7

Mnawkmn MmeTpnueckmne pyyHble

DIN Ks. o
HSS M 223 6g | [10-17°
Macka 1,75 BuTKa Crpyxkonom = M4
mm mm

M2 0,40 16 5 76867 27,72

M2,5 0,45 16 5 76869 27,72

M3 0,50 20 5 77259 23,44

M3,5 0,60 20 5 77260 27,72

M4 0,70 20 5 77263 23,44

M5 0,80 20 5 76882 23,44

Mé6 1,00 20 7 76888 23,44

M7 1,00 25 9 76891 25,57

M8 1,25 25 9 76895 25,57

M9 1,25 25 9 76898 34,10

M10 1,50 30 11 76903 34,10

M11 1,50 30 11 76907 44,74

M12 1,75 38 14 76912 36,24

M14 2,00 38 14 76922 36,24

M16 2,00 45 18 76930 49,03

M18 2,50 45 18 76938 49,03

M20 2,50 45 18 76946 49,03

M22 2,50 55 22 76954 72,43

M24 3,00 55 22 76961 72,43

M27 3,00 65 25 76972 108,65

M30 3,50 65 25 76979 108,65

M33 3,50 65 26 76986 112,93
Mnawkn MeTpunyeckne MallliHHble NOo HepXaBewLWnM CTalam ‘
HSSE DIN Ke. M o ®Macka 2,25 BUTKa

5%Co 22568 69 10-17°

mm mm

L ,ji‘lli,q D M3 0,50 20 5 34255 18,52
M4 0,70 20 5 34256 18,52

O M5 0,80 20 7 34257 18,52
Mé 1,00 20 7 34258 21,69

E M7 1,00 25 9 55515 23,35
M8 1,25 25 9 34259 23,35

M10 1,50 30 11 34260 27,30

M12 1,75 38 14 34261 40,39

M14 2,00 38 14 34262 40,39

M16 2,00 45 18 34263 56,01

M18 2,50 45 18 34264 56,01

M20 2,50 45 18 34265 56,01
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7

Mnawkmn meTpnyeckmne pyyHbie

DIN Ks. o

HSS M 223 69 | [10-17°

®acka 1,75 BuTKka

d1 LWar

D E
War  m mm

M2 0,40 16 5 63191 23,09 M18 2,50 45 18 63284 40,83

M25 045 16 5 75001 23,09 M20 2,50 45 18 63293 40,83

M3 050 20 5 63194 19,53 M22 2,50 55 22 63302 60,37

M3,5 060 20 5 63197 23,09 M24 3,00 55 22 63311 60,37

M4 070 20 5 63200 19,53 M27 3,00 65 25 63314 90,55

M45 075 20 7 77028 21,32 M30 3,50 65 25 63317 90,55

M5 080 20 7 63203 19,53 M33 3,50 65 26 77090 94,11

M6 1,00 20 7 63206 19,53 M36 4,00 65 25 77097 94,11

M7 1,00 25 9 63209 21,32 M39 4,00 75 30 77103 143,79

M8 1,25 25 9 63215 21,32 M42 450 75 30 77110 143,79 Ha6op 7 wr

M9 1,25 25 9 63218 28,41 M45 450 90 36 77115 225,47

M10 1,50 30 11 63227 28,41 M48 500 90 36 77119 225,47 Mnawkn DIN 223:
M11 1,50 30 11 63230 37,29 M52 500 90 36 77124 22547  M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12 56518 158,03
M12 1,75 38 14 63242 30,18

M14 2,00 38 14 63260 30,18

M16 2,00 45 18 63272 40,83

A\

Mnawkn MeTpuyeckine pyyHbie ¢ MeJIKUM LWarom

MF DIN KB. (04

HSS 223 69 | [10-17°

®acka 1,75 BuTKa

d1 LWar

D E D E
LWar

MF4 0,50 20 5 77025 31,74 MF14 1,50 38 10 63257 47,99 MF27 1,50 65 18 77656 131,84
MF5 0,50 20 5 77029 34,09 MF15 1,50 38 10 77053 65,78 MF27 2,00 65 18 77079 143,42
MFé6 0,50 20 7 77034 34,09 MF16 1,00 45 14 63266 71,29 MF30 1,50 65 18 77083 131,82
MF6 0,75 20 7 77035 30,61 MF16 1,50 45 14 63269 65,92 MF30 2,00 65 18 75310 147,22
MF8 0,50 25 9 77038 33,19 MF18 1,00 45 14 77057 74,54 MF32 1,50 65 18 77085 139,32
MF8 0,75 25 9 77039 33,19 MF18 1,50 45 14 63278 65,92 MF33 1,50 65 18 77088 131,84
MF8 1,00 25 9 63212 33,19 MF18 2,00 45 14 63281 74,54 MF35 1,50 65 18 77093 142,68
MF9 1,00 25 9 77041 36,92 MF20 1,00 45 14 77061 74,21 MF36 1,50 65 18 75311 135,05
MF10 0,75 30 11 77043 51,65 MF20 1,50 45 14 63287 68,03 MF36 2,00 65 18 77095 143,56
MF10 1,00 30 11 63221 40,60 MF20 2,00 45 14 63290 74,75 MF40 1,50 75 20 77104 213,07
MF10 1,25 30 11 63224 44,05 MF22 1,00 55 16 77066 101,35 MF42 2,00 75 20 77108 313,18
MF11 1,00 30 11 77045 50,51 MF22 1,50 55 16 63296 87,21 MF45 1,50 90 22 77112 280,18
MF11 1,25 30 11 77046 55,09 MF22 2,00 55 16 63299 97,00 MF50 1,50 90 22 77120 280,18
MF12 1,00 38 10 63233 51,36 MF24 1,00 55 16 77069 97,00 MF52 1,50 90 22 77121 280,18
MF12 1,25 38 10 63236 51,36 MF24 1,50 55 16 77070 87,21

MF12 1,50 38 10 63239 4591 MF24 2,00 55 16 63308 97,01

MF14 1,00 38 10 63251 52,70 MF25 1,50 55 16 77073 118,52

MF14 1,25 38 10 63254 56,12 MF26 1,50 55 16 77076 119,90
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Cepvm 3 5 0 1 Mnawkn MeTpunyeckKkine py4yHbie nieBbie
/N

DIN Ke. o 4\
HSS M 223 6g |[10-17°|| L

®acka 1,75 Butka

T D E

B i&iq . M2 040 16,00 5 59875 46,18
M3 0,50 25 5 23318 39,05

o M4 0,70 25 5 23319 39,05
M5 0,80 25 7 23320 39,05

. Mé6 1,00 50 7 23321 39,05
M7 1,00 25 9 11007 42,64

M 1,00 25 9 10941 66,38

M8 1,25 25 9 23322 42,61

M10 1,50 38 11 23323 56,82

M11 1,50 30 11 59876 74,58

M12 1,75 38 14 23324 60,37

M14 2,00 38 14 23325 60,37

M16 2,00 45 18 23326 81,66

M18 2,50 45 18 23327 81,66

M20 2,50 45 18 23328 81,66

7

Cepuis 3 5 1 0 Mnawkn metpnyeckmne ISO pyyHblie
N\

Hss IS0 K. o F°;\ma
529 69 10-17°1 | eorm
mm mm
M3 050 254 95 38230 7,53
—— M4 070 254 95 38231 7,53
M5 080 254 95 38232 7,53
M Mé 1,00 254 95 38233 7,53
*”4""] D m7 1,00 254 95 38234 8,84
o M8 125 254 95 38235 7,96
M10 1,50 254 95 38237 10,14
c M12 1,75 254 95 38238 10,14
mm mm
M8 125 381 127 38239 23,59

M10 1,50 38,1 12,7 38240 24,57
M12 1,75 38,1 12,7 38242 24,57
M14 2,00 38,1 12,7 38243 24,57
M16 2,00 38,1 12,7 38244 24,57
M18 250 38,1 12,7 38245 36,36
M20 250 38,1 12,7 38246 36,36

mm mm

M18 250 50,8 159 38250 44,22
M20 250 50,8 159 38251 44,22
M22 250 50,8 159 38252 44,22
M24 300 50,8 159 38253 46,18
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