
C 12

 Сверление

Пластины

P6001 P6003 P6003 P6002 P6004 P6003

P P M K N S

Обозначение 
Walter

Кол-во  
режуших  
кромок

Dc
мм

d1
мм

s 
мм

HC HC HC HC HC HC

WXP 45 WMP 35 WMP 35 WXK 25 WNN 25 WMP 35

P6001

P6002

P6003

P6004

P60 . . –D12,00R* 2 12,00 3 3,6 b c b c b b
P60 . . –D12,10R 2 12,10 3 3,6 b
P60 . . –D12,20R 2 12,20 3 3,6 b
P60 . . –D12,30R 2 12,30 3 3,6 b
P60 . . –D12,40R 2 12,40 3 3,6 b
P60 . . –D12,50R 2 12,50 3 3,6 b c b c b b
P60 . . –D12,60R 2 12,60 3 3,6 b
P60 . . –D12,70R 2 12,70 3 3,6 b c b c b
P60 . . –D12,80R 2 12,80 3 3,6 b
P60 . . –D12,90R 2 12,90 3 3,6 b
P60 . . –D13,00R 2 13,00 3 3,6 b c b c b b
P60 . . –D13,11R 2 13,11 3 3,6 b c
P60 . . –D13,20R 2 13,20 3 3,6 b c b b
P60 . . –D13,30R 2 13,30 3 3,6 b
P60 . . –D13,40R 2 13,40 3 3,6 b
P60 . . –D13,50R 2 13,50 3 3,6 b c b c b b
P60 . . –D13,60R 2 13,60 3 3,6 b
P60 . . –D13,70R 2 13,70 3 3,6 b c b c b
P60 . . –D13,80R 2 13,80 3 3,6 b
P60 . . –D13,89R 2 13,89 3 3,6 b c
P60 . . –D14,00R 2 14,00 3 4,0 b c b c b b
P60 . . –D14,10R 2 14,10 3 4,0 b
P60 . . –D14,20R 2 14,20 3 4,0 b
P60 . . –D14,30R 2 14,30 3 4,0 b c b c b
P60 . . –D14,40R 2 14,40 3 4,0 b
P60 . . –D14,50R 2 14,50 3 4,0 b c b c b b
P60 . . –D14,60R 2 14,60 3 4,0 b
P60 . . –D14,68R 2 14,68 3 4,0 b c b c b
P60 . . –D14,80R 2 14,80 3 4,0 b
P60 . . –D14,90R 2 14,90 3 4,0 b
P60 . . –D15,00R 2 15,00 3 4,0 b c b c b b
P60 . . –D15,09R 2 15,09 3 4,0 b c
P60 . . –D15,20R 2 15,20 3 4,0 b
P60 . . –D15,30R 2 15,30 3 4,0 b
P60 . . –D15,40R 2 15,40 3 4,0 b
P60 . . –D15,47R 2 15,47 3 4,0 b c
P60 . . –D15,50R 2 15,50 3 4,0 b c b c b b
P60 . . –D15,60R 2 15,60 3 4,0 b
P60 . . –D15,70R 2 15,70 3 4,0 b c b b
P60 . . –D15,80R 2 15,80 3 4,0 b
P60 . . –D15,87R 2 15,87 3 4,0 b c b c b

* Пример заказа:
P60 . . –D13,00R доступны в исполнении P6003, из твердого сплава WMP 35 (ISO P, ISO M и ISO S) ‡ P6003–D13,00R WMP 35
или в исполнении P6001, из твердого сплава WXP 45 (ISO P) ‡ P6001–D13,00R WXP 45
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Для сверл Xtra·tec® Point Drill



C 13

Сверление

Пластины

P6001 P6003 P6003 P6002 P6004 P6003

P P M K N S

Обозначение 
Walter

Кол-во  
режуших  
кромок

Dc
мм

d1
мм

s 
мм

HC HC HC HC HC HC

WXP 45 WMP 35 WMP 35 WXK 25 WNN 25 WMP 35

P6001

P6002

P6003

P6004

P60 . . –D16,00R 2 16,00 4 4,5 b c b c b b
P60 . . –D16,26R 2 16,26 4 4,5 b c b c b
P60 . . –D16,50R 2 16,50 4 4,5 b c b c b b
P60 . . –D16,66R 2 16,66 4 4,5 b c b c b b
P60 . . –D17,00R 2 17,00 4 4,5 b c b c b b
P60 . . –D17,07R 2 17,07 4 4,5 b c
P60 . . –D17,45R 2 17,45 4 4,5 b c b c b
P60 . . –D17,50R 2 17,50 4 4,5 b c b c b b
P60 . . –D17,70R 2 17,70 4 4,5 b c b c b b
P60 . . –D17,86R 2 17,86 4 4,5 b c
P60 . . –D18,00R 2 18,00 4 5,0 b c b c b b
P60 . . –D18,24R 2 18,24 4 5,0 b c b c b
P60 . . –D18,50R 2 18,50 4 5,0 b c b c b b
P60 . . –D18,65R 2 18,65 4 5,0 b c b
P60 . . –D19,00R 2 19,00 4 5,0 b c b c b b
P60 . . –D19,05R 2 19,05 4 5,0 b c b c b
P60 . . –D19,25R 2 19,25 4 5,0 b c b b
P60 . . –D19,43R 2 19,43 4 5,0 b c b c b
P60 . . –D19,50R 2 19,50 4 5,0 b c b c b b
P60 . . –D19,70R 2 19,70 4 5,0 b c b c b b
P60 . . –D19,84R 2 19,84 4 5,0 b c b c b b
P60 . . –D20,00R 2 20,00 5 5,5 b c b c b b
P60 . . –D20,20R 2 20,20 5 5,5 b
P60 . . –D20,24R 2 20,24 5 5,5 b c b c b
P60 . . –D20,50R 2 20,50 5 5,5 b c b c b b
P60 . . –D20,62R 2 20,62 5 5,5 b c b c b
P60 . . –D20,70R 2 20,70 5 5,5 b c
P60 . . –D21,00R 2 21,00 5 5,5 b c b c b b
P60 . . –D21,41R 2 21,41 5 5,5 b c
P60 . . –D21,50R 2 21,50 5 5,5 b c b c b b
P60 . . –D21,70R 2 21,70 5 5,5 b c b
P60 . . –D21,83R 2 21,83 5 5,5 b c b c b
P60 . . –D22,00R 2 22,00 5 6,0 b c b c b b
P60 . . –D22,22R 2 22,22 5 6,0 b c b c b
P60 . . –D22,50R 2 22,50 5 6,0 b c b c b b
P60 . . –D22,62R 2 22,62 5 6,0 b c
P60 . . –D22,70R 2 22,70 5 6,0 b c
P60 . . –D23,00R 2 23,00 5 6,0 b c b c b b
P60 . . –D23,39R 2 23,39 5 6,0 b c b c b
P60 . . –D23,50R 2 23,50 5 6,0 b c b c b b
P60 . . –D23,70R 2 23,70 5 6,0 b c
P60 . . –D23,80R 2 23,80 5 6,0 b c b c b

* Пример заказа:
P60 . . –D20,00R доступны в исполнении P6003, из твердого сплава WMP 35 (ISO P, ISO M и ISO S) ‡ P6003–D20,00R WMP 35
или в исполнении P6001, из твердого сплава WXP 45 (ISO P) ‡ P6001–D20,00R WXP 45 

хороших нормальных неблагоприятных

условий обработки
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 Сверление

Пластины

P6001 P6003 P6003 P6002 P6004 P6003

P P M K N S

Обозначение 
Walter

Кол-во  
режуших  
кромок

Dc
мм

d1
мм

s 
мм

HC HC HC HC HC HC

WXP 45 WMP 35 WMP 35 WXK 25 WNN 25 WMP 35

P6001

P6002

P6003

P6004

P60 . . –D24,00R 2 24,00 5 6,5 b c b c b b
P60 . . –D24,21R 2 24,21 5 6,5 b c
P60 . . –D24,50R 2 24,50 5 6,5 b c b c b b
P60 . . –D24,59R 2 24,59 5 6,5 b c
P60 . . –D24,70R 2 24,70 5 6,5 b c
P60 . . –D25,00R* 2 25,00 5 6,5 b c b c b b
P60 . . –D25,25R 2 25,25 5 6,5 b c b b
P60 . . –D25,40R 2 25,40 5 6,5 b c b c b
P60 . . –D25,50R 2 25,50 5 6,5 b c b c b b
P60 . . –D25,65R 2 25,65 5 6,5 b c b b
P60 . . –D25,80R 2 25,80 5 6,5 b c
P60 . . –D26,00R 2 26,00 6 7,1 b c b c b b
P60 . . –D26,25R 2 26,25 6 7,1 b c
P60 . . –D26,50R 2 26,50 6 7,1 b c b c b b
P60 . . –D26,59R 2 26,59 6 7,1 b c
P60 . . –D27,00R 2 27,00 6 7,1 b c b c b b
P60 . . –D27,38R 2 27,38 6 7,1 b c
P60 . . –D27,50R 2 27,50 6 7,1 b c b c b b
P60 . . –D27,78R 2 27,78 6 7,1 b c
P60 . . –D28,00R 2 28,00 6 7,7 b c b c b b
P60 . . –D28,17R 2 28,17 6 7,7 b c
P60 . . –D28,50R 2 28,50 6 7,7 b c b c b b
P60 . . –D28,57R 2 28,57 6 7,7 b c b c b
P60 . . –D29,00R 2 29,00 6 7,7 b c b c b b
P60 . . –D29,37R 2 29,37 6 7,7 b c
P60 . . –D29,50R 2 29,50 6 7,7 b c b c b b
P60 . . –D29,77R 2 29,77 6 7,7 b c
P60 . . –D30,00R 2 30,00 6 8,0 b c b c b b
P60 . . –D30,15R 2 30,15 6 8,0 b c
P60 . . –D30,50R 2 30,50 6 8,0 b c b c b b
P60 . . –D31,00R 2 31,00 6 8,0 b c b c b b
P60 . . –D31,50R 2 31,50 6 8,0 b c b c b b
P60 . . –D31,75R 2 31,75 6 8,0 b c b c b
P60 . . –D31,99R 2 31,99 b c
P60 . . –D32,00R 2 32,00 c b b
P60 . . –D33,00R 2 33,00 c b b
P60 . . –D34,00R 2 34,00 c b b
P60 . . –D35,00R 2 35,00 c b b
P60 . . –D36,00R 2 36,00 c b b
P60 . . –D37,00R 2 37,00 c b b
P60 . . –D37,99R 2 37,99 c b b

* Пример заказа:
P60 . . –D26,00R доступны в исполнении P6003, из твердого сплава WMP 35 (ISO P, ISO M и ISO S) ‡ P6003–D26,00R WMP 35
или в исполнении P6001, из твердого сплава WXP 45 (ISO P) ‡ P6001–D26,00R WXP 45

хороших нормальных неблагоприятных

условий обработки
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