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Precimaster™ Диапазон ∅: Глубина
развертывания

Допуск 
отверстия

Промежуточные
диаметры

Шероховатость 
поверхности

PM50/PM55/PM60

9,520-38,499 ~ 2-3 x D IT 6–7–8 Да, доступно в 
Custom Design Ra 0,4–0,8 мкм

PM50/PM55/PM60

9,520-38,499 ~ 4–5 x D IT 6–7–8 Да, доступно в 
Custom Design Ra 0,4–0,8 мкм

PM50/PM55/PM60

9,520-38,499 ~ 8-10 x D IT 6–7–8 Да, доступно в 
Custom Design Ra 0,4–0,8 мкм

PM70/PM75/PM80

38,500-60,500 ~ 2-3 x D IT 6–7–8 Да, доступно в 
Custom Design Ra 0,4–0,8 мкм

PM70/PM75/PM80

38,500-60,500 ~ 4–5 x D IT 6–7–8 Да, доступно в 
Custom Design Ra 0,4–0,8 мкм

 Обзор диапазона 
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 Обозначение хвостовика 

 Размер корпуса 
развертки 

 Макс. глубина
развертывания 

 Цилиндр. хвост. 
диаметр 

 Нейтральная 

 Тип хвостовика
1. Цилиндрический

DIN1835 

 Тип развертки 

 PM07 = Стандартное решение для развертывания сквозных отверстий. 
Сопло для СОЖ расположено за режущей головкой для направления схода стружки вперед.

PM07B = Головки для глухих отверстий. Сопло для СОЖ расположено перед режущей частью инструмента для направления схода стружки назад. 

 PM50 = Стандартное решение для развертывания сквозных отверстий. 
Сопло для СОЖ расположено за режущей головкой для направления схода стружки вперед.

PM55 = Головки для глухих отверстий Сопло для СОЖ расположено перед режущей частью инструмента для направления схода стружки назад.

PM60 = Головки для сквозных отверстий Левостороннее направление канавок способствует 
проталкиванию стружки вперед. 

См. Precimaster – Страницу подбора головки 322 . 

 Обозначение головки 

 Тип головки  Заходная геометрия 

 Сплав  Диаметр и допуск 
отверстия 

 CОбозначение головок промежуточных диаметров 

 PM50 = Стандартное решение для развертывания сквозных отверстий. 
Сопло для СОЖ расположено за режущей головкой для направления схода стружки вперед.

PM55 = Головки для глухих отверстий Сопло для СОЖ расположено перед режущей частью инструмента для направления схода стружки назад.

PM60 = Головки для сквозных отверстий Левостороннее направление канавок способствует 
проталкиванию стружки вперед. 

См. Precimaster – Страницу подбора головки 322 . 

 Тип головки  Заходная геометрия 

 Сплав  Диаметр и допуск 
отверстия 
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Вращающийся инструмент
Макс. рекомендованное биение ∅ 9,520-60,499. Макс 10 мкм.
Рекомендауется Гидропатрон, Термооправка или прецизионная цанга D-типа.

Неподвижный инструмент
Используйте плавающий держатель Seco, см. стр. 469-473.

Плавающие держатели позволяют развертке самоцентрироваться в обработанном отверстии.

Требования к СОЖ
Для обеспечения максимального срока службы инструмента и качества обработки следует учитывать 
требования к СОЖ.

Рекомендуется сквозная подача СОЖ.
Наружная подача СОЖ может применяться, если глубина развертывания < 2 x D.

Качественное эмульгируемое масло с минимальной долей минерального масла 40%.
Чистое масло рекомендуется для нержавеющей стали.

Минимальная концентрация 6–8%.
Фильтрация 30–50 мкм.
Минимальный объем 0,5 л/мин/мм диаметра инструмента. (Пример: Развертка ∅ 10, минимальный 
поток 5 л/мин).

Измерение диаметра

Перед измерением выставить микрометр на ноль.

 Биение 

Важно!
Развёртки Precimaster имеют неравномерный шаг зубьев
При измерении диаметра убедитесь в том,что измерение происходит между 2 зубьями, находящимися на 180° относительно друг друга (та же ориентация 
что и ведущие штифты).

Используйте стрелочный микрометр и измерительные блоки для калибровки.
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 Выберите тип режущей головки в соответствии с операцией и диаметром. 

Заготовка Развертывание ∅ 9,520-38,499 Развертывание ∅ 38,500-60,499
Неглубокое сквозное отверстие < 3 x D PM50 PM70

Глухое отверстие PM55 PM75

Глухое и пересекающееся отверстие PM55 PM75

Глубокое сквозное отверстие > 3 x D PM60 PM80

Пересекающиеся отверстия PM60 PM80
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 Применения 

Заходная геометрия - EB45

Стружкообразование +++
Шероховатость + (Ra 0,8 - 1,2 мкм)
Универсальность

Заходная геометрия - EB845

Стружкообразование ++
Шероховатость+++ (Ra 0,2 - 0,8 мкм)

Заходная геометрия - EB25

Скорость подачи +++
Шероховатость ++ (Ra 0,4 - 0,8 мкм)
Стружкообразование +
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 Сплавы 

CP20 С покрытием
Универсальный сплав с покрытием подходит для большинства материалов, кроме алюминия.TiN

H15 Без покрытия
Прочный мелкозернистый сплав для всех материалов. Острая режущая кромка, подходит для операций чистового 
развертывания.

CF Кермет
Износостойкий сплав для оптимальной работы по стали.

RX1500 Кермет
Износостойкий сплав с покрытием для оптимальной работы по стали и чугуну.

RX2000 С покрытием
Высоко производительный сплав с покрытием подходит для всех материалов.
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Dc Размер сверла Обозначение l1s dmm Типоразмер

Геометрии Сплавы

EB
45

EB
84

5
EB

25
H1

5
CP

20
RX

20
00

CF RX
15

00

10 9,8/9,9 PM50-10H7-EB45 4 9 6 PM06-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
11 10,8/10,9 PM50-11H7-EB45 4 9 6 PM06-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
12 11,8/11,908 PM50-12H7-EB45 4 12 7 PM07-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
13 12,8/12,9 PM50-13H7-EB45 4 12 7 PM07-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
14 13,8/13,891 PM50-14H7-EB45 4 12 7 PM07-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
15 14,8/14,9 PM50-15H7-EB45 4 12 7 PM07-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
16 15,8/15,9 PM50-16H7-EB45 6 13 8 PM08-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
17 16,8/16,9 PM50-17H7-EB45 6 13 8 PM08-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
18 17,8/17,9 PM50-18H7-EB45 6 13 8 PM08-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
19 18,8/18,9 PM50-19H7-EB45 6 13 8 PM08-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
20 19,8/19,9 PM50-20H7-EB45 6 13 8 PM08-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
21 20,8/20,9 PM50-21H7-EB45 6 13 8 PM08-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
22 21,8/21,9 PM50-22H7-EB45 6 16 11 PM11-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
23 22,8/22,9 PM50-23H7-EB45 6 16 11 PM11-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
24 23,813/23,9 PM50-24H7-EB45 6 16 11 PM11-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
25 24,8/24,9 PM50-25H7-EB45 6 16 11 PM11-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
26 25,8/25,9 PM50-26H7-EB45 6 16 11 PM11-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
27 26,8/26,9 PM50-27H7-EB45 6 20 15 PM15-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
28 27,8/27,9 PM50-28H7-EB45 6 20 15 PM15-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
29 28,8/28,9 PM50-29H7-EB45 6 20 15 PM15-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
30 29,8/29,9 PM50-30H7-EB45 6 20 15 PM15-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
31 30,8/30,9 PM50-31H7-EB45 6 20 15 PM15-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
32 31,8/31,9 PM50-32H7-EB45 6 20 15 PM15-XX [ [ ] ] ] [ ] ]

 * Дополнительную информацию по применению сверл см. на стр. 9.
[ Изделие стандартного ассортимента, ] = Изготавливается по заказу. Проверяйте действующую цену и наличие на складе 

 Головки для сквозных отверстий ∅ 9,520 - 38,499 
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Dc Размер сверла Обозначение l1s dmm Типоразмер

Геометрии Сплавы

EB
45

EB
84

5
EB

25
H1

5
CP

20
RX

20
00

CF RX
15

00

10 9,8/9,9 PM60-10H7-EB45 4 9 6 PM06-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
11 10,8/10,9 PM60-11H7-EB45 4 9 6 PM06-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
12 11,8/11,908 PM60-12H7-EB45 4 12 7 PM07-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
13 12,8/12,9 PM60-13H7-EB45 4 12 7 PM07-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
14 13,8/13,891 PM60-14H7-EB45 4 12 7 PM07-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
15 14,8/14,9 PM60-15H7-EB45 4 12 7 PM07-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
16 15,8/15,9 PM60-16H7-EB45 6 13 8 PM08-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
17 16,8/16,9 PM60-17H7-EB45 6 13 8 PM08-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
18 17,8/17,9 PM60-18H7-EB45 6 13 8 PM08-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
19 18,8/18,9 PM60-19H7-EB45 6 13 8 PM08-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
20 19,8/19,9 PM60-20H7-EB45 6 13 8 PM08-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
21 20,8/20,9 PM60-21H7-EB45 6 13 8 PM08-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
22 21,8/21,9 PM60-22H7-EB45 6 16 11 PM11-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
23 22,8/22,9 PM60-23H7-EB45 6 16 11 PM11-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
24 23,813/23,9 PM60-24H7-EB45 6 16 11 PM11-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
25 24,8/24,9 PM60-25H7-EB45 6 16 11 PM11-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
26 25,8/25,9 PM60-26H7-EB45 6 16 11 PM11-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
27 26,8/26,9 PM60-27H7-EB45 6 20 15 PM15-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
28 27,8/27,9 PM60-28H7-EB45 6 20 15 PM15-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
29 28,8/28,9 PM60-29H7-EB45 6 20 15 PM15-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
30 29,8/29,9 PM60-30H7-EB45 6 20 15 PM15-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
31 30,8/30,9 PM60-31H7-EB45 6 20 15 PM15-XX [ ] ] ] ] [ ] ]
32 31,8/31,9 PM60-32H7-EB45 6 20 15 PM15-XX [ ] ] ] ] [ ] ]

 * Дополнительную информацию по применению сверл см. на стр. 9.
[ Изделие стандартного ассортимента, ] = Изготавливается по заказу. Проверяйте действующую цену и наличие на складе 

 Головки для сквозных отверстий ∅ 9,520 - 38,499 

   Головки для сквозных отверстий (могут также 
использоваться для глухих отверстий: Глубина 
развертывания Макс.1 x D, Vc меньше на 50-80 %) 
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 Хвостовики для сквозных отверстий ∅ 9,520 - 38,499 

   Режимы резания см. на стр. 332-333
  Выбор заходной геометрии EB45, EB845 или EB25 см. 
на стр. .323 

Dc

Материал 
корпуса Обозначение

Размеры в мм

l2 l2by l3s lc dmm

9,52-11,499

Сталь PM06-02800-12N1 75 66 28 45 12
Сталь PM06-05700-12N1 104 95 57 45 12
Сталь PM06-12000-12N1 167 158 120 45 12

Дензимет PM06HM-05700-12N1 104 95 57 45 12
Дензимет PM06HM-12000-12N1 167 158 120 45 12

11,5-15,499

Сталь PM07-03300-16N1 84 72 33 48 16
Сталь PM07-06400-16N1 115 103 64 48 16
Сталь PM07-12000-16N1 171 159 120 48 16

Дензимет PM07HM-06400-16N1 115 103 64 48 16
Дензимет PM07HM-12000-16N1 171 159 120 48 16

15,5-21,499

Сталь PM08-03800-20N1 91 78 38 50 20
Сталь PM08-08200-20N1 135 122 82 50 20
Сталь PM08-14500-20N1 198 185 145 50 20

Дензимет PM08HM-08200-20N1 135 122 82 50 20
Дензимет PM08HM-14500-20N1 198 185 145 50 20

21,5-26,499

Сталь PM11-04800-25N1 107 91 48 56 25
Сталь PM11-10600-25N1 165 149 106 56 25
Сталь PM11-17000-25N1 229 213 170 56 25

Дензимет PM11HM-10600-25N1 165 149 106 56 25
Дензимет PM11HM-17000-25N1 229 213 170 56 25

26,5-38,499

Сталь PM15-06300-25N1 121 101 63 56 25
Сталь PM15-12700-25N1 185 165 127 56 25
Сталь PM15-17000-25N1 229 209 170 56 25

Дензимет PM15HM-12700-25N1 185 165 127 56 25
Дензимет PM15HM-17000-25N1 229 209 170 56 25

Динамометрический ключ Сменное Лезвие

H00-1505 H00-1.5
H00-2009 H00-2.0
H00-2512 H00-2.5
H00-3020 H00-3.0

 * Не включено в поставку. 

Для
хвостовика

Прижим, набор Ключ прижима

PM06 PM06-CLKI 1.5SMS795
PM07 PM07-CLKI 1.5SMS795
PM08 PM08-CLKI 2SMS795
PM11 PM11-CLKI 2.5SMS795
PM15 PM15-CLKI 3SMS795

 Комплектующие  Дополнительные части* 
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Dc Размер сверла Обозначение l1s dmm Типоразмер

Геометрии Сплавы

EB
45

EB
84

5
EB

25
H1

5
CP

20
RX

20
00

CF RX
15

00

10 9,8/9,9 PM55-10H7-EB45 4 9 6 PM06B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
11 10,8/10,9 PM55-11H7-EB45 4 9 6 PM06B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
12 11,8/11,908 PM55-12H7-EB45 4 12 7 PM07B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
13 12,8/12,9 PM55-13H7-EB45 4 12 7 PM07B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
14 13,8/13,891 PM55-14H7-EB45 4 12 7 PM07B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
15 14,8/14,9 PM55-15H7-EB45 4 12 7 PM07B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
16 15,8/15,9 PM55-16H7-EB45 6 13 8 PM08B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
17 16,8/16,9 PM55-17H7-EB45 6 13 8 PM08B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
18 17,8/17,9 PM55-18H7-EB45 6 13 8 PM08B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
19 18,8/18,9 PM55-19H7-EB45 6 13 8 PM08B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
20 19,8/19,9 PM55-20H7-EB45 6 13 8 PM08B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
21 20,8/20,9 PM55-21H7-EB45 6 13 8 PM08B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
22 21,8/21,9 PM55-22H7-EB45 6 16 11 PM11B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
23 22,8/22,9 PM55-23H7-EB45 6 16 11 PM11B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
24 23,813/23,9 PM55-24H7-EB45 6 16 11 PM11B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
25 24,8/24,9 PM55-25H7-EB45 6 16 11 PM11B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
26 25,8/25,9 PM55-26H7-EB45 6 16 11 PM11B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
27 26,8/26,9 PM55-27H7-EB45 6 20 15 PM15B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
28 27,8/27,9 PM55-28H7-EB45 6 20 15 PM15B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
29 28,8/28,9 PM55-29H7-EB45 6 20 15 PM15B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
30 29,8/29,9 PM55-30H7-EB45 6 20 15 PM15B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
31 30,8/30,9 PM55-31H7-EB45 6 20 15 PM15B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]
32 31,8/31,9 PM55-32H7-EB45 6 20 15 PM15B-XX [ [ ] ] ] [ ] ]

 * Дополнительную информацию по применению сверл см. на стр. 9.
[ Изделие стандартного ассортимента, ] = Изготавливается по заказу. Проверяйте действующую цену и наличие на складе 

 Головки для глухих отверстий ∅ 9,520 - 38,499 
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 Хвостовики для глухих отверстий ∅ 9,520 - 38,499 

   Режимы резания см. на стр. 332-333.
  Выбор заходной геометрии EB45, EB845 или EB25 см. 
на стр. 323. 

Dc

Материал 
корпуса Обозначение

Размеры в мм

l2 l2by l3s lc dmm

9,52-11,499

Сталь PM06B-05700-12N1 104 95 57 45 12
Сталь PM06B-12000-12N1 167 158 120 45 12

Дензимет PM06BHM-05700-12N1 104 95 57 45 12
Дензимет PM06BHM-12000-12N1 167 158 120 45 12

11,5-15,499

Сталь PM07B-03300-16N1 84 72 33 48 16
Сталь PM07B-06400-16N1 115 103 64 48 16
Сталь PM07B-12000-16N1 171 159 120 48 16

Дензимет PM07BHM-06400-16N1 115 103 64 48 16
Дензимет PM07BHM-12000-16N1 171 159 120 48 16

15,5-21,499

Сталь PM08B-03800-20N1 91 78 38 50 20
Сталь PM08B-08200-20N1 135 122 82 50 20
Сталь PM08B-14500-20N1 198 185 145 50 20

Дензимет PM08BHM-08200-20N1 135 122 82 50 20
Дензимет PM08BHM-14500-20N1 198 185 145 50 20

21,5-26,499

Сталь PM11B-04800-25N1 107 91 48 56 25
Сталь PM11B-10600-25N1 165 149 106 56 25
Сталь PM11B-17000-25N1 229 213 170 56 25

Дензимет PM11BHM-10600-25N1 165 149 106 56 25
Дензимет PM11BHM-17000-25N1 229 213 170 56 25

26,5-38,499

Сталь PM15-06300-25N1 121 101 63 56 25
Сталь PM15-12700-25N1 185 165 127 56 25
Сталь PM15-17000-25N1 229 209 170 56 25

Дензимет PM15BHM-12700-25N1 185 165 127 56 25
Дензимет PM15BHM-17000-25N1 229 209 170 56 25

Динамометрический ключ Сменное Лезвие

H00-1505 H00-1.5
H00-2009 H00-2.0
H00-2512 H00-2.5
H00-3020 H00-3.0

 * Не включено в поставку. 

Для
хвостовика

Прижим, набор Ключ прижима

PM06B PM06-CLKI 1.5SMS795
PM07B PM07-CLKI 1.5SMS795
PM08B PM08-CLKI 2SMS795
PM11B PM11-CLKI 2.5SMS795
PM15 PM15-CLKI 3SMS795
PM15B PM15-CLKI 3SMS795

 Комплектующие  Дополнительные части* 
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 Головки для глухих и сквозных отверстий ∅ 38,500 - 60 500 

   Режимы резания см. на стр. 332-333
  Выбор заходной геометрии EB45, EB845 или EB25 см. 
стр. 323 

Dc

Материал 
корпуса Обозначение

Размеры в мм

l2 l2by l3s lc dmm

38,5-60,5 Сталь PM19B-08800-32N1 149 127 88 61 32
Сталь PM19B-14700-32N1 208 186 147 61 32

 * Не включено в поставку. 

Для
хвостовика

Прижим, набор Ключ прижима

PM19B PM19-CLKI 4SMS795

 Комплектующие 
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Dc Обозначение l1s dmm Типоразмер

Геометрии Сплавы

EB
45

EB
84

5

EB
25

H1
5

CP
20

RX
20

00

CF RX
15

00

9,520-11,499 PM50-XX-XXX-XXXX 4 9 6 PM06-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
11,500-15,499 PM50-XX-XXX-XXXX 4 9 6 PM07-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
15,500-21,499 PM50-XX-XXX-XXXX 6 13 8 PM08-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
21,500-26,499 PM50-XX-XXX-XXXX 6 16 11 PM11-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
26,499-38,499 PM50-XX-XXX-XXXX 6 20 15 PM15-XX ] ] ] ] ] ] ] ]

9,520-11,499 PM55-XX-XXX-XXXX 4 9 6 PM06B-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
11,500-15,499 PM55-XX-XXX-XXXX 6 12 7 PM07B-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
15,500-21,499 PM55-XX-XXX-XXXX 6 13 8 PM08B-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
21,500-26,499 PM55-XX-XXX-XXXX 6 16 11 PM11B-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
26,499-38,499 PM55-XX-XXX-XXXX 6 20 15 PM15B-XX ] ] ] ] ] ] ] ]

9,520-11,499 PM60-XX-XXX-XXXX 4 9 6 PM06-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
11,500-15,499 PM60-XX-XXX-XXXX 4 12 7 PM07-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
15,500-21,499 PM60-XX-XXX-XXXX 6 13 8 PM08-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
21,500-26,499 PM60-XX-XXX-XXXX 6 16 11 PM11-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
26,499-38,499 PM60-XX-XXX-XXXX 6 20 15 PM15-XX ] ] ] ] ] ] ] ]

38,500-60,499

PM70-XX-XXX-XXXX 6 22 19 PM19B-XX ] ] ] ] ] ] ] ]

PM75-XX-XXX-XXXX 6 22 19 PM19B-XX ] ] ] ] ] ] ] ]

PM80-XX-XXX-XXXX 6 22 19 PM19B-XX ] ] ] ] ] ] ] ]

 * Дополнительную информацию по применению сверл см. на стр. 9.
] = Изготавливается по заказу. Проверяйте действующую цену и наличие на складе
Примечание: При заказе разверток Precimaster для промежуточных диаметров, пожалуйста, укажите диаметр и допуски обрабатываемого отверстия.
Пример заказа: PM60-16,515 P7-EB25,CP20. 

 Головки для глухих и сквозных отверстий ∅ 9,52 - 60,499 
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 Precimaster™ 
 PM...-EB845 

SMG

ap (Ø) f Vc

z = 4 z = 6 z = 4 z = 6 H15 CP20 RX2000 CF RX1500
P3 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,60 0,20-0,90 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P4 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,50 0,20-0,70 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P5 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,50 0,20-0,70 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P6 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,50 0,20-0,70 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P7 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,50 0,20-0,70 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P8 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,50 0,20-0,70 15 (10-20) 35 (20-60) 40 (20-80) 80 (60-120) 120 (80-180)
P11 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,50 0,20-0,70 15 (10-20) 35 (20-60) 40 (20-80) 80 (60-120) 120 (80-180)
M1 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,20 0,10-0,40 0,20-0,60 12 (9-15) 25 (15-40) 35 (20-70)
M2 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,20 0,10-0,40 0,20-0,60 25 (15-40) 35 (20-70)
M3 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,20 0,10-0,40 0,20-0,60 25 (15-40) 35 (20-70)
M4 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,20 0,10-0,40 0,20-0,60 20 (10-30) 25 (15-50)
M5 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,20 0,10-0,40 0,20-0,60 20 (10-30) 25 (15-50)
K1 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 25 ( 15-30) 60 (40-100) 80 ( 30-150) 220 (120-300)
K2 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 25 (20-40) 40 (30-70) 80 (50-100)
K3 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 25 ( 15-30) 60 (40-100) 80 ( 30-150) 220 (120-300)
K4 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 25 ( 15-30) 45 (30-70) 70 ( 40-120) 100 ( 70-150) 150 (80-200)
K5 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 25 ( 15-30) 45 (30-70) 70 ( 40-120) 100 ( 70-150) 150 (80-200)
K6 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 60 (40-100) 80 ( 30-150) 220 (120-300)
K7 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 60 (40-100) 80 ( 30-150) 220 (120-300)
S1 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,40 0,20-0,60 20 (10-25) 20 (10-25)
S2 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,40 0,20-0,60 20 (10-25) 20 (10-25)
S3 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,40 0,20-0,60 20 (10-25) 20 (10-25)
S11 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,40 0,20-0,60 20 (15-30) 30 (15-40) 40 (20-50)
S12 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,40 0,20-0,60 20 (15-30) 30 (15-40) 40 (20-50)
S13 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,40 0,20-0,60 20 (15-30) 30 (15-40) 40 (20-50)
H3 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 10 (8-15)
H5 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 10 (8-15)
H7 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 10 (8-15)
H8 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 10 (8-15)
H11 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 10 (8-15)
H12 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 10 (8-15)
H21 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 10 (8-15)
H31 PM50/PM60/PM55-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 10 (8-15)
PM1 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,40 0,20-0,60 50 (30-80) 70 (40-100)
PM2 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,40 0,20-0,60 50 (30-80) 70 (40-100)
PM3 PM50/PM60/PM55-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,40 0,20-0,60 50 (30-80) 70 (40-100)

 PM…-EB25 

SMG

ap (Ø) f Vc

z = 4 z = 6 z = 4 z = 6 H15 CP20 RX2000 CF RX1500
P1 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,5-1,20 0,80-1,80 25 (15-30) 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P2 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,5-1,20 0,80-1,80 25 (15-30) 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P3 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,5-1,20 0,80-1,80 25 (15-30) 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P4 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,5-1,20 0,80-1,80 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P5 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,5-1,20 0,80-1,80 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P6 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,5-1,20 0,80-1,80 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P7 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,5-1,20 0,80-1,80 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
M1 PM50/PM60/PM55-EB25 0,08-0,15 0,10-0,20 0,5-1 0,8-1,20 - 25 (15-40) 35 (20-70) - -
K1 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,50-1,80 0,80-2,20 25 ( 15-30) 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K2 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,50-1,20 0,80-1,80 - 25 (20-40) 40 (30-70) - 80 (50-100)
K3 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,50-1,80 0,80-2,20 25 ( 15-30) 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K4 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,50-1,80 0,80-2,20 25 ( 15-30) 45 (30-70) 70 ( 40-120) 100 ( 70-150) 150 (80-200)
K5 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,50-1,80 0,80-2,20 25 ( 15-30) 45 (30-70) 70 ( 40-120) 100 ( 70-150) 150 (80-200)
K6 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,50-1,20 0,80-1,80 - 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K7 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,50-1,20 0,80-1,80 - 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
N1 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,10-0,30 0,50-1,80 0,80-2,20 50 (30-100) - - - -
N2 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,10-0,30 0,50-1,80 0,80-2,20 50 (30-100) - - - -
N3 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,10-0,30 0,50-1,80 0,80-2,20 50 (30-100) - - - -
N11 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,10-0,30 0,50-1,80 0,80-2,20 50 (30-100) - - - -
PM1 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,50-1,80 0,80-2,20 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
PM2 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,50-1,80 0,80-2,20 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
PM3 PM50/PM60/PM55-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,50-1,80 0,80-2,20 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
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 Precimaster™ 
 PM...-EB45 

SMG

ap (Ø) f Vc

z = 4 z = 6 z = 4 z = 6 H15 CP20 RX2000 CF RX1500
P1 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,60 0,20-0,90 25 (15-30) 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P2 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,60 0,20-0,90 25 (15-30) 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P3 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,60 0,20-0,90 25 (15-30) 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P4 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,50 0,20-0,70 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P5 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,50 0,20-0,70 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P6 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,50 0,20-0,70 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P7 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,50 0,20-0,70 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P8 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,50 0,20-0,70 15 (10-20) 35 (20-60) 40 (20-80) 80 (60-120) 120 (80-180)
P11 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,50 0,20-0,70 15 (10-20) 35 (20-60) 40 (20-80) 80 (60-120) 120 (80-180)
M1 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,20 0,10-0,40 0,20-0,60 12 (9-15) 25 (15-40) 35 (20-70) - -
M2 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,20 0,10-0,40 0,20-0,60 - 25 (15-40) 35 (20-70) - -
M3 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,20 0,10-0,40 0,20-0,60 - 25 (15-40) 35 (20-70) - -
M4 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,20 0,10-0,40 0,20-0,60 - 20 (10-30) 25 (15-50) - -
M5 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,20 0,10-0,40 0,20-0,60 - 20 (10-30) 25 (15-50) - -
K1 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 25 ( 15-30) 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K2 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 - 25 (20-40) 40 (30-70) - 80 (50-100)
K3 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 25 ( 15-30) 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K4 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 25 ( 15-30) 45 (30-70) 70 ( 40-120) 100 ( 70-150) 150 (80-200)
K5 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 25 ( 15-30) 45 (30-70) 70 ( 40-120) 100 ( 70-150) 150 (80-200)
K6 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 - 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K7 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,20-0,60 0,20-0,90 - 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
N1 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,60 0,20-0,90 50 (30-100) - 80 (30-150) - -
N2 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,60 0,20-0,90 50 (30-100) - 80 (30-150) - -
N3 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,60 0,20-0,90 50 (30-100) - 80 (30-150) - -
N11 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,60 0,20-0,90 50 (30-100) - 80 (30-150) - -
S1 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,40 0,20-0,60 - 20 (10-25) 20 (10-25) - -
S2 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,40 0,20-0,60 - 20 (10-25) 20 (10-25) - -
S3 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,40 0,20-0,60 - 20 (10-25) 20 (10-25) - -
S11 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,40 0,20-0,60 20 (15-30) 30 (15-40) 40 (20-50) - -
S12 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,40 0,20-0,60 20 (15-30) 30 (15-40) 40 (20-50) - -
S13 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,40 0,20-0,60 20 (15-30) 30 (15-40) 40 (20-50) - -
H3 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 - - 10 (8-15) - -
H5 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 - - 10 (8-15) - -
H7 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 - - 10 (8-15) - -
H8 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 - - 10 (8-15) - -
H11 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 - - 10 (8-15) - -
H12 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 - - 10 (8-15) - -
H21 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 - - 10 (8-15) - -
H31 PM50/PM60/PM55-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,40 - - 10 (8-15) - -
PM1 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,40 0,20-0,60 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
PM2 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,40 0,20-0,60 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
PM3 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,10-0,40 0,20-0,60 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
TS1 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,20-0,60 0,20-0,90 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TS2 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,20-0,60 0,20-0,90 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TS3 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,20-0,60 0,20-0,90 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TS4 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,20-0,60 0,20-0,90 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TP1 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,20-0,60 0,20-0,90 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TP2 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,20-0,60 0,20-0,90 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TP3 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,20-0,60 0,20-0,90 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TP4 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,20-0,60 0,20-0,90 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
GR1 PM50/PM60/PM55-EB45 0,10-0,30 0,1-0,40 0,20-0,60 0,20-0,90 40 (80-20) - 60 (30-120) - -

 SMG = Группа материалов Seco
ap = мм
f = мм/об
vc= м/мин
Для всех режимов резания приведены начальные значения 
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 Precimaster™ 
 Нет необходимости ждать коммерческого предложения – Быстрые сроки поставки 
 Разработка специального инструмента также возможна для разверток и держателей Precimaster.
Теперь вы можете заказать развертку необходимого Вам промежуточного диаметра и сделанный под ваши требования держатель 
Precimaster, используя Программу разработки специального инструмента (Custom Design).
Концепция достаточно проста: Укажите мин./макс. Ø заготовки или используйте систему допусков по ISO, имеющуюся в программе.
Обозначение головки Precimaster формируется автоматически.
Программа Custom Design обеспечивает Вам ряд преимуществ: 

   Нет ожидания коммерческого предложения! Цена и срок поставки известны сразу.
  Прямое визуальное построение вашего инструмента. Быстрые сроки поставки 

 Для более подробной информации свяжитесь с вашим представителем Seco. 
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 Precimaster™ 
 Устранение неисправностей 
Высокая шероховатость поверхности Слишком большой диаметр

  Проверьте припуск на обработку.
  Оптимизируйте подачу СОЖ (тип сопла, 
давление, качество).

  Уменьшите скорость подачи.

  Улучшите центровку (деталь/инструмент).

Следы втягивания Грани

  Оптимизируйте подачу СОЖ (тип сопла, 
давление, качество).

  Проверьте центровку деталь/инструмент.
  Уменьшите скорость вывода

  Улучшите центровку (деталь/инструмент).
  Проверьте припуск на обработку.

Конусный вход Биение/Овальность

  Уменьшите скорость подачи.
  Проверьте центровку деталь/инструмент.
  Снизьте радиальное биение.

  Проверьте и оптимизируйте крепление 
(деформация детали).

  Проверьте припуск на обработку.
  Улучшите центровку (деталь/инструмент).

Деформация отверстия Конусное отверстие

  Проверьте и оптимизируйте крепление 
(деформация детали).

  Улучшите центровку (деталь/инструмент).
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 Инструкция по переточке для Precimaster 

  T  

  ß2    ß1  

  T  

  ß1  

  ß2  

  ß
3 

 

  T  

  ß
1  

  ß
2  

∅ Precimaster β1 β2 β3 t
9,520-21,499 6° 15° 6° 0,15

21,500-26,499 6° 15° 6° 0,20
26,500-38,499 6° 15° 6° 0,25
38,500-48,499 6° 15° 6° 0,30
48,500-60,499 6° 15° 6° 0,40

 Требования 

 Важно: 

 Алмазный круг
Размер зерна:
D6 – Для первого заднего угла (β1–β3)
D64 – Для второго заднего угла (β2) 

 Переточка уменьшает диаметр развертки
Покрытие может увеличить диаметр
Maкс. биение направляющих фасок 10 мкм 

 z = 4  z = 6 
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Precimaster™ Plus Диапазон ∅: Глубина
развертывания

Допуск 
отверстия

Промежуточные
диаметры

Шероховатость 
поверхности

PMX5/PMX6

10-60 ~ 2-3 x D IT 6–7–8 Да, доступно в 
Custom Design Ra 0,4–0,8 мкм

 

PMX5/PMX6

10-60 ~ 4–5 x D IT 6–7–8 Да, доступно в 
Custom Design Ra 0,4–0,8 мкм

PMX5/PMX6

10-60 ~ 8-10 x D IT 6–7–8 Да, доступно в 
Custom Design Ra 0,4–0,8 мкм

 

 Обзор диапазона 
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 Обозначение хвостовика 

 Размер корпуса 
развертки 

 Макс. глубина
развертывания 

 Цилиндр. хвост. 
диаметр 

 Нейтральная 

 Тип хвостовика
1. Цилиндрический

DIN1835 

 Держатели Precimaster Plus подходят как для глухих, так и для сквозных отверстий. 

 Обозначение головки 

 Тип головки  Заходная геометрия 

 Сплав  Диаметр и допуск 
отверстия 

Обозначение  головок промежуточных диаметров 

 PMX5 : Прямые стружечные канавки, подходит как для глухих, так и для сквозных отверстий.
PMX6 : Винтовые стружечные канавки, подходит только для сквозных отверстий.
Левостороннее направление канавок способствует проталкиванию стружки вперед.
См. страницу 343 - выбор головки Precimaster Plus 343. 

 Тип головки  Заходная геометрия 

 Сплав  Диаметр и допуск 
отверстия 
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Размер корпуса Размер лезвия 
(отвертки)

Размер 
торцового 
ключа

PMX06 1,0x5,5x150 2,5 x 150
PMX08 1,2x6,5x200 3 x 200
PMX12 1,2x8x175 5 x 175

 Втулка подачи СОЖ 
 Винт-пробка для СОЖ (для сквозных 
отверстий) 

 Ключ ( включено в комплект поставки )  Винт-пробка для СОЖ (для глухих отверстий) ( включено в комплект 
поставки) 

 Примечание: Держатели Precimaster Plus предварительно установлены на обработку сквозных отверстий. 

 НАСТРОЙКА ДЛЯ ОБРАБОТКИ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ :

1) снимите винт-пробку для СОЖ (для сквозных отверстий)
Примечание : винты-пробки имеют обозначение LH 

 2) Снимите втулку подачи СОЖ 

 3) установите винт-пробку для СОЖ (для глухих отверстий)
Примечание: винты-пробки имеют обозначение LH 

 Регулировка сливного отверстия для СОЖ 
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 PMX5 : Подходит как для глухих, так и для 
сквозных отверстий 

 PMX6 : Подходит только для сквозных 
отверстий 

 1) Пользуйтесь специальными метками для точной установки головки на держатель 

 2) Установите головку на держатель
3) Устанавливайте головку внутрь держателя до щелчка
4) Затяните головку при помощи торцового ключа 

 1  2  3 

 Примечание : Для установки головок Precimaster Plus торцовый ключ не требуется 

 Precimaster Plus : Установка головки 

 1 
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Вращающийся инструмент

Макс. рекомендованный вылет : см. таблицу
Рекомендуется Гидропатрон , Термооправка, патрон или прецизионный цанговый патрон
Для контроля вылета инструмента см. стр. 
∅10 - ∅60 Макс 10 мкм

Стационарный инструмент
Используйте плавающий держатель Seco, см. стр. 469-473.

Плавающие держатели позволяют развертке самоцентрироваться в обработанном отверстии.

Требования к СОЖ
Для обеспечения максимального срока службы инструмента и качества обработки следует учитывать требования к СОЖ.
Рекомендуется сквозная подача СОЖ.
Наружная подача СОЖ может применяться, если глубина развертывания < 2 x D. Качественное эмульгируемое масло с минимальной долей минерального 
масла 40%.
Чистое масло рекомендуется для нержавеющей стали.
Минимальная концентрация 6–8%.
Фильтрация 30–50 мкм.
Минимальный объем 0,5 л/мин/мм диаметра инструмента. (Пример: Развертка ∅ 10, минимальный поток 5 л/мин).

Измерение диаметра

Выставить на ноль микрометр перед измерением ∅.

 Биение 

Важно!
Развёртки Precimaster имеют неравномерный шаг зубьев
При измерении диаметра убедитесь в том,что измерение происходит между 2 зубьями, находящимися на 180° относительно друг друга.

Используйте стрелочный микрометр и измерительные блоки для калибровки.
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 Выберите тип режущей головки в соответствии с операцией и диаметром. 

Заготовка Развертывание ∅ 10-60
Неглубокое сквозное отверстие < 3 x D PMX5

Глубокое сквозное отверстие > 3 x D PMX6

Пересекающиеся отверстия

Для обработки сквозных отверстий необходимо настроить подачу СОЖ, см. инсрукцию по 
настройке

Глухое отверстие
PMX5

Глухое и пересекающееся отверстие

Для обработки глухих отверстий необходимо настроить подачу СОЖ, см. инсрукцию по 
настройке
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 Применения 

Заходная геометрия - EB45

Стружкообразование +++
Шероховатость + (Ra 0,8 - 1,2 мкм)
Универсальность

Заходная геометрия - EB845

Стружкообразование ++
Шероховатость+++ (Ra 0,2 - 0,8 мкм)

Заходная геометрия - EB25

Скорость подачи +++
Шероховатость ++ (Ra 0,4 - 0,8 мкм)
Стружкообразование +
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 Сплавы 

CP20 С покрытием
Универсальный сплав с покрытием подходит для большинства материалов, кроме алюминия.TiN

H15 Без покрытия
Прочный мелкозернистый сплав для всех материалов. Острая режущая кромка, подходит для операций чистового 
развертывания.

CF Кермет
Износостойкий сплав для оптимальной работы по стали.

RX1500 Кермет
Износостойкий сплав с покрытием для оптимальной работы по стали и чугуну.

RX2000 С покрытием
Высоко производительный сплав с покрытием подходит для всех материалов.
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Dc Размер сверла Обозначение l1s dmm Типоразмер

Геометрии Сплавы

EB
45

EB
84

5
EB

25
H1

5
CP

20
RX

20
00

CF RX
15

00

10 9.8/9.9 PMX5-10H7-EB45 6 7 6 PMX06-xx [ ] ] ] ] ] ] ]
11 10.8/10.9 PMX5-11H7-EB45 6 7 6 PMX06-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
12 11.8/11.908 PMX5-12H7-EB45 6 7 6 PMX06-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
13 12.8/12.9 PMX5-13H7-EB45 6 7 6 PMX06-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
14 13.8/13.891 PMX5-14H7-EB45 6 7 6 PMX06-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
15 14.8/14.9 PMX5-15H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
16 15.8/15.9 PMX5-16H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
17 16.8/16.9 PMX5-17H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
18 17.8/17.9 PMX5-18H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
19 18.8/18.9 PMX5-19H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
20 19.8/19.9 PMX5-20H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
21 20.8/20.9 PMX5-21H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
22 21.8/21.9 PMX5-22H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
23 22.8/22.9 PMX5-23H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
24 23.813/23.9 PMX5-24H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
25 24.8/24.9 PMX5-25H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
26 25.8/25.9 PMX5-26H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
27 26.8/26.9 PMX5-27H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
28 27.8/27.9 PMX5-28H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
29 28.8/28.9 PMX5-29H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
30 29.8/29.9 PMX5-30H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ [ ]
31 30.8/30.9 PMX5-31H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
32 31.8/31.9 PMX5-32H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ [ ]

 * Дополнительную информацию по применению сверл см. на стр. 9.
[ Изделие стандартного ассортимента, ] = Изготавливается по заказу. Проверяйте действующую цену и наличие на складе 

 Головки для глухих и сквозных отверстий ∅ 10 - 32 

   Режимы резания см. на стр. 351-352
  Выбор заходной геометрии EB45, 
  EB845 или EB25 см. на стр.  344
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Dc Размер сверла Обозначение l1s dmm Типоразмер

Геометрии Сплавы

EB
45

EB
84

5
EB

25
H1

5
CP

20
RX

20
00

CF RX
15

00

10 9.8/9.9 PMX6-10H7-EB45 6 7 6 PMX06-xx [ ] ] ] ] ] ] ]
11 10.8/10.9 PMX6-11H7-EB45 6 7 6 PMX06-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
12 11.8/11.908 PMX6-12H7-EB45 6 7 6 PMX06-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
13 12.8/12.9 PMX6-13H7-EB45 6 7 6 PMX06-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
14 13.8/13.891 PMX6-14H7-EB45 6 7 6 PMX06-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
15 14.8/14.9 PMX6-15H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
16 15.8/15.9 PMX6-16H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
17 16.8/16.9 PMX6-17H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
18 17.8/17.9 PMX6-18H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
19 18.8/18.9 PMX6-19H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
20 19.8/19.9 PMX6-20H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
21 20.8/20.9 PMX6-21H7-EB45 6 10 8 PMX08-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
22 21.8/21.9 PMX6-22H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
23 22.8/22.9 PMX6-23H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
24 23.813/23.9 PMX6-24H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
25 24.8/24.9 PMX6-25H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
26 25.8/25.9 PMX6-26H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
27 26.8/26.9 PMX6-27H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
28 27.8/27.9 PMX6-28H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
29 28.8/28.9 PMX6-29H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
30 29.8/29.9 PMX6-30H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
31 30.8/30.9 PMX6-31H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]
32 31.8/31.9 PMX6-32H7-EB45 8 12 12 PMX12-xx [ ] ] ] ] [ ] ]

 * Дополнительную информацию по применению сверл см. на стр. 9.
[ Изделие стандартного ассортимента, ] = Изготавливается по заказу. Проверяйте действующую цену и наличие на складе 

 Головки для сквозных отверстий ∅10 - 32 

   Режимы резания см. на стр. 351-352
  Выбор заходной геометрии EB45, 
  EB845 или EB25 см. на стр.  344
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 Головки для глухих и сквозных отверстий ∅ 10 - 60 

Dc

Материал 
корпуса Обозначение

Размеры в мм

l2 l2by l3s lc dmm

10-14,499

Сталь PMX06-03700-12N1 84 77 37 45 12
Сталь PMX06-05700-12N1 104 97 57 45 12
Сталь PMX06-12000-12N1 167 160 120 45 12

Дензимет PMX06HM-12000-12N1 167 160 120 45 12

14,5-21,499

Сталь PMX08-04600-20N1 99 89 46 50 20
Сталь PMX08-08200-20N1 135 125 82 50 20
Сталь PMX08-14500-20N1 198 188 145 50 20

Дензимет PMX08HM-14500-20N1 198 188 145 50 20

21,5-32,499

Сталь PMX12-06800-25N1 127 115 68 56 25
Сталь PMX12-10400-25N1 163 151 104 56 25
Сталь PMX12-17000-25N1 229 217 170 56 25

Дензимет PMX12HM-17000-25N1 229 217 170 56 25

32,5-60

Сталь PMX16-06300-32N1 124 110 63 61 32
Сталь PMX16-12700-32N1 188 174 127 61 32
Сталь PMX16-17000-32N1 231 217 170 61 32

Дензимет PMX16HM-17000-32N1 231 217 170 61 32

   Режимы резания см. на стр. 351-352
  Выбор заходной геометрии EB45, EB845 или EB25 см. 
стр. 344 

 *Заказывается отдельно 

Втулка, сквозное отверстие Втулка, глухое отверстие Ключ Набор Прижим, набор

ST06 SB06 2SMS795 RT06-KI PMX06-CLKI
ST08 SB08 2.5SMS795 RT08-KI PMX08-CLKI
ST12 SB12 4SMS795 RT12-KI PMX12-CLKI
ST16 SB16 5SMS795 PMX16-CLKI

 Комплектующие 
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Dc Обозначение l1s dmm Типоразмер

Геометрии Сплавы

EB
45

EB
84

5

EB
25

H1
5

CP
20

RX
20

00

CF RX
15

00

10-14,499 PMX5-XX-XXX-XXXX 6 7 6 PMX06-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
14,5-21,499 PMX5-XX-XXX-XXXX 6 10 8 PMX08-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
21,5-32,499 PMX5-XX-XXX-XXXX 8 12 12 PMX12-XX ] ] ] ] ] ] ] ]

32,5-60 PMX5-XX-XXX-XXXX 10 14 16 PMX16-XX ] ] ] ] ] ] ] ]

 * Дополнительную информацию по применению сверл см. на стр. 9.
] = Изготавливается по заказу. Проверяйте действующую цену и наличие на складе
Примечание: При заказе разверток Precimaster для промежуточных диаметров, пожалуйста, укажите диаметр и допуски обрабатываемого отверстия.
Пример заказа: PM60-16.515 P7-EB45 CP20. 

 Головки для глухих и сквозных отверстий (Custom design) ∅ 10 - 60 

   Режимы резания см. на стр. 351-352
  Выбор заходной геометрии EB45, 
  EB845 или EB25 см. на стр.   344



350

 Precimaster™ Plus 

Dc Обозначение l1s dmm Типоразмер

Геометрии Сплавы

EB
45

EB
84

5

EB
25

H1
5

CP
20

RX
20

00

CF RX
15

00

10-14,99 PMX6-XX-XXX-XXXX 6 7 6 PMX06-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
14,5-21,499 PMX6-XX-XXX-XXXX 6 10 8 PMX08-XX ] ] ] ] ] ] ] ]
21,5-32,499 PMX6-XX-XXX-XXXX 8 12 12 PMX12-XX ] ] ] ] ] ] ] ]

32,5-60 PMX6-XX-XXX-XXXX 10 14 16 PMX16-XX ] ] ] ] ] ] ] ]

 * Дополнительную информацию по применению сверл см. на стр. 9.
] = Изготавливается по заказу. Проверяйте действующую цену и наличие на складе
Примечание: При заказе разверток Precimaster для промежуточных диаметров, пожалуйста, укажите диаметр и допуски обрабатываемого отверстия.
Пример заказа: PM60-16.515 P7-EB45 CP20. 

 Головки для сквозных отверстий ∅ 10 - 60 

   Режимы резания см. на стр. 351-352
  Выбор заходной геометрии EB45, 
  EB845 или EB25 см. на стр.  344
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 PM Plus...-EB845 

SMG

ap (Ø) f Vc

z = 6 z = 8 z = 6 z = 8 H15 CP20 RX2000 CF RX1500
P3 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,90 0,3-1,20 - 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P4 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,70 0,30-0,90 - 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P5 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,70 0,30-0,90 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P6 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,70 0,30-0,90 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P7 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,70 0,30-0,90 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P8 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,70 0,30-0,90 15 (10-20) 35 (20-60) 40 (20-80) 80 (60-120) 120 (80-180)
P11 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,70 0,30-0,90 15 (10-20) 35 (20-60) 40 (20-80) 80 (60-120) 120 (80-180)
M1 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,20 0,20-0,60 0,30-0,80 12 (9-15) 25 (15-40) 35 (20-70) - -
M2 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,20 0,20-0,60 0,30-0,80 - 25 (15-40) 35 (20-70) - -
M3 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,20 0,20-0,60 0,30-0,80 - 25 (15-40) 35 (20-70) - -
M4 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,20 0,20-0,60 0,30-0,80 - 20 (10-30) 25 (15-50) - -
M5 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,20 0,20-0,60 0,30-0,80 - 20 (10-30) 25 (15-50) - -
K1 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,3-1,20 25 ( 15-30) 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K2 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,3-1,20 25 (20-40) 40 (30-70) - 80 (50-100)
K3 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,3-1,20 25 ( 15-30) 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K4 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,3-1,20 25 ( 15-30) 45 (30-70) 70 ( 40-120) 100 ( 70-150) 150 (80-200)
K5 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,3-1,20 25 ( 15-30) 45 (30-70) 70 ( 40-120) 100 ( 70-150) 150 (80-200)
K6 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,3-1,20 - 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K7 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,3-1,20 - 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
S1 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,60 0,30-0,80 - 20 (10-25) 20 (10-25) - -
S2 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,60 0,30-0,80 - 20 (10-25) 20 (10-25) - -
S3 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,60 0,30-0,80 - 20 (10-25) 20 (10-25) - -
S11 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,60 0,30-0,80 20 (15-30) 30 (15-40) 40 (20-50) - -
S12 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,60 0,30-0,80 20 (15-30) 30 (15-40) 40 (20-50) - -
S13 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,60 0,30-0,80 20 (15-30) 30 (15-40) 40 (20-50) - -
H3 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,55 - - 10 (8-15) - -
H5 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,55 - - 10 (8-15) - -
H7 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,55 - - 10 (8-15) - -
H8 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,55 - - 10 (8-15) - -
H11 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,55 - - 10 (8-15) - -
H12 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,55 - - 10 (8-15) - -
H21 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,55 - - 10 (8-15) - -
H31 PMX5/PMX6-EB845 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,55 - - 10 (8-15) - -
PM1 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,60 0,30-0,80 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
PM2 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,60 0,30-0,80 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
PM3 PMX5/PMX6-EB845 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,60 0,30-0,80 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -

 PM Plus…-EB25 

SMG

ap (Ø) f Vc

z = 6 z = 8 z = 6 z = 8 H15 CP20 RX2000 CF RX1500
P1 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,80-1,80 1-2,40 25 (15-30) 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P2 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,80-1,80 1-2,40 25 (15-30) 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P3 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,80-1,80 1-2,40 25 (15-30) 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P4 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,80-1,80 1-2,40 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P5 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,80-1,80 1-2,40 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P6 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,80-1,80 1-2,40 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P7 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,80-1,80 1-2,40 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
M1 PMX5/PMX6-EB25 0,08-0,15 0,10-0,20 0,8-1,20 1,0-2,0 - 25 (15-40) 35 (20-70) - -
K1 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,80-2,20 1-2,8 25 ( 15-30) 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K2 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,80-1,80 1-2,40 - 25 (20-40) 40 (30-70) - 80 (50-100)
K3 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,80-2,20 1-2,8 25 ( 15-30) 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K4 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,80-2,20 1-2,8 25 ( 15-30) 45 (30-70) 70 ( 40-120) 100 ( 70-150) 150 (80-200)
K5 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,80-2,20 1-2,8 25 ( 15-30) 45 (30-70) 70 ( 40-120) 100 ( 70-150) 150 (80-200)
K6 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,80-1,80 1-2,40 - 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K7 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,10-0,25 0,80-1,80 1-2,40 - 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
N1 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,10-0,30 0,80-2,20 1-2,8 50 (30-100) - - - -
N2 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,10-0,30 0,80-2,20 1-2,8 50 (30-100) - - - -
N3 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,10-0,30 0,80-2,20 1-2,8 50 (30-100) - - - -
N11 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,10-0,30 0,80-2,20 1-2,8 50 (30-100) - - - -
PM1 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,50-1,80 0,80-2 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
PM2 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,50-1,80 0,80-2 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
PM3 PMX5/PMX6-EB25 0,10-0,20 0,1-0,30 0,50-1,80 0,80-2 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
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 PM Plus…-EB45 

SMG

ap (Ø) f Vc

z = 6 z = 8 z = 6 z = 8 H15 CP20 RX2000 CF RX1500
P1 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,30-0,90 0,40-1,20 25 (15-30) 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P2 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,30-0,90 0,40-1,20 25 (15-30) 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P3 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,30-0,90 0,40-1,20 25 (15-30) 60 ( 30-100) 80 (30-150) 180 (90-200) 220 (120-300)
P4 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,70 0,3-1 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P5 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,70 0,3-1 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P6 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,70 0,3-1 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P7 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,70 0,3-1 20 (10-25) 50 (30-80) 60 (30-120) 120 (80-150) 180 (90-200)
P8 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,70 0,3-1 15 (10-20) 35 (20-60) 40 (20-80) 80 (60-120) 120 (80-180)
P11 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,20-0,70 0,3-1 15 (10-20) 35 (20-60) 40 (20-80) 80 (60-120) 120 (80-180)
M1 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,20 0,20-0,60 0,30-0,80 12 (9-15) 25 (15-40) 35 (20-70) - -
M2 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,20 0,20-0,60 0,30-0,80 - 25 (15-40) 35 (20-70) - -
M3 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,20 0,20-0,60 0,30-0,80 - 25 (15-40) 35 (20-70) - -
M4 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,20 0,20-0,60 0,30-0,80 - 20 (10-30) 25 (15-50) - -
M5 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,20 0,20-0,60 0,30-0,80 - 20 (10-30) 25 (15-50) - -
K1 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,40-1,20 25 ( 15-30) 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K2 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,40-1,20 - 25 (20-40) 40 (30-70) - 80 (50-100)
K3 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,40-1,20 25 ( 15-30) 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K4 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,40-1,20 25 ( 15-30) 45 (30-70) 70 ( 40-120) 100 ( 70-150) 150 (80-200)
K5 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,40-1,20 25 ( 15-30) 45 (30-70) 70 ( 40-120) 100 ( 70-150) 150 (80-200)
K6 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,40-1,20 - 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
K7 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,10-0,25 0,30-0,90 0,40-1,20 - 60 (40-100) 80 ( 30-150) - 220 (120-300)
N1 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,10-0,30 0,30-0,90 0,40-1,20 50 (30-100) - 80 (30-150) - -
N2 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,10-0,30 0,30-0,90 0,40-1,20 50 (30-100) - 80 (30-150) - -
N3 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,10-0,30 0,30-0,90 0,40-1,20 50 (30-100) - 80 (30-150) - -
N11 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,10-0,30 0,30-0,90 0,40-1,20 50 (30-100) - 80 (30-150) - -
S1 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,60 0,30-0,80 - 20 (10-25) 20 (10-25) - -
S2 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,60 0,30-0,80 - 20 (10-25) 20 (10-25) - -
S3 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,60 0,30-0,80 - 20 (10-25) 20 (10-25) - -
S11 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,60 0,30-0,80 20 (15-30) 30 (15-40) 40 (20-50) - -
S12 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,60 0,30-0,80 20 (15-30) 30 (15-40) 40 (20-50) - -
S13 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,60 0,30-0,80 20 (15-30) 30 (15-40) 40 (20-50) - -
H3 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,60 - - 10 (8-15) - -
H5 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,60 - - 10 (8-15) - -
H7 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,60 - - 10 (8-15) - -
H8 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,60 - - 10 (8-15) - -
H11 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,60 - - 10 (8-15) - -
H12 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,60 - - 10 (8-15) - -
H21 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,60 - - 10 (8-15) - -
H31 PMX5/PMX6-EB45 0,08-0,15 0,10-0,15 0,20-0,40 0,30-0,60 - - 10 (8-15) - -
PM1 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,30-0,90 0,40-1,20 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
PM2 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,30-0,90 0,40-1,20 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
PM3 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,20 0,1-0,30 0,30-0,90 0,40-1,20 - 50 (30-80) 70 (40-100) - -
TS1 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,30-0,90 0,40-1,20 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TS2 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,30-0,90 0,40-1,20 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TS3 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,30-0,90 0,40-1,20 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TS4 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,30-0,90 0,40-1,20 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TP1 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,30-0,90 0,40-1,20 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TP2 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,30-0,90 0,40-1,20 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TP3 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,30-0,90 0,40-1,20 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
TP4 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,15 0,1-0,20 0,30-0,90 0,40-1,20 20 (15-25) - 40 (20-60) - -
GR1 PMX5/PMX6-EB45 0,10-0,30 0,1-0,40 0,30-0,90 0,40-1,20 40 (80-20) - 60 (30-120) - -

 SMG = Группа материалов Seco
ap = мм
f = мм/об
vc= м/мин
Для всех режимов резания приведены начальные значения 
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 Precimaster™ Plus 
 Нет необходимости ждать коммерческого предложения – Быстрые сроки поставки 
 Разработка специального инструмента также возможна для разверток и держателей Precimaster Plus.
Теперь вы можете заказать развертку необходимого Вам промежуточного диаметра и сделанный под ваши требования держатель 
Precimaster Plus, используя Программу разработки специального инструмента (Custom Design).
Концепция достаточно проста: Укажите мин./макс. Ø заготовки или используйте систему допусков по ISO, имеющуюся в программе.
Обозначение головки Precimaster Plus формируется автоматически.
Программа Custom Design обеспечивает Вам ряд преимуществ: 

   Нет ожидания коммерческого предложения! Цена и срок поставки известны сразу.
  Прямое визуальное построение вашего инструмента. Быстрые сроки поставки 

 Для более подробной информации свяжитесь с вашим представителем Seco. 
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Высокая шероховатость поверхности Слишком большой диаметр

  Проверьте припуск на обработку.
  Оптимизируйте подачу СОЖ (тип сопла, 
давление, качество).

  Уменьшите скорость подачи.

  Улучшите центровку (деталь/инструмент).

Следы втягивания Грани

  Оптимизируйте подачу СОЖ (тип сопла, 
давление, качество).

  Проверьте центровку деталь/инструмент.
  Уменьшите скорость вывода

  Улучшите центровку (деталь/инструмент).
  Проверьте припуск на обработку.

Конусный вход Биение/Овальность

  Уменьшите скорость подачи.
  Проверьте центровку деталь/инструмент.
  Снизьте радиальное биение.

  Проверьте и оптимизируйте крепление 
(деформация детали).

  Проверьте припуск на обработку.
  Улучшите центровку (деталь/инструмент).

Деформация отверстия Конусное отверстие

  Проверьте и оптимизируйте крепление 
(деформация детали).

  Улучшите центровку (деталь/инструмент).

 Устранение неисправностей 
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 Инструкция по переточке для Precimaster Plus 

  T  

  ß2    ß1  

  T  

  ß1  

  ß2  

  ß
3 

 

  T  

  ß
1  

  ß
2  

∅ Precimaster Plus β1 β2 β3 t
10,00–14,499 8° 20° 8° 0,20
14,500-21,499 8° 20° 8° 0,20
21,500-32,499 8° 20° 8° 0,25
32,500-60,499 8° 20° 8° 0,30

 Требования 

 Важно: 

 Алмазный круг
Размер зерна:
D6 – Для первого заднего угла (β1–β3)
D64 – Для второго заднего угла (β2) 

 Переточка уменьшает диаметр развертки
Покрытие может увеличить диаметр
Покрытие может вызвать ослабление ведущего штифта
Maкс. биение направляющих фасок 10 мкм 

 z = 10  z = 6 

 z = 8 




