CTanAMm, TUTAHy N NNacTUKam
ANs CKBO3HOM Ppe3bObl

MeTumnku maLuMHHbIE NO TPYAHOOOpabaTbiBaeMbIM 1 3aKa/leHHbIM ‘
Cepl/lﬂ3 1 3 0
AN

B
PMX TIALN
371 6H 2-4°
fathddd GUN ,

{D
Vc=m/min.
L I d ma
5y o mm mm mm Y mm
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 15354 22,04
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 15355 22,04
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 15357 21,30
M6 1,00 80 19 6,00 4,90 3 15360 23,59
M8 1,25 920 22 8,00 6,20 3 15361 27,36
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 15363 33,34

7

MeTuMKn MmalnHHbIE NO prp,H006paﬁaTblBaeMblM n
Cepl/lﬂ3 2 3 o 3aKaJlIeHHbIM CTalAM, TUTAHY N NN1aCTUKaM
/N

ANs CKBO3HOM pe3bObl

B
s A, s % y O M
PMX TIALN
376 6H 240
fatdddd GUN :

Martepuan
L pynna Moarpynna
| 4D
Vc=m/min.
L | d ma @ N° Art.

M P mm mm mm ' mm z TIALN €
M12 1,75 110 29 9,00 7 3 16394 41,46
M14 2,00 110 30 11,00 9 3 16395 57,38
M16 2,00 110 32 12,00 9 3 16396 70,15
M18 2,50 125 34 14,00 11 3 13216 131,68
M20 2,50 140 34 16,00 12 3 13217 151,45
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MeTumnku MallMHHbIE NO TPYAHOO6pabaTbiBaeMbiM 1 3aKaneHHbIM
Cepuin 3 1 7 O

CTanAM, TUTaHY N NJ1IaCTUKaM
ANA TyXoil pe3bobi

C -
DIN 2-3h Ke. % o
PMX TIALN | o | e e M

Matepuan
Tpynn

Moprp.

Vec=m/min.

Mo p . : .|||i| 0-@2
mm mm

M3 0,50 56 11 3,50 2,70 15366 24,17
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 15367 24,17
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 15369 24,17
M6 1,00 80 19 6,00 4,90 3 15372 25,43
M8 1,25 90 22 800 6,20 3 15373 30,44
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 15375 37,82

MeTunKmn MaliMHHbIE N0 TPYAHOO6pabaTbiBaeMbIM 11 3aKaNneHHbIM

Cep|/|;:| 3 2 7 0 CTaNAM, TUTAHY N MJIaCTUKaM
/N

ANA rnyxoil pe3b6bl

7

PMX TIALSIN

60°
o
4°+1

Martepnan

Ipynna Moarp.

Vc= m/min.
L | a Ol@ N° Art.

L i mm  mm gl I" £ TIALN €
M12 1,75 110 18 9oo 7,00 16399 49,85
M14 2,00 110 20 11,00 9,00 3 16400 65,41
M16 2,00 110 20 1200 900 4 16401 82,62
M18 2,50 125 25 1400 11,00 4 13218 113,21
M20 2,50 140 25 1600 1200 4 13219 121,52
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a/IlOMNHNEBbIM CM/laBaM
JNS CKBO3HOM pe3bobl

MeTumnKn MaliHHbIE MO0 NHCTPYMEHTaNIbHbIM CTaNAM, YyryHy v ‘
Cepus 3 1 43

B :

HSSE DIN 3,5-5h % Ke. o O %
v 371 6H 10-12°

G| [VEON ,

Marepnan

T'pynna Moarp
{D

3 3.2
6 | 63

Vc=m/min.

mm mm

M3 0,50 56 11 3,50 270 3 69532 12,56

M4 0,70 63 13 450 340 3 69534 12,84

M5 0,80 70 16 600 490 3 69535 12,84

M6 1,00 80 17 600 490 3 69537 14,12

M8 1,25 20 20 800 620 3 69538 15,84

M10 1,50 100 24 1000 800 3 15672 18,24

MeTunKn malivHHbIE N0 NHCTPYMEHTaNIbHbIM CTanAAM, YyryHy n ‘
Cepus 3 2 43 anioMNHNEBbIM CM/laBam
N\__ | AnA ckso3HOM pe3b0b

- c
| o |25 e 5 [ [ Ol
v 376 6H 10-12°

(el 1VEON

L Martepuan
—l— I'pynna Mogarp.|
fffff CE— D i
3 3.2
6 6.3
Vc= m/min.
L<1,5D

mm mm

M8 1,25 90 20 6,00 4,90 69876 16,55
M10 1,50 100 22 700 5,50 69877 20,35
M12 1,75 110 24 9,00 7,00 69879 25,06
M14 2,00 110 26 11,00 9,00 69880 31,35
M16 2,00 110 27 12,00 9,00 69882 36,87
M18 2,50 125 30 14,00 11,00 69883 52,25
M20 2,50 140 32 16,00 12,00 69885 56,43

A DA W W W WW
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aJllOMUHNEeBbIM CNJlaBaM
ANA TyXoii pe3bob

c
HSSE DIN 2-3h K. o O %
°+
\ 371 Q:-n\/-\n/m 7650 6H 6°+1

FpynnaMoarp.|  HSSE-V
{iD 6-8

MeTHMKM MallViHHbIe N0 IIIHCTPYMEHTaJ'IbeIM cTandam, HYFYHy n ‘
Cepvm3 1 5 3
N\

3 3.2 7-10
6 6.3 14-20

Vc= m/min.

L | d i N° Art.

& o mm mm mm QIIII}) @ z HSSE-V g
M3 0,50 56 5 3,50 2,70 3 69412 13,82
M4 0,70 63 7 4,50 3,40 3 69414 14,14
M5 0,80 70 8 6,00 4,90 3 69415 14,14
Mé 1,00 80 10 6,00 4,90 3 69483 15,51
M8 1,25 920 13 8,00 6,20 3 69484 17,41
M10 1,50 100 15 10,00 8,00 3 69519 20,07

aJIlOMNHNEBDBIM ClJlaBaM
ANA ryXol pe3b6bl

MeTyukn malinHHbIE NO NHCTPYMEHTaJ/IbHbIM CTaNAM, YYTryHY " ‘
Cepua 3 2 5 3
AN

C
HSSE DIN 2-3h % K. o O -
% 376 an:m 45 6H 6°+ 1 M

— | —- I'pynna|Moarp. HSSE-V
——————— =0 o e

3 3.2 7-10
6 6.3 14-20
Vc= m/min.

L | d “) (iz N° Art.
& o mm mm mm mm HSSE-V €

M8 1,25 90 13 6 4,90 3 69864 18,21
M10 1,50 100 15 7 5,50 3 69865 22,40
M12 1,75 110 18 9 7,00 3 69867 27,58
M14 2,00 110 20 11 9,00 4 69868 34,49
M16 2,00 110 20 12 9,00 4 69870 40,57
M18 2,50 125 25 14 11,00 4 69871 57,47
M20 2,50 140 25 16 12,00 4 69873 62,09
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ANA CKBO3HOW Pe3b0bl

MeTunkun malnHHbIe BbiCOKOMNpounssoaunuTesibHbie no
NHCTPYMEHTa/IbHbIM N HepXKaBeLWNM CTaNAM, UBETHbIM MeTa/l/laM

A\

3,3-4,2-5,0-6,8-8,5

B 60°
DIN || 35-5h % Ke. o O .
PMX TIALN ! I.H.P.* BbicokonpoussogutenbHble %}
371 6H 10-12°
(| | GUN |
Marepuan * BosmoxHa pa6ota 6e3 COX:
“i_l __" lpynna|Moparp. Ve-50%
i § {D
L<1,5D
1D Vc=m/min
L | d ma @ jal N°Art.
i = mm mm mm © mm TIALN €
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 28059 22,05
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 28060 22,58
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 28062 23,81
Mé 1,00 80 17 6,00 4,90 3 28063 23,81
M8 1,25 90 20 8,00 6,20 3 28064 27,59
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 28065 32,92
Cepuna 3125 + 1016 TIALSIN Cepusa 3125 + 1020 HSSE
N° Art. N° Art.
Ha6op 10 wr TIALSIN € Ha6op 10 wt 59% Co €
MeTtumku DIN 371: MeTtuuku DIN 371:
M4--M10 M4-M5-M6-M8-M10
Ceepna 1016 TIALSIN: 32669 158,36 Ceepna 1020 HSSE: 32674 148,23

3,3-4,2-5,0-6,8-8,5

AN CKBO3HOI pe3b0bl

MeTunkun malinHHbIe BbiCOKOMpounssoaunTesibHbie No
NHCTPYMEHTa/IbHbIM N HepXKaBeLWNM CTaNnAM, UBETHbIM MeTa/llaM

A\

128

WWW.Spec-prom.ru

“neunp () MMHCTPYME@HT

B 00
DIN | | 3,55h Tol. o O )
PMX TIALN ! 1.H.P.* BbicokonpomssopuTensHble M
376 6H 10-12°
(] | GUN |
L Martepuan * Bo3amoHa pa6oTa 6e3 COX:
I~ —_ pynna Moarp. Ve-50%
=1 To
L<1,5D
1D Vc= m/min.
L | a @ N° Art.
Qi
M P mm mm ll IH TIALN
M12 1,75 110 24 9 00 7,00 28073 41,93

’ v IZAR
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MeTumnKkun malnHHbIe BbiCOKOMnpounssoaunuTesibHbie No ‘
CepI/IFI 3 1 6 5 NHCTPYMEHTAJ/IbHbIM 1 HepPXKaBeLWNUM CTaNAM, UBETHbIM MeTa/l/laM

ANA TyXoii pe3bob

C 60°
7 N % o 3 O * M}
PMX TIALN |.H.P.* Bbicokonponssogutenbhble
371 6H 12°+2
| | 357 :

Marepuan

* Bo3amox«Ha pa6oTa 6e3 COXK:
Vc-50 %

Ipynna| Moarp.

Vc=m/min.
L 1 d 4a Ol@ b N°Art.
Y . mm mm mm Qﬂﬂ}mm TIALN e
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 28066 25,28
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 28068 25,28
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 28069 25,90
M6 1,00 80 17 6,00 4,90 3 28070 26,99
M8 1,25 90 20 8,00 6,20 3 28071 31,38
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 28072 37,06
Cepua 3165 + 1016 TIALSIN Cepuia 3165 + 1020 HSSE
N° Art. N° Art.
Ha6op 10 wr TIALSIN € Ha6op 10 wrt 5% Co €

MeTtumku DIN 371:
M4-M5-M6-M8-M10

Ceepna 1016 TIALSIN: 32675 174,26
3,3-4,2-5,0-6,8-8,5

MeTtumkn DIN 371:
M4-M5-M6-M8-M10

32670 164,13
CBepna 1020 HSSE:

3,3-4,2-5,0-6,8-8,5

NHCTPYMEHTa/IbHbIM N HepPXKaBeLWNM CTanAaM, UBETHbIM MeTa/lzlaM
ANA TyXoil pe3bobl

MeTunKn maliHHbIe BbICOKONPON3BOAUTENbHbIE N0 ‘
Cepua 3 2 6 5
/N

C .
576 o % p . O M
PMX TIALN I.H.P.* Bbicoxonpoussogutenshbie
376 6H 12°+2
(o] | 35 :

Marepuan

* Bo3amox<Ha pa6oTta 6e3 COX:

Ipynna|Moarp. Vc-50 %

Vc=m/min.
L | d @ N° Art.
QP
M i mm mm mm Illi) TIALN
M12 1,75 110 24 9,00 7,00 28074 50,28
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MeTayuiamMm
[nA CKBO3HbIX OTBEPCTUN

MeTuMKN MallVHHbIE MO HEePXKaBeLWMM CTaNAM, LiBETHbIM
Cepvm3 1 49
/N

B
HSSE TIN DIN 3,5-5h % Ks. o
5% Co 371 % 6H 10-12°

Matepuan

Ipynna|Moarp. TIN

t D 8-12

5-8

8-12
12-20

Vec=m/min.
L 1 d mha G{ N° Art.

M P mm mm mm ‘“III' ‘ TIN €
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 21834 16,45
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 21835 16,66
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 21836 17,26
Mé 1,00 80 17 6,00 4,90 3 21837 17,38
M8 1,25 90 20 8,00 6,20 3 21838 20,25
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 21839 23,55

MeTannam
[Ina cKkBO3HbIX OTBEPCTUN

MeTuynkm mawimHHbIEe No HepXaBewwnm CtanAam, UBeTHbIM ‘
Cepvlﬂ3 2 49
N\

B
HSSE TIN DIN 3,5-5h % Ks. o
5% Co 376 % 6H 10-12°

L | Marepuan

=l Ipynna Mogarp. TIN
R

5-8

8-12
12-20

L<1,5D Vc= m/min.
1D

L | d . 1 a @ N° Art.

L/ i mm mm mm 2 mm ‘ TIN €
M8 1,25 90 20 6 4,90 3 21840 22,29
M10 1,50 100 22 7 5,50 3 21841 25,48
M12 1,75 110 24 9 7,00 3 21843 30,10
M14 2,00 110 26 11 9,00 3 21844 39,25
M16 2,00 110 27 12 9,00 3 21846 43,28
M18 2,50 125 30 14 11,00 4 21847 67,42
M20 2,50 140 32 16 12,00 4 21848 70,18
M22 2,50 140 34 18 14,50 4 16268 90,12
M24 3,00 160 38 18 14,50 4 16269 76,07
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MeTasllaM
Ona rnyxmnx oTBepcTui

MeTumnKin malivHHbIE NO HepXKaBeLW M CTaNAM, LiBETHbIM ‘
Cepvm3 1 5 9
/N

C
HSSE ™ DIN 2-3h % K. o O
K -
5% Co 1| ) | 4 6H 10-12

Matepuan

Fpynna|Moarp.

L | d ma @Z N° Art.
L/ i mm mm mm Qﬂﬂ}mm TIN E

M3 0,50 56 5 3,50 2,70 3 21849 17,88
M4 0,70 63 7 4,50 3,40 3 21850 17,88
M5 0,80 70 8 6,00 4,90 3 21851 18,30
Mé 1,00 80 10 6,00 4,90 3 21852 19,11
M8 1,25 90 13 8,00 6,20 3 21853 22,10
M10 1,50 100 15 10,00 8,00 3 21854 25,99

MmeTannam
[nA rnyxux otBepCcTUin

MeTunKN MallHHbIE MO HepXKaBewLWM CTaNAM, UBETHbIM ‘
Cepua 3 2 5 9
/N

c :
HSSE - DIN 2-3h % K. o O M
0, _ o
5% Co 376 | ) | L4 6H 10-12

Fpynna| Moarp. TIN
8-12
5-8
8-12
12-20

Vc= m/min.

L | d ma N° Art.

L i mm mm mm "IIII}) @Z TIN €
M8 1,25 90 13 6,00 4,90 21855 23,43
M10 1,50 100 15 7,00 5,50 21856 29,31
M12 1,75 110 18 9,00 7,00 21857 34,13
M14 2,00 110 20 11,00 9,00 21858 42,65
M16 2,00 110 20 12,00 9,00 21859 46,87
M18 2,50 125 25 14,00 11,00 21860 67,64
M20 2,50 140 25 16,00 12,00 21861 69,90
M22 2,50 140 25 18,00 14,50 16270 92,34
M24 3,00 160 30 18,00 14,50 16271 87,87

A B DDA DD WWLWW
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3 1 76 MeTuynkum mawinHHbIE MO YYTYHY
Cepvm [nA CKBO3HbIX U FYXMX OTBEPCTUN
/N

e

C .
HSSE TICN DIN 2-3h Ks. o
5% Co 371 % 6HX 1-3°
Matepuan
‘t_l __" I'pynna|Mogarp.
— . iD 3 3]
m m 3.2
Vc= m/min.
L<1,5D L<2D
L | d 7 i a @ 7 N° Art.
i i mm mm mm © mm TICN <

M3 0,50 56 10 3,50 2,70 3 19680 14,43
M4 0,70 63 12 4,50 3,40 3 19681 14,70
M5 0,80 70 14 6,00 4,90 3 19682 14,70
Mé 1,00 80 16 6,00 4,90 4 19683 16,71
M8 1,25 90 18 8,00 6,20 4 19685 18,77
M10 1,50 100 20 10,00 8,00 4 19686 21,45

7

MeTumnKin MmaluVHHbIE MO YYryHYy
Cepun [nAa CKBO3HbIX 1 MYXMX OTBEPCTUN
4 -

c 60°
HSSE TICN DIN 2-3h Ks. o
5% Co 376 % 6HX 1-3°

Marepnan

pynna|Moarp.

e

m m 3 52

Vc= m/min.

L<15D L<2D

L I d pa O@ N° Art.
M6 1,00 80 16 450 340 19687 17,43
M8 1,25 9 18 600 490 19688 19,57
M10 1,50 100 20 7,00 550 19690 22,46
M12 1,75 110 22 9,00 7,00 19691 26,72
M14 2,00 110 25 11,00 9,00 19694 43,92
M16 2,00 110 28 1200 9,00 19696 51,68
M18 2,50 125 32 1400 11,00 19697 74,35
M20 250 140 32 1600 12,00 19698 74,63

A D DD DD DD
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7 |

3 1 7 2 MeTuynKn MallMHHbIE MO aJIIOMUHUIO
Cepvm [InAa CKBO3HbIX OTBEPCTUN
AN

60°

B
HSSE DIN 3,5-5h % Ks. o %}
5%Co 371 ﬂr’_l_n":::l 6H 10-12°
GUN :

L | ‘ Marepuan Vc
1 Fpynna|Moarp.
| i e et { e A > -

Vc= m/min.

L<1,5D
1D

L | d ma
P wn e O 7 G

M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 14557 17,27
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 14574 17,35
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 14745 17,27
Mé 1,00 80 19 6,00 4,90 3 14725 18,21
M8 1,25 90 22 8,00 6,20 3 14746 21,81
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 14737 25,67

7 |

3 2 7 2 MeTuYMKN MallMHHDbIE MO aAIIOMUHUIO
Cepuin JInA CKBO3HbIX OTBEPCTUN
N\

B :
HSSE DIN 3,5.-5h % K. o “
sCo | | 376 | |y 6H || 10-12°

L Marepuan \"/4
i |— D F'pynna| Moarp.
6 6.1

Vc= m/min.

:
I
-

L<1,5D
iD

L | d ma @Z
L - mm mm mm Qﬂﬂ}mm

M12 1,75 110 29 9,00 7,00 3 14751 32,04
M14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 14761 58,04
M16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 14764 63,29
M18 2,50 125 30 14,00 11,00 4 14767 81,90
M20 2,50 140 32 16,00 12,00 4 14773 87,13
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3 1 7 5 MeTuMKMN MalUMHHDbIE MO ATIOMUHMIO
Cepun [ins rnyxux oTBepCTUi

60°

HSSE DIN 2-3h KB. o M
0 o
5%Co 371 Q—T—m 75 6H 16°+£2 ’

| Matepuan \"/4
‘ _ _| __" I'pynna| Mogarp.
— - {D 6 | 6.1

Vc= m/min.

L | d ma @Z
P mm mm mm ({H@}mm

0,50 56 11 350 2,70 2 14565 19,20
0,70 63 13 4,50 3,40 2 14577 19,28
0,80 70 16 6,00 4,90 2 14724 19,20
1,00 80 19 6,00 4,90 2 14730 20,25
1,25 90 22 8,00 6,20 2 14733 24,24
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 2 14739 28,52

7

3 2 7 5 MeTuynKn MmawnHHbIE NO aNIIOMNHUNIO
Ceme [ina rayxmnx oteepctumn

C .
HSSE DIN 2-3h KB. o M
0 o
5%Co 376 é:m/\m 5 6H 16°+ 2

Marepuan

Ipynna| Moarp.

6 | 61
Vec=m/min.
L | d
<E l
M12 1,75 110 29 9,00 7,00 2 14755 35,61
M14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 14763 64,49
M16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 14766 70,32
M18 2,50 125 30 14,00 11,00 3 14769 90,99
M20 2,50 140 32 16,00 12,00 3 14775 96,80
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Cepvm 3 1 74 MeTuymnKn MmaluvHHbIe C nepemMeHHbIM Wwarom

MaTtepuan

B o
HSSE DIN 3,5-5h % Ke. o : Fpynna|Moar
50Co 71| | 6H 17-20° pynnaoAp.

a L

@ &[T T1JJ i

v a1
L<2D
<1,5D /é Vc= m/min.
\

L | d ~a
P e Ol [T

\

M3 0,50 56 11 350 2,70 3 69390 18,12
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 69393 18,12
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 69394 18,12
M6 1,00 80 19 6,00 4,90 3 69396 19,08
M8 1,25 90 22 800 6,20 3 69397 22,82
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 69399 26,88

7|

Cepvm 3 2 74 MeTuynKn MmaluvHHbIe C nepemMeHHbImM lwWarom

r |

B 60° Marepnan
HSSE DIN 3,5-5h Ks. o r n
5%Co 376 éﬂ’\_’n\m 6H 17-20° pynna| Moparp.

@*m
;
&
3l
I

47 | S
L<2D
L<1,5D ,é 1 Vc=m/min.
-
M5 0,80 70 16 3,50 2,70 69853 18,12
M8 1,25 90 22 6,00 4,90 69856 22,82

M10 1,50 100 24 700 5,50
M12 1,75 110 29 9,00 7,00
M14 2,00 110 30 11,00 9,00
M16 2,00 110 32 12,00 9,00

69858 26,88
69859 33,56
69861 60,80
69862 61,18

w w w w ww
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3 1 2 0 MeTuynkn mallHHbIe YHNBepcalbHble
Cepuin [1nA CKBO3HbIX OTBEPCTUN
/N

HSSE DIN 35B5h % K P Martepuan
=8 B. o
v TIN 371 AN e 6H 10-12° O % rpynna|Moarp. TIN

10-12
4-6
6-10
4-7
8-12
7-10
8-12
12-20
12-20
12-20
10-15

L<1,5D
1D

Vc= m/min.

L | d ma @Z N° Art.
L/ P mm mm mm ({H@}mm TIN E

M3 0,50 56 11 350 2,70 3 28046 22,57
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 28047 22,86
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 28048 23,77
M6 1,00 80 17 6,00 4,90 3 28049 23,86
M8 1,25 90 20 8,00 6,20 3 28050 27,62
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 28051 32,31

7

3 2 2 0 MeTuynky malivnHHbIe yHI/IBepcaanble
CepuiAa JInA CKBO3HbIX OTBEPCTUN
N\

: o | [ Marepuan
HSSE TIN DIN 3,5-5h Ks. o - 0
\ 376 Vathadd) 6H 10-12° pynna|Mogarp. TIN

frorromod| | GUN 10-12
4-6
6-10
4-7
8-12
7-10
8-12
12-20
12-20
12-20
10-15

i
|
|
|
(5]

L<1,5D
1D

Vc= m/min.

L I d 7‘a @Z N° Art.
M 2 mm mm mm mm TIN €

M12 1,75 110 24 9,00 7,00 3 28075 41,05
M14 2,00 110 26 11,00 9,00 3 28077 53,58
M16 2,00 110 27 12,00 9,00 3 28079 59,16
M18 2,50 125 30 14,00 11,00 4 28081 84,82
M20 2,50 140 32 16,00 12,00 4 28083 87,29
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7

3 1 60 MeTunkn malnHHbIE YHNBepcalibHble
Cepus [ina riyxux oTBepcTun
/N

C s Matepuan
HSSE DIN 2-3h Ks. o
v TIN 371 m % 6H 6°+2 O %} rpynna|Moarp. TIN
35° 10-12
4-6
6-10
4-7
8-12
7-10
8-12
12-20
12-20
12-20
10-15

Vc= m/min.

L | d ma @Z N° Art.
L/ i mm mm mm Qﬂﬂ}mm TIN E

M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 28052 24,45
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 28053 24,45
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 28054 25,05
Mé 1,00 80 17 6,00 4,90 3 28055 26,15
M8 1,25 90 20 8,00 6,20 3 28056 30,32
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 28057 35,69

7

3 2 60 MeTunKn MaluViHHbIE YHUBEpPCa/ibHble
Cepua [Ina ryxux oTBepcTuii
/N

C 60° Matepuan
H§/SE TIN 3?;,2 23h Iéi' 6°0Li 2 O % I'pynna| Moparp. TIN
Q;A""NQ 35° 10-12
46
6-10
4-7
8-12
7-10
8-12
12-20
12-20
12-20
10-15

Vc= m/min.

L | d ma @Z N° Art.
i) ; mm mm mm Qﬂﬂ}mm TIN E

M12 1,75 110 24 9,00 7,00 3 28076 46,62
M14 2,00 110 26 11,00 9,00 3 28078 58,25
M16 2,00 110 27 12,00 9,00 3 28080 64,02
M18 2,50 125 30 14,00 11,00 4 28082 92,24
M20 2,50 140 32 16,00 12,00 4 28084 95,23
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ANTlOMNHNIO
[InA CKBO3HbIX OTBEPCTUIA

MeTuunKun maluMHHbIE MO YYryHY, LBETHbIM MeTaanam v ‘
CepVIFI3 1 1 0
AN

e, e [ Marepuan |
;/izi 371 é?_\rf\ng 2?—1 10°Oc +2 M fpynna floarp. || © 5%Co
3 3.1 15-20
5-8
6 6.3 12-15
t D Vc=m/min.
L | d ma C{ N° Art.
i i mm mm mm "“I’l} mm ‘ 5% Co &
M2 0,40 45 9 2,80 2,10 3 62945 14,00
M2,5 0,45 50 9 2,80 2,10 3 77131 14,00
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 62948 8,36
M3,5 0,60 56 13 4,00 3,00 3 62951 12,56
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 62954 8,50
M4,5 0,75 70 16 6,00 4,90 3 77138 17,60
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 62957 8,50
Mé6 1,00 80 19 6,00 4,90 3 62960 9,71
M7 1,00 80 19 7,00 5,50 3 62963 14,20
M8 1,25 90 22 8,00 6,20 3 62969 10,92
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 62984 12,42

Cepusa 3110
N° Art.
Ha6op 7 wr 5% Co €

Metumkn DIN 371:
M3-M4-M5-M6-M8-M10 + 43351 83,82
DIN 376: M12

Cepua 3110 + 1010 HSS

e -

MeTtuukum DIN 371:
M3-M4-M5-M6-M8-M10
Csepna HSS: Csepna HSSE:
2,5-3,3-4,2-5,0-6,8- 2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-
8,5-10,2 8,5-10,2

Cepua 3110 + 1016 HSSE

N° Art.
Ha6op 14 wr 5% Co €

MeTumk DIN 371:
M3-M4-M5-M6-M8-M10 +

DIN 376: M12 16198 103,58
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aNloMNHNIO
[InA CKBO3HbIX OTBEPCTUI

MeTuYnKn MallMHHDbIE MO YYTryHY, LUBETHbIM MeTannam 1 ‘
Cepuin 3 2 1 0
/N

Matepuan

Fpynna|Moarp.
3 3.1

5 5.1
| 6 | 63 |

Vc= m/min.

L | d N a
P am O 7 G

M3 0,50 56 11 2,20 69993 8,35
M4 0,70 63 13 280 2,10 69850 8,48
M5 0,80 70 16 350 2,70 69994 8,48
Mé 1,00 80 19 4,50 3,40 69996 9,66
m7 1,00 80 19 550 4,30 70144 14,17
M8 1,25 90 22 6,00 4,90 69997 10,87

M10 1,50 100 24 700 5,50
M12 1,75 110 29 9,00 7,00
M14 2,00 110 30 11,00 9,00
M16 2,00 110 32 12,00 9,00
M18 2,50 125 34 14,00 11,00
M20 2,50 140 34 16,00 12,00
M22 2,50 140 34 18,00 14,50
M24 3,00 160 38 18,00 14,50
M27 3,00 160 38 20,00 16,00
M30 3,50 180 45 22,00 18,00
M33 3,50 180 50 25,00 20,00
M36 4,00 200 56 28,00 22,00

69999 12,37
70117 14,76
70119 24,97
70120 29,37
70122 42,22
70123 44,97
70146 54,44
70147 65,18
70149 81,37
70150 104,19
70152 125,24
70153 160,11

A DDA DWWWWWWWWWWWWW
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MeTunKin malivHHbIE MO CTaNAM, LiBETHbIM MeTaniam ‘
Cepvm3 1 OO " anioMNHUNIO

[InA cKBO3HbIX OTBEPCTUN

g Marepwan

HSSE DIN 3,5-5h Ks. o N P E— =
5%Co 371 | | 6H 10-12° M pynna Moarp. || 5% Co
GUN 510

5-8

| 6.1 15-35

“_I 6 62 14-20

]
.E- t D Vc=m/min.

L | d N° Art.
= = mm mm mm "II Iii} @ ‘ 5% Co e
M2 0,40 45 9 280 210 3 62771 14,91
M2,5 0,45 50 9 280 210 3 76724 14,91
M2,6 0,45 50 9 280 210 3 76725 14,91
M3 0,50 56 11 350 270 3 62774 8,47
M3,5 0,60 56 13 4,00 300 3 62777 13,40
M4 0,70 63 13 450 340 3 62780 8,93
M4,5 0,75 70 16 600 490 3 76728 20,29
M5 0,80 70 16 600 49 3 62783 8,93 HaGop 25 wr N° Art. .
Mé 1,00 80 19 6,00 4,90 3 62789 9,82 5% Co
M7 1,00 80 19 700 550 3 76733 15,54 Metunku DIN 371:
M8 1,25 90 22 800 620 3 62795 10,99 M4-M5-M6-M8-M10 38998 260,95
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 62807 13,52 (5 pesx M)
Cepusa 3100 Cepua 3100 + 1010 HSS Cepusa 3100 + 1016 HSSE

N°Ar, N Art.
Ha6op 7 wr 5% Co € Ha6op 14 wr - Ha6op 14 wr 5% Co €

MeTtuuknu DIN 371: MeTumKkn MeTtuukn DIN 371:
M3-M4-M5-M6-M8- DIN 371: M3-M4-M5- M3-M4-M5-M6-M8-
M10 43348 86,57 M6-M8-M10 M10
+DIN 376: M12 +DIN 376: M12 +DIN 376: M12
Ceepna HSS: 43354 98,09 Ceepna HSSE: 21801 105,76
2,5-3,3-4,2-5,0- 2,5-3,3-4,2-5,0-
6,8-8,5-10,2 6,8-8,5-10,2
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n anroMNnHNIO
[InA cCKBO3HbIX OTBEPCTUN

MeTunkn mallnHHbIE NOo CTanAam, LBeTHbIM MeTallJilam
Cepuin 3 1 01
/N

AR 4088 by
u

B 60 Martepuan

HSSE DIN 3,5-5h Ke. a '\ M Fpynna Moarp

5%Co 371 6H 10-12° L -
0 Q—T—\.—/.-.\m GUN

B t D Vc=m/min.

L I d 7‘a @Z
" m om Ot EGHEN

M2 0,40 45 9 2,80 2,10 3 59469 29,82
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 59470 16,94
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 59471 17,86
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 59472 17,86
Mé 1,00 80 19 6,00 4,90 3 59473 19,64
M7 1,00 80 19 7,00 5,50 3 59474 31,08
M8 1,25 90 22 8,00 6,20 3 59475 21,98
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 59476 27,04
MeTunKn MmallnHHbIE NO CTaNAM, UBeTHbIM MeTaslJlaM ‘
Cepus 3 1 05 1 aNloMNHNIO
A [InA CKBO3HbIX OTBEPCTUI

0 Martepuan

B
HSSE DIN 3,5-5h % Ke. o M Ipynna|Moarp
5%Co 371 6G 10-12° -
° Q—:—./-.\m GUN '

B N (R t D V= m/min.
L<1,5D
1D
L 1 d da @

P am o O 7 G
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 38319 11,84
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 38320 11,84
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 38321 11,84
Mé 1,00 80 19 6,00 4,90 3 38322 11,94
M8 1,25 90 22 8,00 6,20 3 38323 14,33
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 38324 16,84
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n aloMNHUNIO
[lnA CKBO3HbIX OTBEPCTUN

MeTunKun malivHHbIE MO CTaNAM, LBETHbIM MeTalam ‘
Cepua 3 2 0 0
/N

B 60° Marepuan
HSSE M DIN 3,5-5h Ks. o r n
5%Co 376 % 6H 10-12° pynna| Moarp.

|

|
i

|

|

|
(5]

Vec= m/min.

B ; mm mm mm @Hﬂ}mm

M3 0,50 56 11 2,20 70090 9,04 [

M4 070 63 13 280 210 3 70092 9,14
M5 080 70 16 350 270 3 70093 9,14

M6 1,00 80 19 450 340 3 70095 10,05

m7 1,00 80 19 550 430 3 70224 15,95

ms 1,25 90 22 600 49 3 70096 11,29

mM10 1,50 100 24 700 450 3 70098 13,89

M11 1,50 100 24 800 620 3 70225 26,80

mM12 1,75 110 29 900 700 3 70183 17,11 " n Hda o1 4 8

M14 2,00 110 30 11,00 900 3 70185 27,46 'I"t-{--: HR

M16 2,00 110 32 1200 900 3 70186 32,31 -

m18 2,50 125 34 1400 11,00 3 75215 4577

M20 2,50 140 34 1600 1200 3 70189 49,48

mM22 2,50 140 34 1800 1450 3 70212 59,85 L Dy

M24 3,00 160 38 18,00 14,50 4 70213 71,16 MeTtunku DIN 376:

mM27 3,00 160 38 2000 1600 4 70215 89,18 M4-M5-M6-M8-M10 39000 267,55
M30 3,50 180 45 2200 1800 4 70216 114,58 (5 pcsx M)

mM33 3,50 180 50 2500 2000 4 70218 144,12

M36 400 200 56 2800 2200 4 70219 176,08
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n aNroMNHUIO
[InA CKBO3HbIX OTBEPCTUN

MeTunKun malivHHbIE NeBble NOo CTaNAM, UBETHbIM MeTasnnam ‘
Cepun 3 2 0 1
/N

- btk

B o
HSSE M DIN 3,5-5h % KB. o .y Martepuan
5%Co 376 Q—T—m 6H 10-12° L M Tpynna| Moarp.

Vc=m/min.
| d ma @
M3 0,50 56 11 2,20 59840 18,08
M4 0,70 63 13 2,80 2,10 3 20077 18,28
M5 0,80 70 16 3,50 2,70 3 20078 18,28
Mé 1,00 80 19 4,50 3,40 3 20079 20,10
M7 1,00 80 19 550 4,30 3 59843 31,90
M8 1,25 90 22 6,00 4,90 3 10767 22,58
M10 1,50 100 24 7,00 5,50 3 59844 27,78
M11 1,50 100 24 8,00 6,20 3 59845 53,60
M12 1,75 110 29 9,00 7,00 3 29501 34,22
M14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 59846 54,92
M16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 59847 64,62
MeTuynkin MmalnHHbIE NO CTANAM, LUBeTHbIM MeTal/laM ‘
Cepvm3205 1 anioMNHNIO
A [InA cKBO3HbIX OTBEPCTUI

B . Matepuan
HSSE DIN 3,5-5h Ks. % o %} Fpynna| Morp
5%Co 376 6G 10-12° i
’ éﬁm GUN :
- |
[~— 1 b
td————] t D Ve= m/min.
L<1,5D
1D
L 1 d na @
~(ihe Z
M 4 mm mm mm mm

M12 1,75 110 29 9,00 7,00 3 38325 21,05

M14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 38326 26,40

M16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 38327 31,94

M18 2,50 125 34 14,00 11,00 3 38328 43,86

M20 2,50 140 34 16,00 12,00 3 38329 45,85
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n aJiloMNHUIO
[na rnyxux otBepcTuin

MeTunKun mallnHHbIE MO CTaNAM, BETHbIM MeTaslaM ‘
Cepun 3 1 5 O
/N

C Marepuan
HSSE DIN 2-3h Ke. p T - -
35° 6-10
5.8
| 6.1 15-35
~—1— 6 62 14-20
] M
.E- t D Vc= m/min.

ma N° Art.
'mm ’ swco €
3

M3 0,50 56 5 3,50 2,70 63050 11,14
M3,5 0,60 56 6 4,00 3,00 3 63053 16,40
M4 0,70 63 7 450 3,40 3 63056 11,14
M5 0,80 70 8 6,00 4,90 3 63059 10,64
Mé 1,00 80 10 6,00 4,90 3 63062 11,69
M7 1,00 80 10 7,00 5,50 3 63065 18,20
M8 1,25 920 13 8,00 6,20 3 63071 13,35 4
M10 1,50 100 15 10,00 8,00 3 63083 15,84 &
"N°Art.
Ha6op 25 wr 5% Co €
Metuuknu DIN 371:
M4-M5-M6-M8-M10 38999 313,30
(5 pcs x M)
Cepusa 3150 Cepuna 3150 + 1010 HSS Cepuna 3150 + 1016 HSSE

MeTtuukn DIN 371: Metuuku DIN 371:
Metuukn DIN 371: M3-M4-M5-M6-M8-M10 M3-M4-M5-M6-M8-M10
M3-M4-M5-M6-M8-M10 43353 98,42 +DIN 376: M12 +DIN 376: M12
+DIN 376: M12
Csepna HSS: Csepna HSSE:
2,5-3,3-4,2-50-68- 43359 109,94 2,5-33-42-50-68- 21802 117,58
8,5-10,2 8,5-10,2
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n antoMmnHNIO
[na rnyxmnx otBepctni

MeTunKin maliviHHbIE NIeBble NO CTaNAM, LiBeTHbIM MeTannam ‘
Cepvm3 1 6 1
AN

Marepuan

C o
HSSE DIN 2-3h % Ke. o B rpynna|Moarp
59%C 371 6H 10°+2 L \ i
ot0 | | 357 '

Vec= m/min.

M3 0,50 56 5 3,50 2,70 3 59477 22,28
M4 0,70 63 7 4,50 3,40 3 59478 22,28
M5 0,80 70 8 6,00 4,90 3 59479 21,28
Mé 1,00 80 10 6,00 4,90 3 59480 23,38
M7 1,00 80 10 7,00 5,50 3 59481 36,40
M8 1,25 90 13 8,00 6,20 3 59482 26,70
M10 1,50 100 15 10,00 8,00 3 59483 31,68
MeTunKn MmaluNHHbIE MO CTaNIAM, LiBETHbIM MeTasilamM ‘
Cepmﬂ 3 1 5 5 n aIloMNHNIO
VAl OnAa rnyxmx otBepcTuin

. Martepuan

1000; 5 M F'pynna|Moarp.

HSSE DIN
5%Co 371

%7 - 4}d - == t D . Vc=m/min.

L | d ~a
M m on O 82 [T

M3 0,50 56 5 350 2,70 3 38330 13,05
M4 0,70 63 7 4,50 3,40 3 38331 13,05
M5 0,80 70 8 6,00 4,90 3 38332 12,59
Mé 1,00 80 10 6,00 4,90 3 38333 13,80
M8 1,25 90 13 800 6,20 3 38334 16,47
M10 1,50 100 15 10,00 8,00 3 38335 19,54
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MeTuynKn MmaluMHHbIE MO CTaNIAM, UBETHbIM MeTasUiam
n anroMNHUIO

[na rnyxmnx otBepcTumn

7 |

HSSE
5%Co

10°+£2

60°

M3
M4
M5
Mé
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30

0,50
0,70
0,80
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50

56
63
70
80
90
100
110
110
110
125
140
140
160
160
180

2,20
2,80
3,50
4,50
6,00
7,00
9,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00
18,00
20,00
22,00

2,10
2,70
3,40
4,90
5,50
7,00
9,00
9,00
11,00
12,00
14,50
14,50
16,00
18,00

A DA DDA DS DWWWWWWWW

70063
70065
70066
70068
70069
70071
70161
70162
70164
75057
70167
70206
70207
70209
70210

10,87
10,78
10,32
11,32
13,27
15,77
20,29
31,85
38,48
51,81
55,14
68,04
81,44
101,73
130,30

Matepuan

F'pynna|Moarp.

Ha6op 25

Vc=m/min.

MeTuuknu DIN 376:
M4-M5-M6-M8-M10 39001 307,30
(5 pcs x M)
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MeTunKin MmaluviHHbIE NO CTaNIAM, LBETHbIM MeTaJilamM
Cepvm3 2 6 1 N anioMNHWIO
AN

[lnA cKBO3HbIX OTBEPCTUN

Marepuan

HSSE M DIN 2-3h % Ka. o M Ipynna|Moarp
o 6H ° :
soco 76 | |omn | 4

Vc= m/min.

.
om Ot 0 [ e

2,20 59848 21,74

M4 0,70 63 7 2,80 2,10 3 59849 21,56
M5 0,80 70 8 3,50 2,70 3 59850 20,64
M6 1,00 80 10 4,50 3,40 3 59851 22,64
M8 1,25 90 13 6,00 4,90 3 59852 26,54
M10 1,50 100 15 7,00 5,50 3 59853 31,54
M12 1,75 110 18 9,00 7,00 3 59854 40,58
M14 2,00 110 20 11,00 9,00 3 59855 63,70
M16 2,00 110 20 12,00 9,00 4 59856 76,96
MeTuynKn MallMHHbIE MO CTaJIAM, UBETHbIM MeTasuiam ‘
Cepvm3 2 5 5 1 aNioMNHNIO
A [na rnyxmux otBepcTnin

C 60° Matepunan

HSSE DIN 2-3h Ks. % o %} Ipynna|Mogarp.
0 ° .
5%Co | | 376 | ) | 6O il | R

Vc= m/min.

& P mm mm mm @Hﬂ}mm

M12 1,75 110 18 9,00 7,00 3 38336 26,07
M14 2,00 110 20 11,00 9,00 3 38337 30,10
M16 2,00 110 20 12,00 9,00 4 38338 36,36
M18 2,50 125 25 14,00 11,00 4 38339 49,51
M20 2,50 140 25 16,00 12,00 4 38340 52,10
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3 1 63 PacKkaTHMKMN MalLMHHbIE NO CTaNfAM, UBeTHbIM MeTasulamMm 1 ‘
Cepus anloMNHMNIO
/N

C :
HSSE TEN DIN 2-3h Ke. .
5% Co 2174 | | 6HX

Martepuan

a L ‘
‘ — | —|

©E— T

A
L<0,5D L<1,5D L<2D

12-14% YpnuHaAwwwmit Ko3GULMeHT MaTepuanos

L | d 7‘@ N° Art.
i - mm mm mm 'lllll TICN E

F'pynna| Moarp.

Vc= m/min.

L<1D L<2D

SN
(R,

M3 0,50 56 10 350 2,70 21818 30,46
M3,5 0,60 56 11 4,00 3,00 21819 31,92
M4 0,70 63 12 4,50 3,40 21820 30,46
M5 0,80 70 14 6,00 490 21821 30,46
Mé 1,00 80 16 6,00 490 21822 32,84
M8 1,25 90 18 800 620 21823 38,35

M10 1,50 100 20 10,00 8,00 21824 42,62
M12 1,75 110 22 9,00 700 21825 50,17
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3131

MeTuynKn MallMHHbIE MO CTANIAM N aIIOMVNHUNIO

[na rnyxmx otBepcTunn

7

HSSE DIN
5%Co 371

Martepuan

pynna| Moarp.

2-3h Ke. o CTpy»KKONOM M
(I 6H 35 10°+2
L
~—1—
(= i - B [ i I 1>

L | d Mha @ N° Art.
M P mm mm mm {'lllllv ‘ 5% Co

M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 14779

M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 14782

M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 14785

Mé 1,00 80 19 6,00 4,90 3 14788

M8 1,25 90 22 8,00 6,20 3 14790

M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 14791

16,90
16,90
17,25
18,06
21,00
24,67

MeTuynKn MallMHHbIE MO CTaNIAM N aIlOMVUHUIO

OnAa rnyxmx otBepcTUin

7

HSSE DIN
5%Co 376

10°+2

CTpy»KKonom

Matepuan

M12
M14
M16
M18
M20

P

1,75
2,00
2,00
2,50
2,50

125
140

|
mm
29
30
32
30
32

Fpynna|Moarp.

d ‘“IEIII‘ @Z N° Art.
mm ¥ mm 5% Co

9,00 7,00
11,00 9,00
12,00 9,00
14,00 11,00
16,00 12,00

DA W W W

14793
14797
14802
14803
14806

32,26
40,27
44,22
63,21
65,95
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7

3 1 40 MeTuMKn MaluVHHbIE MO LBETHbIM MeTalaM
CepI/IFI [na rnyxmux otBepcTni

Marepuan

C :
HSSE DIN 2-3h % K. o M - i
o 6H 10°+ 2 pynna|Mogarp.
2OV e | 55 : P

Vc= m/min.

{iD
p L | d
mm mm mm
0,50 56 5 350 2,70 3 69543 12,35
0,60 56 6 4,00 3,00 3 69411 18,21
0,70 63 7 4,50 3,40 3 69544 12,35
0,80 70 8 6,00 4,90 3 69546 11,85
1,00 80 10 6,00 4,90 3 69547 12,99
1,00 80 10 700 550 3 69520 20,20
1,25 90 13 8,00 6,20 3 69549 14,83
1,50 100 15 10,00 8,00 3 69550 17,57

7

3 240 MeTumnKIn MalLMHHbIE MO LBETHbIM MeTanam
Cepun [ins rnyxux oTBepCTuit

¢ 60° Marepuan
HSSE DIN 2-3h Ks. o
5% Co 376 m 6H 10°+ 2 Tpynna Moarp.

Vec=m/min.
D
mm mm
0,50 56 5 2,20 3 69573 12,67
0,70 63 7 2,80 2,10 3 69574 13,48
0,80 70 8 3,50 2,70 3 69576 12,91
1,00 80 10 4,50 3,40 3 69577 14,17
1,25 920 13 6,00 4,90 3 69579 15,49
M10 1,50 100 15 7,00 5,50 3 69844 18,37
M12 1,75 110 18 9,00 7,00 3 69846 23,67
M14 2,00 110 20 11,00 9,00 3 69847 37,14
M16 2,00 110 20 12,00 9,00 3 69400 44,86
M18 2,50 125 25 14,00 11,00 4 16267 64,74
M20 2,50 140 25 16,00 12,00 4 40153 66,81
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[InAa cKBO3HbIX OTBepCTI/IIZ

MeTuymnKn MallMHHDbIE MO KOHCTPYKLMNOHHBIM CTaNIAM ‘
cern 3000
/N

Marepuan

A o
HSSE v DIN 6-8h K. o “ m—
5%Co 371 Vatdhadd) 6H 10°+ 2 pynna| Moarp.

— | —

B i

Vc= m/min.

i P mm mm mm @Hﬂ}mm

M3 0,50 56 11 350 2,70 3 76567 10,02
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 76573 10,22
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 76580 10,22
Mé 1,00 80 19 6,00 4,90 3 76586 11,23
M8 1,25 90 22 800 6,20 3 76594 12,56
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 76602 15,44
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ceomn 3109

MeTuynkKn MmallnHHbIE MO CTaNAM, UBeTHbIM MeTaJJlaM 1

aAJIIOMNHNIO
[InA CKBO3HbIX OTBEPCTUN

A\

GUN

{iD
L
mm
0,50 48
0,70 53
0,80 58
1,00 66
1,25 72
1,50 80

|
mm
11
13
16
19
22
24

Martepuan

F'pynna|Moarp.

Vc= m/min.

3,1 5
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00

2,50
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00

w w w w ww

38180 6,56
38182 6,56
38373 6,56
38185 6,56
38187 8,76

38188 11,14

MeTuynkn mallnHHbIE NO CTaNAMm, UBeTHbIM MeTal/laM "N

alloMNHUNO
[1nAa CKBO3HbIX OTBEPCTUN

A\

B
HSS ISO 4-5h Ks.

AA

L<1,5D
iD

P

1,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50

l‘ IZAR Www.spec-prom.ru

CUTTING TOOLS

|
mm
29
30
32
37
37
38
45
45
48

9,00
11,20
12,50
14,00
14,00
16,00
18,00
20,00
20,00

Marepuan

Fpynna| Moarp.

Vc= m/min.

ey

7, 10

9,00
10,00
11,20
11,20
12,50
14,00
16,00
16,00

w wwwwwwww

38189
38190
38191
38192
38193
38194
38195
38196
38197

14,32
17,12
21,27
32,02
35,79
41,38
46,75
57,57
85,53

Cneynp(muHcTpymenT 8 (351) 729-81-01
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alloMNHUI0
[na rnyxmnx otBepcTnin

MeTunKin maluvHHbIE NO CTaNAM, LBETHbIM MeTannam n ‘
Cepusn 3 1 5 7

Marepuan

C

HSS ISO 1-2h IZT—I % o M
- (o]
529 é_:_/n\m 35 12-14 ’

Fpynna| MNoarp.

— t Vc= m/min.

mm mm

M3 0,50 48 11 3,1 5 2,50 3 38198 7,90
M4 0,70 53 13 4,00 3,15 3 38201 7,90
M5 0,80 58 16 5,00 4,00 3 38206 7,90
Mé 1,00 66 19 6,30 5,00 3 38209 8,08
M8 1,25 72 22 8,00 6,30 3 38214 9,06
M10 1,50 80 24 10,00 8,00 3 38216 11,68
MeTunkn mallnHHbIE NOo CTandam, 4BeTHbIM MeTanlaMm n ‘
Cepmﬂ324 7 ATIOMNHUIO
ﬂﬂﬂ FyXmnx OTBepCTI/II7I
c Martepuan
Hss 1SO 1-2h K. % o MS rpynnal Moarp.
6H -140
529 éﬁ;\m 35 12-14
7‘ D Vc= m/min.

mm mm mm

M12 1,75 89 29 9,00 7,10 38226 15,17
M14 2,00 95 30 11,20 9,00 3 38228 20,73
M16 2,00 102 32 12,50 10,00 3 38229 24,05
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CTaNAM N YYTyHY
[InA CKBO3HbIX OTBEPCTUI

MeTunku pyyHble, KOMMJIEKTHbIE MO HepKaBeLW M ‘
Cepusn 3 0 3 6
AN

i AR
DIN C o
HSSE 353 2-3h Ks. o 7
5%C0 | 1199809| [rmman) 68
N°1 N°2 N°3 N°1-N°2 Fpynna 2 Fpynna 3
YepHoBoli MonyuyepHoBo YucTtoBom OCHOBHble Moarp. Moarp.
2.1/2.2 3.1/3.2

L<2D L<1,5D

L | d ma @ N° Art.

i 7 mm mm mm Gﬂﬂ]}mm z 5% Co =
M3 0,50 40 11 3,50 2,70 16404 27,08
M4 0,70 45 13 4,50 3,40 16405 27,08
M5 0,80 50 16 6,00 4,90 16406 28,19
Mé 1,00 56 19 6,00 4,90 16407 28,19
M8 1,25 63 22 6,00 4,90 16408 32,74
M10 1,50 70 24 7,00 5,50 16409 42,11
M12 1,75 75 29 9,00 7,00 16410 60,28
M14 2,00 80 30 11,00 9,00 16411 66,75
M16 2,00 80 32 12,00 9,00 16412 91,48
M18 2,50 95 40 14,00 11,00 16413 124,95
M20 2,50 95 40 16,00 12,00 16414 138,72

A DA D P WWWWWWW
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MeTunkn PY4YHbie, KOMMJIEKTHbIE MO CTaNIAM, YYyryHy, ‘
Cepun 3 0 3 0 LUBeTHbIM MeTaJiylaM 1 aJlloMNHAIO
[InA cKBO3HbIX OTBEPCTUN

Hss 5;'; 23 Ke. o 7
1998.09| (o) | O 1072 M
N°3
N*1 . N°2 . Yucroson
) YepHoBom MonyuepHoBoW (Ref. 3010)
_:!_SD :'2; L<15D Fpynna 1 Fpynna 5 r:’_::::é F;:I):,:::'G
i D Moarp. 1.1 | Moarp. 5.1 3.1/3.2 6.1/6.2/6.3
L | d ha L | d na
M P mm mm mm ‘~||||F’ @Z - " P IR T 7me @Z -

M2 0,40 36 1 2,80 2,10 3 62531 25,88 M15 2,00 80 32 12,00 9,00 4 62588 72,45
M2,5 0,45 40 12 2,80 2,10 3 62534 25,88 M16 2,00 80 32 12,00 9,00 4 62591 51,42
M3 0,50 40 1 3,50 2,70 3 62537 14,66 M18 2,50 95 34 14,00 11,00 4 62594 68,14
M3,5 0,60 45 13 4,00 3,00 3 62540 17,25 M20 2,50 95 34 16,00 12,00 4 62597 76,77
M4 0,70 45 13 4,50 3,40 3 62543 14,66 M22 2,50 100 34 18,00 14,50 4 62603 102,66
M4,5 0,75 50 16 6,00 4,90 3 62546 25,88 M24 3,00 110 38 18,00 14,50 4 62606 120,31
M5 0,80 50 16 6,00 4,90 3 62549 15,53 M27 3,00 110 38 20,00 16,00 4 62609 154,83
M6 1,00 56 19 6,00 4,90 3 62552 15,53 M30 3,50 125 45 22,00 18,00 4 62612 198,37
M7 1,00 56 19 6,00 4,90 3 62555 18,97 M33 3,50 125 50 25,00 20,00 4 62615 250,14
M8 1,25 63 22 6,00 4,90 4 62561 18,97 M36 4,00 150 56 28,00 22,00 4 62618 319,12
Mo 1,25 63 22 7,00 5,50 3 62567 31,05 M39 4,00 150 60 32,00 24,00 4 62621 357,11
M10 1,50 70 24 7,00 5,50 4 62573 23,31 M42 4,50 150 60 32,00 24,00 4 62624 446,80
M11 1,50 70 24 8,00 6,20 3 62576 38,82 M45 4,50 160 65 36,00 29,00 6 73760 515,81
M12 1,75 75 28 9,00 7,00 3 62579 32,77 M48 5,00 180 70 36,00 29,00 6 62627 621,04
M13 1,75 75 28 9,00 7,00 4 62582 59,50 M52 5,00 180 70 40,00 32,00 6 76382 753,89
M14 2,00 80 30 11,00 9,00 4 62585 36,24

LBeTHbIM MeTa/uilaM 1 aJiIloMNHWIO
[InA CKBO3HbIX OTBEPCTUI

NJAA

MeTunKn pyyHble, KOMMNJEKTHbIE NieBble MO CTaNAM, YYyryHy, ‘
Cepua 3 0 3 1

L | d “) @Z L | { @Z
M P mm mm mm 'III’E - M P mm mm “”’l

M3 0,50 40 11 3,50 2,70 3 23302 30,17 M9 1,25 63 22 7,00 5,50 3 23310 63,93
M3,5 060 45 13 4,00 3,00 3 23303 35,50 M10 1,50 70 24 7,00 5,50 3 23311 47,94
M4 0,70 45 13 4,50 3,40 3 23304 30,17 M11 1,50 70 24 8,00 6,20 3 23312 79,89
M4,5 0,75 50 16 6,00 4,90 3 23305 53,27 M12 1,75 75 29 9,00 7,00 4 23313 67,45
M5 0,80 50 16 6,00 4,90 3 23306 31,97 M14 2,00 80 30 11,00 9,00 4 23314 74,58
Meé 1,00 50 19 6,00 4,90 3 23307 31,97 M16 2,00 80 32 12,00 9,00 4 23315 105,84
M7 1,00 50 19 6,00 4,90 3 23308 39,05 M18 2,50 95 40 14,00 11,00 4 23316 140,26

1,25 56 22 6,00 4,90 3 23309 39,05 M20 2,50 95 40 16,00 12,00 4 23317 158,00
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MeTunkn PY4HbIe MO CTaNAM, YYyryHy, uBeTHbIM MeTasusilaM " ‘
Cepvm3o1 O aNnioMNHNIO
ya Nl [lnA cKBO3HbIX OTBEPCTUN

DIN 2-3h Ke. o

HSS A
352 é:ﬂ/\m 6H 10°+2 M

‘
\<—I—>\

D
Moarp. Moarp.

M foarp.1.1 | Moarp. 5.1 3.1/32 6.1/6.2/6.3
T N°3
© L<2D L<1,5D UncToBoi N°1/Ne2
’ Mo 3anpoc
| 1D (Ref. 3010) e

I B @Z L I B @Z
mm mm mm mm - MF P mm mm mm

M3 0,50 40 11 3,50 2,70 76389 5,02 M20 1,25 80 22 1600 1 2,00 59515 78,95
M3,5 0,60 45 13 4,00 3,00 76391 5,93 M20 2,00 80 22 16,00 12,00 59516 42,59
M4 0,70 45 13 4,50 3,40 76394 5,02 M20 2,50 95 40 16,00 12,00 76478 26,32
M4,5 0,75 50 16 6,00 4,90 76397 8,87 M21 1,00 80 22 16,00 12,00 59517 102,87
M5 0,50 50 12 6,00 4,90 59484 15,41 M21 1,25 80 22 16,00 12,00 59518 102,02
M5 0,75 50 12 6,00 4,90 59485 14,60 M21 1,50 80 22 16,00 12,00 59519 82,01
M5 0,80 50 16 6,00 4,90 76400 5,33 M22 1,00 80 22 18,00 14,50 59521 55,73
Meé 0,50 50 14 6,00 4,90 59486 10,60 M22 1,25 80 22 18,00 14,50 59522 80,27
M6 1,00 50 19 6,00 4,90 75383 5,33 M22 2,50 100 40 18,00 14,50 76486 35,22

Fpynna 3 Fpynna 6

Fpynna 1 Tpynna 5

M7 1,00 50 19 6,00 4,90 76408 6,51 M23 1,00 80 22 18,00 14,50 59523 102,77
M8 0,50 50 19 6,00 4,90 59487 16,44 M23 1,50 80 22 18,00 14,50 59524 101,93
M8 0,75 50 19 6,00 4,90 59488 13,01 M24 1,25 90 22 18,00 14,50 59525 103,72
M8 1,25 56 22 6,00 4,90 75449 6,51 M24 2,00 90 22 18,00 14,50 59526 62,83

M9 1,25 63 22 7,00 5,50
M10 0,50 63 20 7,00 5,50

76414 10,64 M24 3,00 110 50 18,00 14,50
59489 18,95 M25 1,00 90 22 18,00 14,50

76493 41,27
59527 90,01

M10 0,75 63 20 7,00 5,50 59490 18,51 M25 1,25 90 22 18,00 14,50 59528 145,35
M10 1,50 70 24 7,00 5,50 74995 7,99 M25 2,00 90 22 18,00 14,50 59561 151,98
M11 0,75 63 20 8,00 6,20 59491 45,71 M26 1,00 90 22 18,00 14,50 59529 79,30

M11 1,00 63 20 8,00 6,20
M11 1,25 63 22 8,00 6,20
M11 1,50 70 24 8,00 6,20
M12 0,75 70 22 9,00 7,00
M12 1,75 75 29 9,00 7,00
M13 0,75 70 22 11,00 9,00
M13 1,00 70 20 11,00 9,00
M13 1,25 70 22 11,00 9,00
M13 1,50 70 22 11,00 9,00
M14 0,75 70 22 11,00 9,00
M14 1,75 80 30 11,00 9,00
M14 2,00 80 30 11,00 9,00
M15 1,00 70 20 12,00 9,00
M15 1,25 70 22 12,00 9,00
M16 1,00 70 22 12,00 9,00
M16 1,25 70 22 12,00 9,00
M16 2,00 80 32 12,00 9,00
M17 1,00 70 22 12,00 9,00
M17 1,25 70 22 12,00 9,00
M17 1,50 70 22 12,00 9,00
M18 1,00 80 22 1400 11,00
M18 1,25 80 22 1400 11,00
M18 2,00 80 22 14,00 11,00
M18 2,50 95 40 1400 11,00
M19 1,25 80 22 1400 11,00
M19 1,50 80 22 1400 11,00
M19 2,00 80 22 1400 11,00
M20 1,00 80 22 16,00 12,00

59492 16,46 M26 1,50 90 22 18,00 14,50
59493 16,59 M26 2,00 90 22 18,00 14,50
76422 13,32 M27 1,00 90 22 20,00 16,00
59494 26,33 M27 1,50 90 22 20,00 16,00
74996 11,25 M27 3,00 110 50 20,00 16,00
59495 46,67 M28 1,00 90 22 20,00 16,00
59496 26,42 M28 1,50 90 22 20,00 16,00
59497 26,64 M30 1,00 90 22 22,00 18,00
59498 26,68 M30 1,50 90 22 22,00 18,00
59499 46,13 M30 3,50 125 56 22,00 18,00
59500 60,08 M33 1,50 100 25 2500 20,00
76436 12,43 M33 2,00 100 25 2500 20,00
59501 35,65 M33 3,50 125 56 2500 20,00
59503 38,15 M34 1,50 100 25 28,00 22,00
59504 34,03 M35 1,50 100 25 28,00 22,00
59505 35,83 M36 1,50 100 25 28,00 22,00
76444 17,63 M36 3,00 125 40 28,00 22,00
59506 = 54,84 M36 4,00 150 63 2800 22,00
59507 55,05 M38 1,50 100 25 28,00 22,00
59562 25,83 M38 2,00 125 40 28,00 22,00
59508 37,83 M39 1,50 110 25 32,00 24,00
59509 = 53,62 M39 2,00 125 40 32,00 24,00
59510 41,10 M39 3,00 125 40 28,00 22,00
76452 23,37 M39 4,00 150 63 32,00 24,00
59511 78,88 M40 1,50 110 25 32,00 24,00
59512 80,27 M40 2,00 125 40 32,00 24,00
59513 95,60 M40 3,00 125 40 32,00 24,00
59514 50,38 M42 1,50 110 25 32,00 24,00

59530 71,09
59531 87,30
59532 88,33
59533 78,77
76505 53,13
59534 146,69
59535 78,98
16388 110,17
59536 81,92
76512 68,05
59537 111,13
59538 132,14
76519 85,81
59539 120,26
59540 133,37
59541 128,81
59542 224,88
76525 109,49
59543 144,90
59544 206,51
59545 194,34
59546 192,74
59547 190,67
76531 122,50
59548 171,59
59549 196,04
59550 197,46
14781 227,03

A DA DAEDEDDDDDEBEDDDEDDEDDIDDDEDDDDAEDDEDDDDDADEDWDD,WDEDDEDSDDWDAEDDWWWWWWWWWW
B i i - T T e e S e - T S T > T S S S S S e S S e S S S A S S e I N N N N N N N
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aNnroMnHNIO
[InA CKBO3HbIX OTBEPCTUI

MF P mm mm mm mm - MF P mm mm mm ({H@}mm

M42 2,00 125 40 32,00 24,00 59551 228,02 M48 2,00 140 40 36,00 29,00
M42 3,00 125 40 32,00 24,00 59552 = 224,29 M48 3,00 140 40 36,00 29,00
M42 4,50 150 63 32,00 24,00 76538 153,27 M48 5,00 180 75 36,00 29,00
M45 1,50 110 25 36,00 29,00 16389 256,49 M50 1,50 140 40 36,00 29,00
M45 2,00 125 40 36,00 29,00 59553 267,02 M52 1,50 140 40 40,00 32,00
M45 3,00 125 40 36,00 29,00 59554 271,47 M52 2,00 140 40 40,00 32,00
M45 4,50 160 70 36,00 29,00 76542 176,95 M52 3,00 140 40 40,00 32,00
M48 1,50 140 40 36,00 29,00 16390 289,08 M52 5,00 180 75 40,00 32,00

MeTuunkn pyyHbie No CTaNAM, YyryHy, UBeTHbIM MeTasnnam u ‘
30710

59555 357,1 8
59556 323,28
76546 213,04
59557 259,00
59558 277,05
59559 401,87
59560 367,00
76551 258,61

(o) W) o) Wie ) W@ ) B S
Q00O OO O OV O

MeTumkn pyudHblie
Cepvm3 O 2 3 NOJIHbIN Npo¢uNb pe3bobl
/N

HSS DIN Tol. - rpynna 1 Fpynna 5 Fpynna 3 Fpynna 6
6H + Moprp. Moarp.
2 IR Mloarp. 5.1 3.1/3.2 6.1/6.2/6.3

MeTunk gna yncroBon pe3b6bl B CKBO3HOM OTBEPCTUN.

TonwHa o6pabaTbiBaemoro matepuana <1,5 M.

CpeaHAa/anvMHHaA CTpyXKKa.

) i mm mm mm ﬂfﬂﬂ}mm

M3 0,50 40 11 3,50 2,70 46263 7,53
M4 0,70 45 13 4,50 3,40 46264 7,53
M5 0,80 50 16 6,00 4,90 46265 8,00
Meé 1,00 50 19 6,00 4,90 46266 8,00
M8 1,25 56 22 6,00 4,90 46267 9,77

M10 1,50 70 24 7,00 5,50
M12 1,75 75 29 9,00 7,00
M16 2,00 80 32 12,00 9,00
M20 2,50 95 40 16,00 12,00

46268 11,99
46269 16,88
46270 26,45
46271 39,48

A B DDA DPDWWWW
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7

Cep|/|ﬂ3 40 5 Ha6op py4HbIXx MeTUNKOB
A

MeTumkn M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
CBepna MM 2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-1 0,2 69624 108,81
BopoTok M1-M12

Cep,,,ﬂ3406 Ha6op py4YHbIX METYNKOB
N
Mogp. 0 - Ha6op -

MeTumkn M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

BopoTok M1-M12

T-06pa3HbIi BOPOTOK M3-M10

Mnawkn M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12 70527 | 155,61
Mnawkopepxatenb 25x9

LLlabnoH 1wt

OTBepka 1wt

Moaga. 1 - Ha6op

MeTtunkn M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-
M14-M16-M18-M20
Bopotok M1-M12, M5-M20
T-06pa3sHbll BOPOTOK M3-M10 + M5-M12
Mnawkn M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12- 38404 | 365,21
M14-M16-M18-M20
Mnawkopepatenb 20x5, 20x7, 25x9, 30x11, 38x14, 45x18
LWa6noH 1wt
OTBepTKa 1wt
Moaga. 2 - Ha6op
MeTtunkn M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
BopoTtok M1-M10, M4-M12
T-06pa3Hblii BOPOTOK M3-M10
Mnawkmn M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
Mnawkopgepxatenb 20x5, 20x7, 25x9, 30x11, 38x14
Wa6noH 1wt 38981 | 182,61
OTtBepTKa TwTt
Ceepna mm 2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2
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