7|

®pe3bl rpubkosbie HSSE 8% Co
Cep”ﬂ4 8 0 0 ans “T”- o6pasHbiX Na3oB
N\

HSSE DIN Ke.D (d11)
HSSE I1SO
8% Co + 851 AA d (h8)
8% Co | IiaLsIN N 3337 @1 0° | (d11)
; T Fpynna 3 | | o/ 1EN Fpynna 6
O R R P Moarp. Moarp. Moarp.
| 1 3.1/3.2 5.1/5.2 6.1/6.2/6.3
L i m
D | d L d1 Y N° Art. €
mm mm mm mm mm mm TIALSIN

11,00 4 10 53,50 4 10,00 68868 71,90 17164 88,25
1250 6 10 57,00 5 10,50 57822 74,76 17165 93,32
16,00 8 10 62,00 7 12,50 57831 82,22 13120 104,15
18,00 8 12 70,00 8 16,00 57840 86,57 17167 111,36

21,00 9 12 74,00 10 18,00
25,00 11 16 82,00 12 20,00
32,00 14 16 90,00 15 22,50
40,00 18 25 108,00 31,00

57849 95,39 14929 133,76
57858 107,65 15667 145,66
57867 135,41 17168 189,85
57876 187,81 17589 264,65
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®pe3bl rpnbkoBbie HSSE 8% Co
Cepuin 4 8 0 2 ana “T"- 06pasHbIX Na30B
N\

HSSE DIN Ke. D (d11)
HSSE ISO
8% Co 8% Co +| | 851 AB 3337 Byw d (h8)

TIALSIN NR [ (d11)

O
ot rpynna3 | [{07 05 | rpynnaé
- D Moarp. Moarp. Moarp.
1 3.1/3.2 5.1/5.2 6.1/6.2/6.3

=

Q
|

— Y

D | d L d1 Y @ 7 N° Art. €
mm mm mm mm mm mm TIALSIN
16,00 8 10 62 7 11,00 4 77751 81,87 22012 102,78
18,00 8 12 70 8 14,00 4 77753 90,53 22013 114,02
21,00 9 12 74 10 17,00 5 77756 103,75 21074 140,08
25,00 11 16 82 12 18,00 5 77757 121,02 21075 156,87
32,00 14 16 90 15 23,00 6 77758 158,68 18925 209,86
40,00 18 25 108 19 28,00 6 77759 243,06 18928 314,74

Ll www.spec-prom.ru  &=neunp () MMHCTPYMEHT 8 (351) 729-81-01 \i? lZAR

CUTTING TOOLS



483 4 ®pesbl rpnékosbie HSSE 8% Co '
Cepus ANA WNOHOYHBIX Na30B
/N
HSSE DIN — Ke.D (h11)
HSSE -
) 8% Co+| | 850D ~ () d (h8)
8% Co | I7iaLSIN N = | (e8)

* Cepus 4830 no 3anpocy g

Fpynna 3 | [N aulE] F'pynna 6
Moprp. Moarp. Moprp.
3.1/3.2 5.1/5.2 6.1/6.2/6.3

I

O

D | d L @' 7 N° Art. D | d L @ 7 N° Art. €
mm mm mm mm TIALSIN mm mm mm mm TIALSIN
10

4,50 1,00 6 50 6 22506 39,13 22533 44,82 22,50 500 10 63 22520 56,24 22551 75,41

7,50 1,50 6 50 6 22507 40,73 22534 47,42 22,50 6,00 10 63 10 22522 56,24 22552 75,41

7,50 2,00 6 50 6 22509 40,73 22536 47,42 22,50 8,00 10 63 10 22524 56,24 22553 75,41
10,50 2,00 6 50 8 22521 43,84 22537 51,08 25,50 6,00 10 63 10 22525 65,61 22554 93,18
10,50 2,50 6 50 8 22523 43,84 22539 51,15 28,50 6,00 10 63 10 22527 66,76 22555 94,31
10,50 3,00 6 50 8 22510 43,84 22540 51,15 28,50 800 10 63 10 22528 66,76 22556 94,31
13,50 3,00 10 56 8 22512 44,54 22542 53,76 28,50 10,00 10 71 12 22373 66,76 22557 94,31
13,50 400 10 56 8 22513 44,54 22543 53,76 32,50 700 12 71 12 22374 82,71 22558 113,02
16,50 3,00 10 56 8 22514 44,94 22545 57,44 32,50 800 12 71 12 22530 82,71 22560 113,02
16,50 4,00 10 56 8 22515 44,94 22546 57,44 32,50 10,00 12 71 12 22531 82,71 22563 113,02
16,50 500 10 56 8 22516 44,94 22547 57,44 45,50 10,00 12 71 12 22532 130,95 22564 185,71
19,50 400 10 63 10 22517 51,16 22548 64,81
19,50 500 10 63 10 22518 51,16 22549 64,81
19,50 6,00 10 63 10 22519 51,16 22550 64,81

5 0 8 0 Opes3bl gna ckpyrneHna Kkpomku HSSE 8% Co R1/4 ‘
Cepus
/N
HSSE DIN o KB.
2% | lswco+| | 65188 fopotkun O || Rt
TIALSIN N d2 (h6)

Fpynna 3 | [(HaulEE] F'pynna 6
Moprp. Moarp. Moprp.

3.1/3.2 5.1/5.2 6.1/6.2/6.3

d3 d1 d2 L | @ 7 N° Art.
mm mm mm mm mm TIALSIN
1,00 6,00 10,00 10 60 77762 45,57 19925 60,43
1,60 6,00 10,00 10 60 77763 41,49 19379 56,46
2,00 6,00 10,00 10 60 77764 36,47 18048 51,56
2,50 6,00 11,00 10 60 8 77765 41,90 19928 58,28
3,00 6,00 12,00 12 60 77766 41,90 18049 58,28
4,00 6,00 14,00 12 60 10 77767 46,37 18052 64,83
5,00 6,00 16,00 12 60 10 77768 52,90 17591 74,58
6,00 8,00 20,00 16 67 12 77769 52,90 18056 79,92
7,00 8,00 22,00 16 71 16 77770 72,43 19934 109,62
8,00 8,00 24,00 16 71 16 77771 72,43 17593 109,62
9,00 8,00 26,00 25 85 18 77772 94,38 19946 147,36
10,00 8,00 28,00 25 85 18 77773 94,38 19952 147,36
12,00 10,00 34,00 25 90 24 77774 103,34 19953 162,13
12,50 16,00 41,00 25 100 28 77775 117,18 19954 224,40
16,00 16,00 48,00 25 100 28 77776 200,14 19956 305,08
20,00 16,00 56,00 32 112 32 77777 290,48 21999 392,91

& s d:! d,
\F
I

€

(oo N N N N N N N N N T N N
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‘I 3 3 0 ®pesbl rpu6KoBbie yrnoebie HSSE 8% Co l
Cepua JlacToukmH xBOCT
HSSE DIN Ks.
HSSE .
8% Co 8% Co + 1833 A D (js16)
TIALSIN N d (h8)
Fpynna 3 | il F'pynna 6
Moprp. Moparp. Moarp.
3.1/3.2 5.1/5.2 6.1/6.2/6.3
D d | @ 7 N° Art.
mm GO mm mm mm TIALSIN e
16,00 45° 12 60 4,00 58656 72,99 19628 94,13
20,00 45° 12 63 5,00 58674 77,65 22407 104,01
25,00 45° 12 67 6,30 58701 94,68 22405 131,25
32,00 45° 16 71 8,00 58719 105,64 22406 158,30
16,00 60° 60 8 58665 72,99 21549 94,13
20,00 60° 12 63 8 58683 77,65 17857 104,01
25,00 60° 12 67 10 58710 94,68 17923 131,25
= 32,00 60° 16 71 12 58728 105,64 21469 158,30
4
4
43 40 ®pe3bl rpnbkosblie pacounble HSSE 8% Co l
Cepus
/N
HSSE DIN Ks.
ISO .
8% Co+| | 1833B | | o5 D (js16)
N d (h8)
Fpynna 3 F'pynna 5 F'pynna 6
Moprp. Moparp. Moarp.
3.1/3.2 5.1/5.2 6.1/6.2/6.3

HSSE
8%Co | liaLsIN
i : D a - -

d
mm mm mm
45° 12 60
45° 12 63
45° 12 67
32,00 45° 16 71 8,00
60° 12 60 8
60° 12 63
60° 12 67
60° 16 71

8 (351) 729-81-01 \i T !EI&ES
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Cepus 4740 ®pesbl KoHnyeckne HSSE 8% Co N
N

DIN :
HSSE ISO
8% Co 188’\9l EA 3040 4-57
ﬂ: DI?kBi 2 KoHuueckue ¢
OCTPbIM TOpPLIEM
15° d (h6) P P

Fpynna 3 | 1B LG F'pynna 6

Moprp. Moarp. Mopgrp.
3.1/3.2 5.1/5.2 6.1/6.2/6.3

;9)
~
Inclin. R
8
D I d Yron Haknon DL (i Z D | d Yron Haknon DL (i V4
mm mm mm o mm mm mm mm mm o mm mm
4,00 56,00 20 9°28° 1:6 22,70 120 4 46778 152,71 20,00 100,00 32 5°43° 1:10 40,00 175 5 46838 330,45
6,00 63,00 25 9°28° 1:6 27,00 135 4 46796 185,83 4,00 50,00 12 4°34° 1:12,5 1200 90 4 46772 79,24
8,00 71,00 32 09°28° 1:6 31,70 145 4 46805 250,48 6,00 6300 16 4°34° 1:12,5 16,00 112 4 46790 92,79
4,00 50,00 16 7°7° 1:8 16,50 109 4 46775 83,59 8,00 7500 20 4°34° 1:12,5 20,00 125 4 46808 140,43
6,00 56,00 20 7°7° 1:8 20,00 120 4 46784 110,06 12,00 81,00 25 4°34° 1:12,5 25,00 140 4 46823 172,82
8,00 5600 20 7°7° 1:8 22,00 120 4 46799 146,13 16,00 100,00 32 4°34° 1:12,5 32,00 180 4 46832 280,25
12,00 63,00 25 7°7 1:8 27,80 135 4 46814 192,27 6,00 63,00 10 2°52° 1:20 1230 115 4 46787 89,38
4,00 63,00 16 5°43° 1:10 16,60 125 4 46781 99,72 8,00 80,00 16 2°52° 1:20 16,00 138 4 46811 109,49
6,00 63,00 16 5°43° 1:10 1860 125 4 46793 115,07 12,00 80,00 20 2°52° 1:20 20,00 140 4 46820 149,27
8,00 71,00 20 5°43° 1:10 22,20 135 4 46802 149,68 16,00 90,00 25 2°52° 1:20 2500 160 4 46829 174,95
12,00 71,00 25 5°43° 1:10 26,20 140 4 46817 193,85 20,00 100,00 25 2°52° 1:20 30,00 170 5 46835 218,75
16,00 80,00 32 5°43° 1:10 32,00 155 4 46826 251,39

OnvHHaa cepusa

HSSE IZAR
8% Co Std. N

Cepvm4 7 8 2 ®pe3bl KoHnveckne HSSE 8% Co N
/N

d - ——— D 1y 50 2z
X 3940 R
A PR D 20
) L *
Ks. KoHunueckas co
K=1 d (h6) chepryeckum TopLeM
a
x
ug), = Fpynna 3 | | (H2ulE] F'pynna 6
8 ® MNoarp. Moprp. Mopgrp.
=) ae 3.1/3.2 5.1/5.2 6.1/6.2/6.3
0,02-0,05 x D
D d L | Yron @ 7 D d L | Yron @ 7
mm mm mm mm o mm mm mm mm o
3,00 10 200 52 4° 2 46862 88,98 10,00 16 200 48 4° 2 46880 119,46
4,00 10 200 50 4° 2 46865 88,98 12,00 20 200 63 4° 2 46883 175,14
5,00 10 200 38 4° 2 46868 88,98 16,00 25 200 72 4° 2 46886 284,48
6,00 12 200 46 4° 2 46871 98,55 20,00 25 200 100 4° 2 46889 306,54
7,00 12 200 39 4° 2 46874 118,04 24,00 25 200 100 4° 2 46892 336,38
8,00 14 200 47 4° 2 46877 115,45

Cepus 4782 noKa ecTb B HanMuum
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ansa “T”- o6pa3HbIX Na3oB

e 4810

®pe3bl rpubkoBble HSSE 8% Co ¢ K/x

7|

HSSE DIN ISO Ke.
enco | | 8518 roa D (d11)
N 10°] | 1(d11)

Fpynna 3 | [ Fa/1EN Fpynna 6
Moparp. Moprp. Moprp.
3.1/3.2 5.1/5.2 6.1/6.2/6.3
| L d1 Y
mm mm mm mm
8 82 1 8 17,00 8 79164 96,14
9 102 2 10 24,00 8 79165 105,98
1 104 2 12 24,00 8 79166 109,85
14 111 2 15 28,00 10 79167 163,17
18 140 3 19 36,00 10 79168 215,03
22 187 4 25 46,00 10 79169 261,14
28 201 4 30 54,00 10 79170 377,30
35 248 5 36 50,00 12 79171 491,46
Pexumbl pesanns \\l
Gropoer
fz/06. q
MaTeplnan Ve (w/muH.) z/06. (MM/MWH.)
rpynna / nonrpynna TIALSIN ¢ g g ¢ ¢ ¢ g ¢ ¢ ¢ ¢ g
4 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
28-40 0,020 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
1.2 i
<1000 N/mm? 15-20 20-25 0,014 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,700 0,100 0,100
3.1 ]
<700 N/mm? 15-20 20-25 0,020 0,030 0,035 0,050 | 0,060 0,100 | 0,100 0,100 | 0,100 0,100 0,100 0,100
3.2
700-1000 N/mm? 12-18 16-25 0,014 0,030 0,035 0,050 | 0,060 0,100 0,100 0,100 | 0,100 0,100 0,100 0,100
5.1 Meab, natyhs,
6poHsa 0,020 | 0,030 0,035 0,050 | 0,060 0,100 | 0,100 0,100 | 0,100 0,100 A 0,100 ' 0,100
LiBeTHble KOpOTKas CTpyxKa
meTannbl 60-100 80-130
5.2 Mepap, natyHb,
6poHsa 0,020 ' 0,030 0,035 0,050 | 0,060 0,100 | 0,100 0,100 | 0,100 0,100 0,100 ' 0,100
ANVHHaA CTPYXKKa
6. 6.1 Cnnasbl
anioMuHUA n 160 190 0,025 0,042 0,062 0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130
MarHmna
AnloMuHUA 1 6.2 ) .
aniomMuHNeBble <10% Si 200 240 0,025 0,042 0,062 0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130
cnnaBbl
6.3
>10% Si 50-80 60-90 0,020 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,700 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
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¢pe3bl cneuvajibHblieé HacagHble

®pe3bl HacagHble

pynnbl npyumeHeHNA

lpynna 1: lpynna 2: lpynna 3:
LiwnuHppuieckne TopueBble Ouckosble
S di b asiio b=a o
x & &
3 I S S
% T y ‘. E
sl i L ;| 3
¢ 9 3
W77 = 4
ae=0,8 X di
I'pynna 4: ®acoHHble lpynna 5:
BbIMYKJIble, BOTHYTble, NONYKpYrible YrnoBsbie n BYXyrnoBbie
,,i - X r
!
d i=al d1
N
—Ip =

MNMopaua
(ymeHbwnTb Ha 0,35 X fz npn yBennyeHun ap)

CKOpOCTb pe3aHus
V¢ (m/min.)

Martepwman

Fpynna | Tpynna | Fpynna | Fpynna | Fpynna

1 2 3 4 5
0,18 0,15 0,06 0,04 0,06
<1000 N/mm? 0,15 0,12 0,07 0,04 0,04
850-1300 N/mm? 0,10 0,08 0,04 0,04 0,03
Aycrenuthble 0,12 0,10 0,08 0,06 0,03
MapTeHcuTHbIE 10-14 14-20 18-24 0,04 0,03
<700 N/mm? 0,25 0,22 0,08 0,08 0,01
YyryHbi 10-14 14-20 18-24
32 540.1000 N/mm? 21-27 30-38 3951 0,06 0,06
17-24 24-35 31-41 0,13 0,11 0,07 0,05 0,04
Koporkas cTpyxKa 21-27 30-38 39-51 0,20 0,15 0,10 0,08 0,05
LlBe‘I‘Hble mMeTannbl
AnuHHaACTPYXKa 49-84 70-120 91-183 0,25 0,20 0,10 0,08 0,08
6. Gol) EEFEAGLAITLTE 147-210 210-300 273-355
N MmarHmsa
0,20 0,15 0,07 0,05 0,07
PRU— 62 _jousi 147-210 210-300 273-355
6.3 )
>10%Si 42-49 60-70 78-101 0,12 0,10 0,07 0,04 0,06
7 7.1 Msrkue nkunactn i
. 84-126 120-180 156-203 0,16 0,12 0,06 0,05 0,06
TBepable NnacTukn
Vc x 1.000
n= Vex1.000
X0
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4 1 2 0 Ope3bl guckosbie HSSE 5% Co ¢ wwaxmaTHbIM pacnosnoKeHnem ‘
Cepuia 3y6bes
/N

HSSE DIN 1SO KBAQ’(S;)] 6)
5% Co 885 A 2587 L(k11)
YnyuweHHoe
g CTpYXKoypfaneHne
dT D L d @ 7 N°Art. € D L d C{ 7 N°Art. €
g1 mm mm mm 5% Co mm mm mm 5% Co
! 50 4 16 12 52584 71,48 125 8 32 18 52725 248,41
: 5 12 52587 71,48 10 18 52728 254,87
— 6 12 52590 82,85 12 18 52731 264,55
8 12 52593 80,67 14 18 52734 287,29
10 12 52596 88,84 16 18 52737 305,05
63 4 22 12 52611 82,86 18 18 52740 322,77
5 12 52614 82,86 20 18 52743 343,40
6 12 52620 84,39 22 18 52746 391,02
8 12 52623 91,74 25 18 52749 394,81
10 12 52626 98,71 28 18 52752 431,52
12 12 52629 105,72 160 10 40 22 52758 411,83
14 12 52632 113,87 12 22 52761 411,83
16 12 52635 119,63 14 22 52764 409,83
18 12 52638 143,86 16 22 52767 448,52
80 5 27 14 52644 112,02 18 22 52770 472,61
6 14 52647 114,96 20 22 52773 485,14
8 14 52650 121,33 22 22 52776 533,23
10 14 52653 129,51 25 22 52779 577,80
12 14 52656 138,69 28 22 52782 635,15
14 14 52659 148,29 32 22 52785 679,10
16 14 52662 152,17 200 12 40 24 52788 628,26
18 14 52665 163,24 14 24 52791 634,39
20 14 52668 179,48 16 24 52794 653,58
100 6 32 16 52674 157,48 18 24 52797 685,73
8 16 52677 160,82 20 24 52800 733,38
10 16 52680 166,72 22 24 52803 735,83
12 16 52683 179,56 25 24 52806 853,50
14 16 52686 197,69 28 24 52809 880,48
16 16 52689 209,45 32 24 52812 1098,12
18 16 52692 229,26
20 16 52698 229,26
22 16 52701 256,28
25 16 52707 279,59

>125 mm no 3anpocy
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4 1 3 0 ®pesbl guckosbie HSSE 5% Co ¢ npAMbIM pacnonoXeHnem ‘
Cepua A~ 3y6beB

HSSE DIN I1SO
5% Co 885B 2587

d (H7) maTepunanos

Ke. @ (js16) E [ina Teepabix
L(k11)

D L d @ 7 N°Art. € D L d @ 7 N°Art. €
mm mm mm 5% Co mm mm mm 5% Co
ﬂdT 50 4 16 16 52815 71,48 125 8 32 24 53049 248,41
L 5 16 52818 71,48 10 24 53052 254,87
6 16 52821 82,85 12 24 53055 264,55
8 16 52827 80,67 14 24 53058 287,29
SR 10 16 52833 88,84 16 24 53061 305,05
63 4 22 18 52860 82,86 18 24 53064 322,77
5 18 52863 82,86 20 24 53067 343,40
6 18 52866 84,39 22 24 53070 391,02
8 18 52872 91,74 25 24 53076 394,81
10 18 52878 98,71 28 24 53079 431,52
12 18 52881 105,72 160 10 40 28 53103 411,83
14 18 52884 113,87 12 28 53106 411,83
16 18 52887 119,63 14 28 53109 409,83
18 18 52893 143,86 16 28 53112 448,52
80 5 27 20 52932 112,02 18 28 53115 472,61
6 20 52935 114,96 20 28 53118 485,14
8 20 52938 121,33 22 28 53121 533,23
10 20 52944 129,51 25 28 53124 577,80
12 20 52947 138,69 28 28 53127 635,15
14 20 52950 148,29 32 28 53130 679,10
16 20 52953 152,17 200 12 40 30 53136 628,26
18 20 52959 163,24 14 30 53139 634,39
20 20 52962 179,48 16 30 53142 653,58
100 6 32 22 52992 157,48 18 30 53145 685,73
8 22 53004 160,82 20 30 53148 733,38
10 22 53010 166,72 22 30 53151 735,83
12 22 53016 179,56 25 30 53154 853,50
14 22 53019 197,69 28 30 53157 880,48
16 22 53022 209,45 32 30 53160 1098,12
18 22 53025 229,26
20 22 53028 229,26
22 22 53031 256,28
25 22 53034 279,59
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Cepus 6040 ®pe3bl TopueBbie PMX uncroBbie
/N

PMX Pf\-'/—lX DIN ISO
TIALCN 1880 N 2586 30°

KB. @ (js16)
d (H7)
L (K16)

D . N° Art.

mm TIALCN
40 32 16 39013 125,87 39018 173,81
50 36 22 8 39014 170,87 39019 236,06
63 40 27 8 39015 243,74 39020 317,31
80 45 27 10 39016 366,48 39022 468,79
100 50 32 12 39017 556,38 39023 711,69

Cepusa 6040 no 3anpocy

Cepus 6080 ®pesbl TopueBble PMX uncrosbie
-

o PTX DIN IS0 BV
TIALCN 1880 NR 2586 30°
KB. @ (js16)
d (H7)
L (K16)
N “\LLL D L @ 7 N° Art € N° Art. €
) i mm mm mm TIALCN

]‘mE—d[ 40 32 16 39032 164,37 39027 212,31
50 36 22 6 39033 222,30 39028 287,47
63 40 27 8 39034 302,16 39029 375,73

80 45 27 8 39035 446,89 39030 549,20
—L— 100 50 32 10 39036 739,11 39031 894,42

7|

Cepusa 6080 no 3anpocy

7|

Cepl/lﬂ6090 ®pesbl Topuesble PMX uncrosbie
N

ohix PTX DIN IS0
aaren | [1880NE| | 2586 i

KB. @ (js16)
d (H7)
L (K16)

0 . = 2
) i mm mm mm TIALCN
MHUE;[ 40 32 16 6 39062 164,37 39056 212,31
i 50 36 22 6 39063 222,30 39058 287,47
63 40 27 8 39064 302,16 39059 375,73
80 45 27 8 39065 446,89 39060 549,20
—— 100 50 32 10 39066 708,52 39061 894,42

Cepua 6090 no 3anpocy
l
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Cepus 4040 Opesbl TopueBbie HSSE 5% Co uncroBbie
/N

_ i, HSSE DIN 1SO KB;fiﬁf?; °
0
5% Co 1880 N 2586 30° L (K16)
D L d @Z
mm mm mm
8

40 32 16 55557 93,87
50 36 22 8 55575 129,15
63 40 27 8 55593 176,45
80 45 27 10 55611 249,87
100 50 32 12 55647 402,34

125 56 40 14 55665 646,10
*160 63 50 16 55674 1154,73

* @ > 125 mm no 3anpocy

7

®pesbl TopueBbie HSSE 5% Co yepHoBble

HSSE DIN 15O By KB&"’(IS;;@
5%Co | [1880NR| | 2586 0| | i)
D L d 0!@2

mm mm mm

| Ny, Wy, W F,.‘

e~

40 32 16 6 77752 136,07
50 36 22 6 77754 168,97
63 40 27 8 77755 223,97

80 45 27 8 42863 328,92
100 50 32 10 42866 542,70
125 56 40 12 42869 920,69

*160 63 50 14 42872 1597,56

*@ > 125 mm no 3anpocy

Ope3bl yununppunyeckne HSSE 5% Co nonyuyepHoBble N

KB. @ (js16
HSSE DIN ISO d (37) ) Uununppuueckas
0
5% Co 884 N 2584 30° L (js16)
D L d g
mm mm mm

50 40 22 8 53952 110,33
50 63 22 8 53961 117,58
50 80 22 8 53970 175,27
63 50 27 8 54015 154,30
63 70 27 8 54024 187,73
80 63 32 8 54096 260,05
80 100 32 8 54123 382,29
100 70 40 10 54141 404,61
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®pesbl ogHOYrNoOBbIE

7|

HSSE DIN KB&?S;JG)
5% Co 842 L (514)
mm mm m
+25° 40 13 10 50° 14 54177 97,23
o 50 16 13 50° 16 54195 119,89
a 63 20 16 50° 18 54213 151,53
+20° 80 25 22 50° 20 54231 218,31
TN 100 32 27 50° 22 54249 316,63
1 125 40 32  50° 24 54267 522,88
160 50 40  50° 30 54285 914,62
- +25° 40 13 10 60° 14 5418 97,23
50 16 13  60° 16 54204 119,89
63 20 16 60° 18 54222 151,53
+20° 80 25 22 60° 20 54240 218,31
100 32 27 60° 22 54258 316,63
125 40 32  60° 24 54276 522,88
160 50 40  60° 30 54294 914,62
45° & 55° no 3anpocy
Cepus 43 5 2 ®pe3bl ABYXyrnosbie
/N
HSSE DIN IS0 KB&‘”(g;;@ o
5% Co 847 6108 L§s16) +30
mm mm m
50 8 16 45° 20 53736 125,37
63 10 22  45° 22 53790 149,13
80 12 27 45 24 53835 208,22
100 18 32  45° 26 53871 260,30
50 10 16 60° 18 53745 125,37
63 14 22 60° 20 53808 149,13
80 18 27  60° 22 53853 208,22
100 25 32 60° 24 53880 260,30
50 14 16 90° 16 53754 125,37
63 20 22 90° 18 53826 149,13
80 22 27 90° 20 53862 208,22
100 32 32 90° 22 538389 260,30
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®pe3bl pacoHHbIe BOrHyTble NONYKpYribie

HSSE DIN Ke. 0 (s16)
5%Co | | 855 d H7)
R (H11)
. 5 4 4
mm mm mm
1,50 50 8 16 14 54501 133,89
1,60 50 8 16 14 54510 133,89
2,00 50 9 16 14 54519 133,89
250 63 10 22 12 54528 137,05
300 63 12 22 12 54537 170,60

3,50 63 14 22 12 54546 175,79
4,00 63 16 22 12 54555 178,41
5,00 63 20 22 12 54564 185,26
6,00 80 24 27 12 54582 230,52
7,00 80 28 27 12 54591 246,81
8,00 80 32 27 12 54600 319,74
9,00 100 36 32 10 54609 384,58
10,00 100 36 32 10 54618 404,73
11,00 100 40 32 10 54627 481,10
12,00 100 40 32 10 54636 509,29
12,50 100 40 32 10 54645 503,07
14,00 100 50 32 10 54654 536,24

/

i

R > 14 mm no 3anpocy

e
M

7|

®pe3bl pacoHHbIe BbiNyKible NOAYKpPYrible

KB. @ (js16)
d (H7)
R(h11)

e
mm mm mm
1,50 50 3,00 16 14 77802 108,21
1,60 50 3,20 16 14 54312 108,21
2,00 50 4,00 16 14 54321 108,21
2,50 63 5,00 22 12 54330 112,36
3,00 63 6,00 22 12 54339 113,45
3,50 63 7,00 22 12 54348 145,67
4,00 63 8,00 22 12 54357 145,67
500 63 10,00 22 12 54375 153,16
6,00 80 12,00 27 12 54393 181,63
7,00 80 14,00 27 12 54411 193,02
800 80 16,00 27 12 54420 193,02
9,00 100 18,00 32 10 54429 275,89
10,00 100 20,00 32 10 54447 275,89
11,00 100 22,00 32 10 77803 311,83
12,00 100 24,00 32 10 54456 311,83
12,50 100 25,00 32 10 77804 439,66
14,00 125 28,00 32 10 77805 439,66
16,00 125 32,00 32 10 54465 439,66
18,00 125 36,00 32 10 54474 469,75
20,00 125 40,00 32 10 54483 712,20

HSSE DIN
5% Co 856

R > 14 mm no 3anpocy
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Cepus 5 1 00 ®pe3bl pacoHHbIe C 3BONIbBEHTHbIM Npodunem ‘

g I Obneruen Ke. o
Has ;

HSS Mogaynb o (js16) Presién
dopma | | ¢ (H7) | | p20°
d D
u ‘
o o o
D d N° Cortes D d N° Cortes D d N° Cortes
Mopynb Cuts Mopynb Cuts Mopaynb Cuts
mm mm mm mm mm mm
Coupes Coupes Coupes

0,50 40 16 12 92,04 3,50 75 27 12 142,34 11,00 135 40 9

0,75 40 16 12 92,04 3,75 80 27 12 142,34 12,00 145 40 9

1,00 50 16 12 92,04 4,00 80 27 12 142,34 13,00 155 40 9

1,25 50 16 12 92,04 4,50 85 27 11 195,11 14,00 160 40 9

1,50 60 22 12 92,04 5,00 90 32 11 195,11 15,00 165 40 9

1,75 60 22 12 92,04 5,50 95 32 11 247,04 16,00 170 40 9

2,00 60 22 12 92,04 6,00 100 32 1 247,04 18,00 190 50 9

2,25 60 22 12 107,87 6,50 105 32 10 284,01 20,00 205 50 9

2,50 65 22 12 107,87 7,00 105 32 10 284,01

2,75 70 27 12 107,87 8,00 110 32 9 323,25 * LieHa no 3anpocy

3,00 70 27 12 107,87 9,00 115 32 9 458,96 > Mod. 10 no 3anpocy

3,25 75 27 12 142,34 10,00 120 32 9 492,82

7 |

Cepus 5 1 2 0 ®pe3bl pacoHHbIe C 3BONIbBEHTHbIM Npodunem

&. | Lo | o
J HSS ﬂ"'a’v‘eﬂﬁ”"”b”" o (js16) | | Presion Mo sanpocy

dH7) | | p20°

-
O

Ha6opbi pacoHHbIX ppes3 ana HapesaHua npoduna 3ybbes 3y6uaTbix Konec (cepum 5100-5120)

Ob6nerueHHas popma, moaynbHas (Cepusa 5100) O6nerueHHas popma, guameTpanbHbiii war (Cepus 5120)
CraHAapTHbIN Ha6op 3 8 ppes ana HapesaHua 1-10 moaynb Cepuisi us 15 ¢ppes
N° ®pesbi 1 2 3 4 5 6 7 8 N° ®pesbi 1| o2 212 3 | 32| 4 | 4

Hapesaembie Hapesaemblie

12-13 | 14-16 | 17-20 | 21-25 | 26-34 | 35-54 | 55-134 | 135-c 135-00 | 80-134 | 55-134 | 42-54 | 35-54 | 30-34 | 26-34 | 23-25

3y6bsA 3y6bsA
Ha6op un3 15 ¢ppes ans HapesaHusa >10 moayns N° @pesbl 5 51/2 6 61/2 7 7172 8
o Hapesaemblie
N° Opesb 1 1172 2 2172 3 3172 4 412 . 2125 | 19-20 | 17-20 | 15-16 | 1416 | 13 | 12-13

3y6bsa

Hapesaembie

12 13 14 15-16 | 17-18 | 19-20 | 21-22 | 23-25
3y6bsa

o
N° Opesb 5 51/2 6 61/2 7 7172 8

Hapesaembie

26-29 | 30-34 | 35-41 | 42-54 | 55-79 | 80-134 | 135-
3y6bna
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®pe3bl pacoHHbIe WwnnyeBble

ceomdD 12

o~ [pyrue npodunu no 3anpocy
‘ i - HSS Mpodunb
A* New¥ B YncroBas/uepHoBas
N4 Bbinyknas
DIN N} C Yucrosas
5462 6 KaHaBOK N/ Oacka
5463 —
D Yucrosan/yepHoBas
\\ / (Macka + BbINyKNocTb
A VAR
E CneuvanbHas yepHoBas 6oKoBas
\\ // BbIMYKNOCTb + packa
AV
Ocb Ocb o
DIN5463 DIN5462 "B D d L N°Cuts
KaHaBOK mm mm mm
11x14x3 6 50 16 5,25 12 50237 174,31
13x16x3,5 6 50 16 6,00 12 50240 174,31
16x20x4 6 50 16 7,50 12 50243 163,23
18x22x5 6 50 16 7,50 12 50246 163,23
21x25x5 6 56 22 8,50 12 50249 170,50
23x28x6 6 56 22 10,00 12 50255 170,50
26x32x6 6 63 22 12,50 12 50261 212,39
28x34x7 6 63 22 12,50 12 50267 212,39
23x26x6 6 56 22 10,00 12 50252 170,50
26x30x6 6 63 22 12,50 12 50258 212,39
28x32x7 6 63 22 12,50 12 50264 212,39
®pe3bl pacoHHbIe WanueBble
Cepus 5 5 2 2 P ¢ .
. [Npyrve npodwnu no 3anpocy
'
‘ & - HSS I'Ipchzemnb B
\, Yncrosan/uepHoBsasn
\‘,\L,/,, Boinyknas
DIN 8 N_F C Yucrosas
5462 KaHaBOK AVAY Dacka
5463
N_F D YucToBas/uepHoBas
Na/2 dacka + BbiNyKnocTb
A VAR
, E CneumanbHas yepHoBas 60koBas
o/ BbINYKNOCTb + packa
AVl
OCb OCb Kon_Bo
D d L  NCuts
DIN5463 DIN5462  KkaWaBoK mm mm  mm
32x38x6 8 70 27 10,50 12 50387 240,93
36x42x7 8 70 27 11,25 12 50393 240,93
42x48x8 8 70 27 12,50 12 50399 240,93
46x54x9 8 70 27 14,00 12 50405 240,93
52x60x10 8 70 27 15,50 12 50411 240,93
56x65x10 8 80 27 17,50 12 50417 318,48
62x72x12 8 80 27 18,50 12 50423 318,48
32x36x6 8 70 27 10,50 12 50384 240,93
36x40x7 8 70 27 11,25 12 50390 240,93
42x46x8 8 70 27 12,50 12 50396 240,93
46x50x9 8 70 27 14,00 12 50402 240,93
52x58x10 8 70 27 15,50 12 50408 240,93
56x62x10 8 80 27 17,50 12 11997 318,48
62x68x12 8 80 27 18,50 12 50420 318,48
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5 7 O 0 ®pesa ana HapesaHNsA 3Be3404eK ANA BTYIOYHO- ‘
Cepusa PONMKOBBIX Lienei
/N

— Ks. d
lhean HSS 82';\'8 (H7)
. D (j16)
PonukoBbie Yucrtosas
uenu
Paso Diametro
Rodillo
Liar @ Ponvka D d N° Cuts
‘ f mm mm

\\ ‘ / 6,00 4,00 56 22 11

6,35 3,30 56 22 11

8,00 5,00 63 22 11

9,53 5,00 70 22 11

9,53 6,00 70 22 11

9,53 6,35 70 22 11

12,70 7,75 ** 70 22 10

12,70 7,94 70 22 10

12,70 8,51 70 22 10

15,88 10,16 80 27 9

19,05 11,91 ** 90 27 9

19,05 12,07 920 27 9

25,40 15,88 100 27 9

*30,00 15,88 110 32 9

31,75 19,05 110 32 9

38,10 22,23 125 32 9

38,10 25,40 125 32 9

44,45 25,40 140 40 9

44,45 27,94 140 40 9

50,80 28,57 ** 140 40 8

50,80 29,21 140 40 8

57,15 35,71 160 40 7

63,50 39,37 % 160 40 7

63,50 39,68 160 40 7

76,20 47,63 200 50 7

76,20 48,26 200 50 7

Cepua 5700 no 3anpocy

*30,00 He 3aKa3biBaTb N0 BO3MOXXHOCTU

N° npodunsa Hapesaembie
cepum 3y6bs
| 6-87Z
Il 9-11z
11l 12-16 Z
1\ 17-297
\ >297

** ANA ANAMeTPOB 3TUX PONINKOBbLIX Lieneii COOTBETCTBYIOT
npo¢unn BblWECTOAWMX AUAMETPOB PONUKOBbLIX Lenei
3KBMBaJNIEHTHbIM LIArom.
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Cepuis 5 2 06 ®pe3bl yepBAUHbIE C 3BONIbBEHTHbIM Npodunem
N\

HO/SSCE DIN Pr;ién Ke. o Mopaynb
5% Co 858 B 20° (H6)
OcHoBHol npodunb Yucrosasn
Mopaynb D g L : Cc:trst L €
mm mm mm 5% Co
Coupes

0,50 45 22 35 12 49349 868,51
0,75 45 22 45 12 49352 868,51
1,00 50 22 50 12 49355 825,07
1,25 50 22 50 12 49358 825,07
1,50 55 22 55 12 49361 785,79
1,75 55 22 55 10 68042 785,79
2,00 60 22 60 10 49364 825,07
2,25 60 22 60 10 49367 860,80
2,50 65 22 65 10 49370 860,80
2,75 65 22 65 10 49373 946,94
3,00 70 27 70 10 49376 946,94
3,25 75 27 70 9 68045 1112,76
3,50 75 27 75 9 49379  1112,76
3,75 80 27 75 9 49382 1150,22
4,00 80 27 80 9 49385 1135,02
4,50 85 27 85 9 49391  1471,49
5,00 95 27 20 9 49397 1644,08
5,50 100 32 95 9 49400 2070,65
6,00 105 32 100 9 49403 2308,90

*6,50 110 32 110 9 49406 2862,84

*7,00 115 32 115 9 49409 2944,90
8,00 120 32 130 9 49412 3310,11

*9,00 125 32 145 8 49415 4027,84

10,00 140 32 160 8 49418 4540,22

* Mopy”nb no 3anpocy

YepeauHble ¢ppesbl No 3anpocy

Cepus DIN Descrip.

OcHoBHoW Npodub
5226 858 Pitch P. Ref. Il DIN 3972

OcHoBHo nNpodunb

5246 8002B P. Ref. Il DIN 3972
5616
5626 5462-63 T 222
5636

Ponukosble
5800 2315 dpesbl
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