9644 (Dpe3bl YepHoOBbI€e MO CTa/lIAM, HYryHy " UBeTHbIM MeTa/lJ/laM
Cepus N KopoTkas cepus

IZAR KB.
MD/HM/Carbure | | ALCRO- AN j
Micrograno PRO Std. 4-57 D (h10)

NR il 30° d (h6)

Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.) |
130-170 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,115 | 0,115
120-150 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,115 | 0,115

50-85 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,075
60-85 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,075
60-90 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,127 | 0,150
0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,127 | 0,150

*vf (Mm/MuH.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKTupyiowuii KoappuumeHr)

Vc=m/min. n= Vc x 1.000
X0
D d L I 12 d1 @ 7 N° Art. €
mm mm mm mm mm mm ALCRO-PRO

e K=04 6,00 600 57 21 13,00 550 4 43240 23,83
XD 8,00 8,00 63 27 19,00 7,50 4 43246 31,52
10,00 10,00 72 32 22,00 9,50 4 43248 44,17
12,00 12,00 83 38 26,00 11,50 4 43249 65,08
16,00 16,00 92 44 32,00 1550 5 43251 104,80
20,00 20,00 104 54 38,00 19,50 5 43252 175,84

WWww.spec-prom.ru Cneunp()MMHCTPpYMeHT 8 (351) 729-81-01 \i? IZAR®

CUTTING TOOLS



KopoTtkas cepus

®pe3bl YepHOBbIE NO HEPXKABEOLWNM CTaNIAM, TUTaHY N
Cepvm9647 ajroMmnHuno
N

IZAR KB.
MD/HM/Carbure ALCRO- <
Micrograno PRO Std. 37 ;i § D (h10)

WR 250 45° d (h6)

Mopaua fz*/06. (Mm/mMuH.) ‘
6 | 8 | @10 | @12 | @16 | @20

2 Martepuan
Fpynna [Moarp. [ .\fe; (o0 (o)

{d1

‘ T ’ 50-80 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,120
= 90-110 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,120

L 50-80 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,180

6 | 6.3 100-230 0,040 | 0,060 | 0,070 | 0,100 | 0,150 | 0,180

a *vf (Mm/MuH.) =nxZx fzx K
; (K = koppeKkTupytowuii KoappuumeHr)
T Ve= m/min. e Ve x 1.000
TTX@
D d L I 2 d U@ 3 N°Art. e
mm mm mm mm mm mm ALCRO-PRO
K=04 6,00 6,00 57 21 13,00 5,50 3 43253 24,88
4 f; 8,00 8,00 63 27 19,00 7,50 3 43260 32,56
10,00 10,00 72 32 22,00 9,50 3 43261 45,24
12,00 12,00 83 38 26,00 11,50 3 43285 66,12
16,00 16,00 92 44 32,00 15,50 3 43286 111,11
20,00 20,00 104 54 38,00 19,50 3 43288 186,36

\l ? |ZAR www.spec-prom.ru &=neynp () MMHCTPYMEeHT 8 (351) 729-81-01 KIS
>
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9 40 6 Opes3bl TBepAoOCNNIaBHbIE BbICOKONPON3BOAUTENbHbIE NO
Cepun matepuanam c teepaoctbio 48-70 HRC
AN

MD/HM Carbure | | ALCRO- DIN Al 3
Grano UF PRO 6528 N “:

Matepnan Vc Mopaua fz*/06. (Mm/muH.) ‘

Fpynna| Moarp. || 10ei{eri{o) 28 210 212 216 220

112-150 0,056 0,070 0,090 0,112 0,140
60-130 0,050 0,056 0,070 0,084 0,105
50-80 0,049 0,049 0,070 0,170 0,200
100-130 0,035 0,035 0,056 0,140 0,168
Ja 80-120 0,056 0,077 0,091 0,112 0,140

d D . 80-100 0,056 0,077 0,091 0,112 0,140
t 50-68 0,028 0,035 0,042 0,056 0,070
140-350 0,070 0,084 0,105 0,112 0,175
L 140-350 0,070 0,084 0,105 0,112 0,175

*vf (mm/min.)=nxZx fzxK
(K = KoppeKkTupyiowuii KoappuumeHr)

|

12

Vc x 1.000
TXo

Vc=m/min. n=

1,5xD
ap

ae

0,10 x D K=1,20
0,25 x D K= 0,80
0,50 x D K= 0,40

..............................................................................................................................................................................

1. Het Bnbpauun

2. Xopollee KayecTBO NMOBEPXHOCTY

3. YBenuueHue nogava (o 40-50%)

4. YBennyeHwue cpoka cykbbl MHCTPyMeHTa => [10BbILIEHVIE MPON3BOANTENBHOCTH
5. Jlyuywee cTpyxKoobpasoBaHue

.............................................................................................................................................................................

D d L Nz da g, g .
mm mm mm mm mm mm ALCRO-PRO

(B 300 300 38 12 800 285 4 36210 27,27

0B 400 400 50 16 11,00 350 4 35245 27,27

[ 500 500 50 19 1300 4,50 4 36211 27,27
6,00 600 57 21 1300 550 4 28762 29,28
800 800 63 27 1900 750 4 28763 40,30
10,00 1000 72 32 2200 950 4 28764 51,13
12,00 1200 83 38 2600 1150 4 28765 71,18
16,00 1600 92 44 3200 1550 5 28766 108,08
20,00 2000 104 54 3800 19,50 5 39057 166,43

\i? IZAR www.spec-prom.ru  &=Neunp() MMHCTPYMEHT g (351) 729-81-01 AL
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9 4 6 1 ®pe3bl TBepAOCNNABHbIE C PafUyCOM yriia no cTansam c
Cepus TBepAocTbio 48-70 HRC
N\

MD/HM/Carbure | | ALCRO- DIN | |&ADN
Grano UF PRO | | 6528 N : R % .

Matepuan Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.)
L ; 112 130-160 0,008 | 0,025 | 0,037 | 0,047 | 0,057 | 0,065 | 0,075 | 0,085
T i 1 13 100-130 0,007 | 0,024 | 0,033 | 0,043 | 0,051 | 0,060 | 0,070 | 0,078
L 1 14 60-90 0,006 | 0,024 | 0,033 | 0,043 | 0,051 | 0,060 | 0,070 | 0,078
40-70 0,003 | 0,012 | 0,017 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040

*vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = koppeKkTupyiowuii KoapdpuumeHr)

1xD

Ve x 1.000
X2

Vc= m/min. n=

ap =

D d L 11 12 d1 R

mm mm mm mm mm mm mm [;|le;{er::{e)

0.03xD 1,00 3,00 38 1,50 0,10 22694 33,71
1,50 3,00 38 2,20 0,10 22695 33,71
2,00 3,00 38 3,00 195 0,10 22802 30,53
2,50 3,00 38 4,00 240 0,10 22865 30,53
3,00 300 38 8 400 285 0,10 22868 44,77
4,00 400 50 11 500 3,85 0,10 22871 44,77
500 500 50 13 6,00 485 0,20 22880 44,77
6,00 6,00 57 13 7,00 585 0,20 22889 44,77
6,00 6,00 57 13 7,00 585 0,50 22895 44,77
8,00 3800 63 19 9,00 7,70 0,20 22898 56,68
8,00 38,00 63 19 9,00 7,70 0,50 22904 56,69
10,00 1000 72 22 1200 9,70 0,20 22925 84,88
10,00 10,00 72 22 1200 9,70 0,50 23049 84,88
12,00 1200 83 26 1500 11,70 0,30 24207 117,16
12,00 1200 83 26 1500 11,70 0,50 24646 117,17
16,00 1600 92 32 1800 15,70 0,30 24852 195,52
16,00 16,00 92 32 1800 15,70 0,50 25352 195,52
16,00 16,00 92 32 1800 15,70 1,00 25383 195,52
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 0,30 25514 323,48
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 0,50 25527 323,48
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 1,00 26267 323,48

0 o bW
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7 |

9 40 1 (dpesbl TBepAOCNNABHbIE, YNCTOBbIE, yHUBEPCabHble
Cepl/m KopoTkan cepusa
AN

o
XQ.
©ls
-
-

ae -
MD/HM MD/HM/Carb. ke 0.6 max. 0.25 x D K=1 0,10xD
Carbure +

Micrograno ALCRO-PRO Matepuan \"/d Cepuu 9401-9410 NMogaua fz*/06. (Mm/MuH.)
DIN 4 100-130 125-160 0,002 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,150
6528 N 47 90-120 112-150 0,002 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
50-100 60-130 0,002 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075
40-60 50-80 0,002 | 0,010 | 0,025 | 0,035 | 0,035 | 0,050 | 0,120 | 0,150
80-100 100-130 0,002 | 0,010 | 0,025 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,100 | 0,120
. . 55-70 68-95 0,008 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
30 . 30-50 40-60 0,008 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
40-55 50-68 0,0015| 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050
Ke. 100-250 140-350 0,006 | 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
D (h10) 100-250 140-350 0,006 | 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
d (h6) b 100-300 140-420 0,005 | 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
100-300 140-420 0,005 | 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
90-200 100-300 0,005 | 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
100-200 140-280 0,002 | 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,100 | 0,150
50-125 70-175 0,001 | 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,080 | 0,100

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = KoppekTupyowuii KosdpdunmeHT)
Vc=m/min. Ve x 1.000
n= X0
D d L | N° Art. € €
mm mm mm mm MD/HM ALCRO-PRO

™ 1,00 3,00 38 3,00 4 30475 11,92 30479 16,75
s 1,50 3,00 38 4,00 4 30476 11,92 30480 16,75
™ 2,00 3,00 38 6,00 4 30477 11,92 30481 16,75
[T 250 3,00 38 800 4 30478 11,92 30482 16,75
3,00 3,00 38 8,00 4 28447 11,92 28551 16,75
4,00 4,00 50 11,00 4 28448 11,92 28552 16,75
5,00 5,00 50 13,00 4 28449 12,96 28553 17,79
6,00 6,00 57 13,00 4 28450 14,02 28554 18,85
8,00 8,00 63 19,00 4 28451 22,34 28555 27,90
10,00 10,00 72 22,00 4 28452 31,28 28556 37,38
12,00 12,00 83 26,00 4 28453 43,07 28557 49,69
14,00 14,00 83 26,00 4 28454 64,39 28558 71,84
16,00 16,00 92 32,00 4 28455 71,87 28559 80,60
18,00 18,00 92 32,00 4 28456 118,38 28560 128,21
20,00 20,00 104 38,00 4 28457 127,41 28561 138,17

9 4 1 0 ®pe3sbl TBepAOCNNABHDIE, YACTOBbIE, YHUBEPCaNibHbIe ‘
CepI/IFI [nvHHas cepun
/N

D d L 1 o8 N°Art.
mm mm mm mm ALCRO-PRO
300 300 75 20 4 28727 17,79
4,00 400 75 20 4 28728 17,79
pYryY 500 500 75 20 4 28729 22,99
Carbure| |ALCRO-| | 1ZAR A 47 6,00 600 100 25 4 28730 25,08
irogreno] | RO Std. N 8,00 800 100 25 4 28731 31,03
10,00 10,00 100 40 4 28732 44,32
. 12,00 12,00 100 50 4 28733 58,95
AnuHHan ﬂ: bhi0) [ 12,00 1200 150 50 4 30485 64,85
cepun 30° 4 (h6) 14,00 1400 100 50 4 28734 99,22
14,00 1400 150 50 4 30486 109,14
16,00 1600 100 50 4 28735 105,88
e 8™ 16,00 16,00 150 50 4 30505 116,46
d P¥le 18,00 1800 125 55 4 28736 150,18
555 . 18,00 18,00 150 55 4 32036 165,19
L L g 5 20,00 20,00 125 55 4 28737 153,38
g 4 8™ 20,00 20,00 150 55 4 30509 168,72
\i ? !E&Es www.spec-prom.ru &=Neunp () MUHCTPYME@HT g (351) 729-81-01 AN



7|

9 4 1 2 ®pe3bl TBepaocnnaBHble chpepuueckme < 60 HRC
Cepus KopoTkas cepua
AN

KB.
MD/HM/Carbure | | ALCRO- DIN | |&] @%
Micrograno PRO 6528 N 4z D (h10)

30° d (h6)

! Matepnan \/4
USLUCINCEUCAL MD/HM/Carb. NAECRO*PRO

’ Cepun 9412-9407 Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
o4 26 28 910 | @12 | @16 | @20

100-130 125-160 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,150

L 90-120 112-150 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100

a 50-100 60-130 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075
< 40-60 50-80 0,010 | 0,025 | 0,035 | 0,035 | 0,050 | 0,120 | 0,150
§ = == f'-" 80-100 100-130 0,010 | 0,025 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,100 | 0,120
& H . 55-70 68-95 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
o 30-50 40-60 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100

0,02:0,05xD 40-55 50-68 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050

100-250 140-350 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
100-250 140-350 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
100-300 140-420 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
100-300 140-420 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
90-200 100-300 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
100-200 140-280 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,100 | 0,150
50-125 70-175 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,080 | 0,100

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = KoppeKTupyiowmii KoapdnumeHr)

Vc=m/min. ne Vc x 1.000
X2
D d L | @ 7 N° Art. €
mm mm mm mm ALCRO-PRO
3,00 3,00 38 12 4 28705 18,72
4,00 4,00 50 12 4 28706 19,57
5,00 5,00 50 16 4 28707 20,33
6,00 6,00 57 16 4 28708 22,07
8,00 8,00 63 20 4 28709 34,27
10,00 10,00 72 22 4 28710 54,77
12,00 12,00 83 22 4 28711 70,31
14,00 14,00 83 25 4 28712 82,68
16,00 16,00 92 25 4 28713 110,72
20,00 20,00 104 32 4 28715 170,57

7|

9 40 7 ®pesbl TBepaoCcnnaBHble cpepuyeckme < 60 HRC
Cepvm [nuHHasA cepua
/N

MD/HM/Carbure ALCRO- DIN A ! ﬂ: Dl?i?i 0) 47 OnuHHan
Micrograno PRO 6528 N 30° d (h6) cepua

|
— D d L1 b B
€

d o mm mm mm mm ALCRO-PRO
- 3,00 300 75 10 4 13157 51,89
4,00 400 75 12 4 13158 53,57
a K=05 500 500 75 16 4 13160 55,29
3 _ = &z ’ 6,00 600 100 20 4 13161 58,68
=G ) 8,00 800 100 25 4 13162 86,46
S e 10,00 10,00 100 25 4 13164 132,93
0,02-0,05xD 12,00 12,00 100 30 4 13184 167,29
14,00 14,00 100 30 4 13200 207,11
16,00 16,00 100 40 4 13208 274,93
20,00 20,00 125 40 4 13330 457,84

AV www.spec-prom.ru  =neuynp()MmuHcTpyMmeHT 8 (351) 729-81-01 \i? IZAR
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7 |

9 4 3 1 ®pesbl TBepAOCNIaBHbIE YHUBEPCaNbHbIe
Cepun KopoTkas cepus
/N

—

Ks.
MD/HM/Carbure ALCRO- DIN < ii
Micrograno PRO 6528 N 37 ﬂ: D (e8)

30° d (h6)

| Marepuan Vc ] { Mopaua fz*/06. (Mm/MUH.) ‘

d| o LAY MD/HM/Carb. SALCROPROl 21 | 24 | 06 | @8 |@10|@ 12016 (@20

100-130 125-160 0,002|0,020{0,030{0,040(0,055|0,065|0,080|0,100
90-120 112-150 0,002|0,020{0,030{0,040(0,055|0,065|0,080|0,100
50-100 60-130 0,002|0,015]0,025|0,035|0,040{0,050|0,060|0,075
55-70 68-95 0,008|0,030{0,050{0,050(0,070{0,075|0,180|0,200
55-70 68-95 0,008(0,010{0,020{0,020(0,035|0,050{0,070|0,100
30-50 40-70 0,002|0,010{0,015]0,020(0,025|0,030|0,040|0,050

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKTupytowuii KoappuuymeHr)

V= m/min. n= Vex1.000
X2
D d L I @z N° Art. .
mm mm mm mm ALCRO-PRO
[ 100 300 38 300 3 30471 16,75
(=™ 150 300 38 400 3 30472 16,75
[ 200 300 38 600 3 30473 16,75
[ 250 300 38 800 3 30474 16,75
3,00 300 38 800 3 28738 16,75
400 400 50 800 3 28739 16,75
500 500 50 1000 3 28740 17,79
600 600 57 1000 3 28741 18,85
7,00 700 60 1300 3 28742 26,94
800 800 63 1600 3 28743 27,89
9,00 900 67 1600 3 28744 35,46
10,00 1000 72 1900 3 28745 37,37
12,00 1200 83 2200 3 28746 49,69
14,00 1400 83 2200 3 28747 71,83
16,00 1600 92 2600 3 28748 80,61
18,00 1800 92 2600 3 28749 128,21
20,00 2000 104 3200 3 28750 138,16
\l? IZAR www.spec-prom.ru &=neunp () MMHCTPYMEHT 8 (351) 729-81-01 [PAK
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7|

9 43 6 ®pesbl TBepAOCNNaBHbIE YHUBECaNbHble 45°
Cepus KopoTtkan cepus
/N

IZAR KB.
MD/HM/Carbure ALCRO- <
Micrograno PRO Std. 37 : S D (e8)

Marepnan Vc | Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.) |
125-160 0,020/0,030{0,040|0,055{0,065|0,080(0,100
112-150 0,020/0,030{0,040|0,055|0,065|0,080(0,100
50-80 0,010/0,025|0,025|0,035|0,050{0,120(0,150
55-110 0,010/0,025|0,025|0,035|0,050|0,100/0,150
84-140 0,020{0,050/0,050{0,060{0,075|0,085|0,125
140-350 0,025|0,050/0,050{0,050{0,050{0,080(0,120
140-420 0,010/0,050{0,050|0,080{0,100{0,150(0,200
1xD b 140-420 0,010/0,050{0,050|0,080{0,100{0,150(0,200
100-300 0,010/0,050{0,050|0,080{0,100{0,150/0,200
140-280 0,020/0,030{0,030|0,040{0,050{0,100(0,150
70-175 0,015/0,025|0,025|0,030{0,040/0,080(0,100

*vf (mm/min.) =nxZ x fzxK
(K = koppeKkTupyiowuii KoapdpuuyneHr)

Ve x 1.000
X

Vec= m/min. n=

D d L | @Z N° Art. €
mm mm mm mm ALCRO-PRO

3,00 3,00 38 8 3 30096 17,50
4,00 4,00 50 8 3 30097 17,50
5,00 5,00 50 10 3 30098 18,58
6,00 6,00 57 10 3 30099 19,61
7,00 7,00 60 13 3 30100 23,98
8,00 8,00 63 16 3 30101 28,35
9,00 9,00 67 16 3 30102 33,10
10,00 10,00 72 19 3 30103 37,86
12,00 12,00 83 22 3 30104 54,54
14,00 14,00 83 22 3 30105 72,82
16,00 16,00 92 26 3 30106 91,09
18,00 18,00 92 26 3 30107 116,62
20,00 20,00 104 32 3 30108 142,15

YAV www.spec-prom.ru Cneunp()MmvHcTpyMmeHT 8 (351) 729-81-01 \i? IZAR®

CUTTING TOOLS



com 439

(Dp93bl TBepAaocriaBHble MO UBeTHbIM MeTaJulaM, aJIlOMUHAIO N

aJlloMnHNeBbIM CriJiaBam

MD/HM/Carbure DIN ﬁ Ke.
Micrograno 6528 N 32 45° ﬂ: %(2116?)
Marepuan Vc | Nogaua fz*/06. (Mm/mun.) ‘
C 180-250 0,020/0,040|0,040|0,060|0,060|0,080|0,120
180-250 0,020/0,040|0,040|0,060|0,060|0,080|0,120
350-500 0,035|0,060|0,060(0,070{0,070|0,090|0,120
350-450 0,035/0,060/0,060(0,070{0,070/0,090|0,120
190-290 0,035|0,050{0,050(0,070{0,070{0,090(0,120
*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = KoppeKTupytowuii Koa$pduuymeHT)
Vc= m/min. n= M
TX@
[a]
x D d L | @ 7 N° Art. €
mm mm mm mm MD/HM
3,00 3,00 38 8 3 30438 25,27
ae 4,00 4,00 50 8 3 30439 25,27
0,30xD K=0,6 5,00 5,00 50 10 3 30440 25,27
005-010xD K=1 6,00 600 57 10 3 30442 28,07
8,00 8,00 63 16 3 30443 42,11
10,00 10,00 72 19 3 30445 55,34
12,00 12,00 83 22 3 30446 75,80
16,00 16,00 92 26 3 30447 116,30
20,00 20,00 104 32 3 30452 192,10
\i ? |ZAR Www.spec-prom.ru Cneynp()MMHCTPYMEHT 8 (351) 729-81-01 215
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D460

Opes3bl TBepAoOCnNaBHble NO cTanam TBepaoctbio 48-70 HRC

—

MD/HM/Carbure ALCRO- DIN
Grano UF PRO 6528 N ; R S ﬂ:
2 Matepnan Vc
= - ] Fpynna Moarp. | e (o0 (o)
f . 130-160
100-130
L 60-90
40-70
a
S PEe
o
ﬁ » Vc= m/min.
g J
E K=06 D d L I 12 d
1xD mm mm mm mm mm mm
1,00 300 38 3 1,50
1,50 3,00 38 4 2,20
200 300 38 6 3,00 1,95
2,50 300 38 8 4,00 240
3,00 300 38 8 4,00 285
4,00 4,00 50 11 500 3,85
500 500 50 13 6,00 4,85
6,00 6,00 57 13 7,00 585
6,00 6,00 57 13 700 5,85
800 3800 63 19 9,00 7,70
8,00 38,00 63 19 9,00 7,70
10,00 10,00 72 22 12,00 9,70
10,00 10,00 72 22 12,00 9,70
12,00 12,00 83 26 1500 11,70
12,00 1200 83 26 1500 11,70
16,00 16,00 92 32 18,00 15,70
16,00 16,00 92 32 1800 15,70
16,00 16,00 92 32 1800 15,70
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70

Mopaua fz*/06. (Mm/MUH.)

21 24 26 98 | @10 | @12 | @16 | @20
0,008 | 0,025 | 0,037 | 0,047 | 0,057 | 0,065 | 0,075 | 0,085
0,007 | 0,024 | 0,033 | 0,043 | 0,051 | 0,060 | 0,070 | 0,078
0,006 | 0,024 | 0,033 | 0,043 | 0,051 | 0,060 | 0,070 | 0,078
0,003 | 0,012 | 0,017 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040

*vf (mm/min.) =nxZ x fzxK
(K = koppeKkTupyiowuii KoapdpuuyneHr)

R N° Art. €
1111 ALCRO-PRO

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,20
0,20
0,50
0,20
0,50
0,20
0,50
0,30
0,50
0,30
0,50
1,00
0,30
0,50
1,00

26943
27148
27530
27531
27533
27534
28202
28337
28469
28496
28511
28677
28679
28680
30135
30422
30423
30424
30425
30426
30427

33,71
33,71
30,53
30,53
44,77
44,77
44,77
44,77
44,77
56,68
56,69
84,88
84,88
117,16
117,17
195,52
195,52
195,52
323,48
323,48
323,49

WWww.spec-prom.ru Cneunp()MMHCTPpYMeHT 8 (351) 729-81-01 \l?
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9 4 2 1 ®pe3bl TBEpAOCNNABHbIE YHUBEpCanbHble 2Z
Cepuis KopoTkas cepuis
/N

pre—

Matepuan ’ Cepun 9421-9424 Mopaua fz*/06. (Mm/MUH.) ‘
XX mo/Hm/Carb. JRICROPROI| 21 | ¢4 | 06 | 08 | @10 | 012 | @16 | 020

100-130 125-160 0,002 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,150
90-120 112-150 0,002 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100

50-100 60-130 0,002 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075
MD MD/HM/Carb. . 40-60 50-80 0,002 | 0,010 | 0,025 | 0,035 | 0,035 | 0,050 | 0,120 | 0,150
HM/Carbure + g 80-100 100-130 0,002 | 0,010 | 0,025 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,100 | 0,120
Micrograno ALCRO-PRO . 55-70 68-95 0,008 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
30-50 40-60 0,008 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
DIN 40-55 50-68 0,0015/ 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050
6528 N 27 100-250 140-350 0,006 | 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
100-250 140-350 0,006 | 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
100-300 140-420 0,005 | 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
b 100-300 140-420 0,005 | 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
b 90-200 100-300 0,005 | 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
30° . 100-200 140-280 0,002 | 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,100 | 0,150
50-125 70-175 0,001 | 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,080 | 0,100
Kg. *vf (mm/min.)=nxZ xfzxK
D (e8) (K = koppeKkTupyiowuii KoappuumeHr)
d (h6) Vc=m/min. n= Ve x 1.000

X2

D d L | @ pa N°Art. € N° Art. €
]D mm mm mm mm MD/HM ALCRO-PRO
B 100 300 38 3,00 2 33593 11,92 36198 16,75
[ 1,50 300 38 4,00 2 33610 11,92 36199 16,75
[ 200 300 38 6,00 2 33620 11,92 36200 16,75
=M 250 300 38 800 2 36197 11,92 36201 16,75
3,00 300 38 800 2 28410 11,92 28562 16,75
4,00 400 50 800 2 28411 11,92 28563 16,75
500 500 50 10,00 2 28412 12,96 28564 17,79
6,00 600 57 10,00 2 28413 14,02 28565 18,85
8,00 800 63 1600 2 28414 22,33 28566 27,89
10,00 1000 72 19,00 2 28415 31,28 28567 37,37
12,00 1200 83 22,00 2 28416 43,07 28568 49,69
14,00 1400 83 22,00 2 28417 64,39 28569 71,83
16,00 1600 92 26,00 2 28418 71,87 28570 80,61
18,00 1800 92 26,00 2 28420 118,38 28571 128,21
20,00 20,00 104 32,00 2 28421 127,40 28572 138,16

9 4 2 4 ®pe3sbl TBepAOCNNaBHbIE YHUBECANbHble 27 ‘
Cepun [nvHHaa cepus
/N
r g

*Long S. End|Mill

MD/HM i D d L I D@ z

Carbure A;%Féo Sltz(f T\l 27 mm mm mm mm ALCRO-PRO -
[Micrograno 3,00 300 75 20 2 28716 17,79
4,00 400 75 20 2 28717 17,79
Ke. 500 500 75 20 2 28718 22,98
D (e8) 6,00 600 100 25 2 28719 25,08
30° d (h6) 8,00 800 100 25 2 28720 31,02
10,00 10,00 100 40 2 28721 44,31
12,00 12,00 100 50 2 28722 58,96
Anvrnan 8™ 12,00 12,00 150 50 2 36202 64,85
cepua 14,00 14,00 100 50 2 28723 99,23
[ 14,00 14,00 150 50 2 36203 109,15
16,00 16,00 100 50 2 28724 105,88
™ 16,00 16,00 150 50 2 36204 116,46
18,00 1800 125 55 2 28725 150,19
8™ 18,00 1800 150 55 2 36205 165,19
20,00 20,00 125 55 2 28726 153,38

2

20,00 20,00 150 55 36206 168,71
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KopoTtkan cepus

c 9 42 7 ®pesbl TBepAOCNNABHDIE MO aNIOMUHUIO 1 LUBETHbIM MeTaslam ‘
epwus
/N

NEW!

IZAR KB.
QB 22 L] %
N 45° d (h6)

Martepuan \'/4 | Cepum 9427-9429 Mogaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
180-250 0,020 | 0,040 | 0,040 | 0,060 | 0,060 | 0,080 | 0,120
180-250 0,020 | 0,040 | 0,040 | 0,060 | 0,060 | 0,080 | 0,120
350-500 0,035 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,070 | 0,090 | 0,120
350-450 0,035 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,070 | 0,090 | 0,120
190-290 0,035 | 0,050 | 0,050 | 0,070 | 0,070 | 0,090 | 0,120

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKTupyiowuii KoappuumeHr)

Ve x 1.000
X0

Vc= m/min. n=

D d L I D@Z NeArt.
mm mm mm mm MD/HM

2,00 300 38 8 2 30453 2527
3,00 300 38 8 2 30454 2527
4,00 4,00 50 8 2 30455 25,27
500 500 50 10 2 30456 25,27
600 600 57 10 2 30461 28,07
800 800 63 16 2 30463 42,11
10,00 10,00 72 19 2 30464 55,34
12,00 1200 8 22 2 30465 75,80
1600 1600 92 26 2 30466 116,30
20,00 2000 104 32 2 30468 192,10
9 42 9 ®pesbl TBepAOCMIaBHbIE MO aIIOMUHUIO 1 LiIBETHBIM MeTanam ‘
Cepua KopoTkas cepus
N\

IZAR Ks.
MD/HM/Carbure
Vicrogran Std. 27 § [ ||pes

45° d (h6)

D d L | @ Gal N° Art. €
] o mm mm mm mm MD/HM
5,00 5,00 75 20 2 66001 27,79
6,00 6,00 100 25 2 81094 30,88
8,00 8,00 100 25 2 81095 46,32
10,00 10,00 100 40 2 81096 60,88
12,00 12,00 100 50 2 81097 83,38
16,00 16,00 100 50 2 81099 127,93
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9 4 2 5 ®pe3sbl TBepaoCcNNaBHble cpepuyeckme < 60 HRC ‘
Cepuin KopoTtkas cepus
/N

0,02-0,05 x D

0.02-0.05 x D

Matepuan Vc Cepun 9425-9426 NMopaua fz*/06. (Mm/MuH.)
MD/HM/Carbure ALCRO- DIN royenal foar

Micrograno PRO 6528 N | [PV LUl MD/HM/Carb. JAECRO-PRO\l 04 | 06 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20
100-130 125-160 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,150
90-120 112-150 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
50-100 60-130 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075
27 i 40-60 50-80 0,010 | 0,025 | 0,035 | 0,035 | 0,050 | 0,120 | 0,150
30 80-100 100-130 0,010 | 0,025 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,100 | 0,120
55-70 68-95 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
Ks. . 30-50 40-60 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
D (e8) 40-55 50-68 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050
d (he) 100-250 140-350 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125

100-250 140-350 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
100-300 140-420 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
100-300 140-420 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
90-200 100-300 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
100-200 140-280 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,100 | 0,150
50-125 70-175 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,080 | 0,100

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKkTupyiowuii KoappuumeHr)

Vc=m/min. Ve x 1.000

X3

D d L | N° Art.
Z
mm mm mm mm @ ALCRO-PRO E

=™ 2000 300 38 5 2 21762 17,71
=™ 2,50 300 38 6 2 21666 17,71
3,00 300 38 12 2 28695 17,71
4,00 400 50 12 2 28696 19,57
500 500 50 16 2 28697 19,99
6,00 600 57 16 2 28698 21,71
800 800 63 20 2 28699 29,42
10,00 10,00 72 22 2 28700 38,92
12,00 12,00 83 22 2 28701 55,58
14,00 1400 83 25 2 28702 74,39
16,00 1600 92 25 2 28703 93,21
20,00 20,00 104 32 2 28704 144,25

9 4 2 6 ®pe3bl TBepaocnnaBHble cpepuueckne < 60 HRC ‘
Cepusn [InvHHas cepus
/N

— . K=0,5

o

d [0 8

C .
0,02-0,05 x D
0
MD/HM/Carbure | | ALcro-| | 1ZAR . D d L ! @z N° Art. €
Micrograno PRO Std. N L m ALCRO-PRO

M 200 300 75 800 2 21769 27,96
[ 250 300 75 1000 2 21770 27,96
Ka. 300 300 75 1200 2 13389 27,96
; % . [ [|oes 400 400 75 1200 2 13392 29,27
30 d (h6) 500 500 75 1600 2 13395 36,30
6,00 600 100 2000 2 13398 39,22
QnvHHas 800 800 100 2500 2 13130 57,60
cepus 10,00 1000 100 2500 2 13401 80,61
12,00 1200 100 30,00 2 13404 120,34
[T 12,00 1200 150 3000 2 30429 132,37
14,00 1400 100 30,00 2 13407 154,22
[ 1400 1400 150 3000 2 30431 169,64
16,00 1600 100 40,00 2 13410 203,53
&M 16,00 1600 150 4000 2 30432 223,88
[B7 20,00 2000 125 4000 2 30433 314,98
[ 20,00 2000 150 4000 2 30434 346,48
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D403

®pe3bl TBepAOCNIaBHbIe YNCTOBbIe MHOro3y6bie 48-70 HRC
KopoTkas cepus

4

O6bI4yHasA 06paboTka

Marepuan \V/4

Mopaua fz*/06. (Mm/MUH.)

HSLLENILLY M SABCROPRONI 96 | 98 (210 | @12 | @16 | 20
g%'::\g ALCRO- 1 1.2 35-40 0,035 | 0,035 | 0,035 | 0,042 | 0,040 | 0,035
Grano UF PRO 1 13 20-25 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,030 | 0,025 | 0,022
<70 HRC 15-20 0,015 | 0,015 | 0,016 | 0,020 | 0,015 | 0,015
45° “: BbicokocKopocTHas o6paboTka
PekomeHpyeTca cyxas obpabotka
Marepuan Vc Mopaua fz*/06. (Mm/muH.) ‘
d o LA HIEU NI PAECROPRON| 06 | @8 | 210 | @12 | 816 | 820
o 1 1.2 250-300 0,060 | 0,060 | 0,060 | 0,050 | 0,040 | 0,040
1 1.3 100-150 0,050 | 0,050 | 0,050 | 0,040 | 0,030 | 0,030
(dpesepoBaHue nasa BokoBoe (uncrosoe) <70 HRC 60-75 0,045 | 0,045 | 0,040 | 0,030 | 0,025 | 0,025
¢pe3eposaﬂme *vf (mm/min.)=nxZxfzxK
[a) (K = KoppeKTupyiowuii Ko3$pduuyneHT)
X
3 ‘ ‘ o ) _ Ve x 1.000
= x Ve= m/min. n= Vex IOY
o - TX @
1 | ) 1l
Qo Q.
© ©
D d L | @ 7 N° Art. €
E e mm mm mm mm ALCRO-PRO
1xD 0,020-0,050 X D 6,00 6,00 57 13 6 28751 46,25
8,00 8,00 63 19 6 28752 58,62
10,00 10,00 72 22 6 28753 87,76
12,00 12,00 83 26 6 28754 119,28
16,00 16,00 92 32 8 28755 200,56
20,00 20,00 104 38 8 28756 294,67

ceon 941 2

7|

®pe3bl TBepAoCnNnaBHble YNCTOBble MHOro3y6bie 48-70 HRC
KopoTkas cepus

O6bluHasA 06paboTka
MD/HM ALCRO- p
Carbure
Grano UF PRO Marepuan Vc Mogaua fz*/06. (MM/MnH.) ‘
Fpynna Moarp.|| (e ;{of (0] P6 | 98 | @10 (@12 | @16 | B 20
1 1.2 35-40 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,052 | 0,040 | 0,060
. ﬂ: 1 1.3 20-25 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,025 | 0,050
45 <70 HRC 15-20 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,042 | 0,015 | 0,050
*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
BokoBoe (uncroBoe) (K = KoppekTnpytowuin kospduuymeHT)
d b dpesepoBaHne B ) _ Vc x 1.000
I Vc= m/min. n —nxo
L o____
x
@ D d L 1 D@Z N° Art. .
o mm mm mm mm ALCRO-PRO
©
6,00 6,00 75 20 6 10661 62,97
ae 8,00 8,00 75 25 6 10691 82,79
0,005-0,010 x D 10,00 10,00 100 30 6 10694 128,79
12,00 12,00 100 45 6 10697 181,03
16,00 16,00 100 50 8 10700 314,87
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94 1 9 @®pe3bl TBepgocnnaBHble YncToBbie 1Z Mo aNlOMUHMNIO N
Cepus nnacTukam

MD/HM K10F Ks.
Carbure + w D (h10)
K10F ALTIN 30° d (h6)
PR B Marepuan ] Mopaua fz*/06. (Mm/mMuH.) ‘

dif——"—"—1—" T |@ USRLEINL LR MD/HM/Carb. _ 24 26 28 210

- 6.1 L 940420 | 0,010 | 0,050 | 0,050 | 0,080

6 | 62 L T 940:420 | 0,010 | 0,050 | 0,050 | 0,080

63 L T 940:420 | 0,010 | 0,050 | 0,050 | 0,080

7 | ST T 140:280 | | 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,040

NpodunbHan 7.2 COSPERR 704175 | 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,030

*vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = koppeKkTupyiowuii KoappuumeHr)

Vc x 1.000
X0

Vc= m/min. n=

D d L | o,
mm mm mm mm

3,00 300 38 12
4,00 400 40 15

500 500 50 16
6,00 600 50 18

D d L | @ 7 N° Art. €
mm mm mm mm MD/HM
58984 12,19 59195 18,68 8,00 8,00 63 22 1 58860 33,09 59199 39,69

58856 14,84 5919 21,22 10,00 1000 72 30 1 58862 54,41 59201 61,27
58857 18,34 59197 24,55

58859 21,79 59198 27,85

_ —m a a

94 1 1 ®pe3bl TBepaocnnaBHble YyncroBble 1Z No nNnacTukam
Cepus
MD/HM K10F Ks.
Carbure + W D (h10)
K10F ALTIN 30° d (h6)
PR Matepuan noAaqa fz*/06. (MM/MUH.)
d ——]— o |e ISCLEDEEUN MD/HM/Carb. _ 26 28 | @10
- 6.1 L T 940:420 | 0,010 | 0,050 | 0,050 | 0,080
6 | 62 VL T 940:420 | 0,010 | 0,050 | 0,050 | 0,080
63 NECORN 940420 | 0,010 | 0,050 | 0,050 | 0,080
; L2 ST 140280 | 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,040
MpoduneHan 72 COSPER 704175 1| | 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,030

*vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = koppekTupyiowuii KoappuuymeHr)

Vc x 1.000
TXQ

Vc=m/min. n=

D d L I .,
mm mm mm mm

3,00 3,00 38 12
4,00 400 40 12

500 500 50 12
6,00 600 50 14

D d L | @ ya N°Art. €
mm mm mm mm MD/HM
13075 12,19 13114 18,68 8,00 38,00 63 15 1 13105 33,09 13138 39,69
13078 14,84 13123 21,22 10,00 10,00 72 15 1 13111 54,41 13144 61,27
13084 18,34 13126 24,55
13096 21,79 13135 27,85

_ =
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9 4 1 3 ®pe3bl TBepaocnnaBHble Yncrosblie 1Z nNo anloMNHUIO
Cepuin KopoTtkas cepusn
AN

e Rl

MD/HM K10 IZAR Ke.* *9D=pd =>KB.
Carbure + A()I:;Ee). Std. KiZOL';aH D (k10) D (js14)
K10 PKD W P d (h6) d (h6)
P Matepuan Vc | Nopaua fz*/06. (Mm/muH.) ‘
dfF———]— J e ] MD/HM/Carb. |  PKD 24 26 o8
T 6.1 100-350 ‘ 140-420 0,020 0,050 0,050
6 6.2 100-350 ‘ 140-420 0,040 0,050 0,050
6.3 100-350 ‘ 140-420 0,080 0,050 0,050
7 7.1 100-200 ‘ 140-280 0,010 0,030 0,030
MpodunbHan 7.2 50-125 ‘ 70-175 0,012 0,025 0,025
*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKkTupytowuii KoapdpuuymeHr)
Vc x 1.000
Vc= m/min. n= E—
X0
MpumeHseTca anis 06paboTKM aNOMUHUEBbIX NPOdUIIEN, NNACTMACC, CTEKNIOBOJIOKHA.. ..
C MPOU3BOANTENIBHOCTBIO BbILLe Ha 40% MO CPaBHEHNIO C 0BbIYHBIMU dpe3amu, Gnaroaaps
PCD (Pollycristalline Diamond - Monukpucranuuyeckuii anmas) NnoKpbITHIO.
D d L | @ 7 N° Art. € N° Art. € D d L | (i 7 N° Art. € N° Art. €
mm mm mm mm MD/HM PKD mm mm mm mm MD/HM PKD
2,50 6 50 12 1 43300 32,92 43299 102,19 5,00 6 50 12 1 43307 32,92 43314 102,19

3,00 6 50 12 1 43302 32,92 43311 102,19 6,00 6 50 12 1 43309 32,92 43315 102,19
4,00 6 50 12 1 43303 32,92 43312 102,19

94 1 4 ®pesbl TBepgocnnaBHbie Yncrosbie 1Z N0 anloOMNHNIO
Cepus OnvHHan cepus
N

IZAR KB.* *oD=pd=>Tol.
Corpure| | St ﬂc’lmaﬂ D (k10) D (js14)
w Y d (h6) d (h6)

o 6.1 100-200 0,015 0,025 0,030 0,040
6 6.2 100-200 0,015 0,025 0,030 0,040
6.3 100-200 0,015 0,025 0,030 0,040

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKTupyiowuii KoapdpuumeHr)

! Marepuan Vc ’ Mopgaya fz*/06. (Mm/MnH.) ‘
d| ————1—- <t |o WSLLEN LY MD/HM/Carb. 24 26 28 210

MpodunbHan
Ve x 1.000
Ve= m/min. n= T
D d L | Y @ yal N° Art. €

mm mm mm mm mm MD/HM

4,00 8 80 16 29 1 42847 104,17
5,00 8 80 16 29 1 42848 104,17
6,00 8 92 16 29 1 42851 104,17
8,00 8 100 28 40 1 42865 135,88

1

10,00 10 120 40 40 42868 156,25

pyy4 www.spec-prom.ru @Eneynp()MmmHcTpyMeHT 8 (351) 729-81-01 \l'? IZAR

CUTTING TOOLS



	198-199
	209-222



