PINCES TYPE ER

COLLETS ER TYPE
ER A F K
DIN 6499/R
S RUNOUT= 0,010
e
L

ER8D.. 135 mm 0,5 4004E
ER11D.. 11.5 18 1 : 7 mm 0,5 4008E

il=3 mm 0,5
ER16D.. 17 275 4210 mm 1.0 426E

1+3 mm 0,5
ER20D.. 21 315 4213 mm 1.0 428E

il=8} mm 0,5
ER25D.. 26 345 4416 mm 1.0 430E
ER32D.. 33 40 2+20 mm 1,0 470E
ER40D.. 41 46 3+30 mm 1,0 472E
ER50D.. 52 60 6+34 mm 2,0 A477E

JEUX DE PINCES TYPE ER

ER COLLET SETS
ER k%4EE

RUNOUT= 0,010

Number of collets Clamping capacity

SERIE-ER8 (1+5) 9 collets @ 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5

SERIE-ER11 (1+7) 13 collets @ 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5-5,5-6-6,5-7

SERIE-ER16 (1+10) 10 collets @ 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10

SERIE-ER20 (2+13) 12 collets & 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13

SERIE-ER25 (2+16) 15 collets @ 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16

SERIE-ER32 (3+20) 18 collets & 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20
SERIE-ER40 (4+26) 23 collets @ 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26
SERIE-ER40C (3+30) 26 collets @ 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23

24-25-26-27-28-29-30




ER PINCE DE HAUTE PRECISION
HIGH PRECISION ER COLLETS

BHEIE ER %k
DIN 6499/B
— 1 RUNOUT< 0,005
\_
L

ER 8 HP 13,5
ER11 HP 11 5 18 1—7
ER16 HP 17 27,5 1+10
ER20 HP 21 315 1+13
ER25 HP 26 34 1+16
ER32 HP 33 40 2+20
ER40 HP 41 46 Baoy

JEUX REDUITS DE PINCES ER DE HAUTE PRECISION
ER-HP 3 3k 5 45 i

REDUCED SETS OF COLLETS ER-HP TYPE

RUNOUT= 0,005

SERIE-ER 8 HP 1-2-3
SERIE-ER11 HP 1-2-3-4
SERIE-ER16 HP 2-4-6-8-
SERIE-ER20 HP 2-4-6-8-10-12
4-6-8-1
4-6-8-1
4-6-8-1

SERIE-ER25 HP
SERIE-ER32 HP
SERIE-ER40 HP

o~Noo oIl

0
0-12-16-20
0-12-16-20-25

JEUX COMPLETS DE PINCES ER DE HAUTE PRECISION
COMPLETE SETS OF COLLETS ER-HP TYPE
ER-HP % kM5 i

RUNOUT= 0,005

SERIE-ER 8 HPC 1+5

SERIE-ER11 HPC 1+7

SERIE-ER16 HPC 1+10 10
SERIE-ER20 HPC 2+13 12
SERIE-ER25 HPC 2+16 15
SERIE-ER32 HPC 3+20 18
SERIE-ER40 HPC 4+26 28




PINCES ER ETANCHES
WATERTIGHT ER COLLETS
KB ER Fesk

DIN 6499/A

vy i RUNOUT< 0,010
u
T N N T T

ER11VG 115 0,5
ER16VG 17 27 5 1—10 0,5
ER20VG 21 31t5 =18 0,5
ER25VG 26 34 2+16 0,5
ER32VG 33 40 3+20 0,5
ER40VG 41 46 4+26 0,5

JEUX REDUITS DE PINCES ER VG
REDUCED SETS OF COLLETS VG TYPE

VG B3k K i AT
RUNOUT= 0,010

SERIE-ER16VG -8-10

4-6-8 4
SERIE-ER20VG 4-6-8-10-12 5
SERIE-ER25VG 4-6-8-10-12-16 6
SERIE-ER32VG 4-6-8-10-12-16-20 7
SERIE-ER40VG 4-6-8-10-12-16-20-25 8

JEUX COMPLETS DE PINCES ER VG
COMPLETE SETS OF COLLETS VG TYPE
VG Bk kB

RUNOUT= 0,010

SERIE-ER16VG-C 3=10
SERIE-ER20VG-C 3+13
SERIE-ER25VG-C 3+16 14
SERIE-ER32VG-C 3+20 18
SERIE-ER40VG-C 4+26 28




PINCES ER ETANCHES

AWK ER sk
DIN 6499/A

s /1| RUNOUT < 0,005
T N A ST BT

ER11VG-HP 11.5

ULTRA PRECISION WATERTIGHT ER COLLETS

ER16VG-HP 17 27 5 3 10 1
ER20VG-HP 21 315 3+13 1
ER25VG-HP 26 34 2+16 1
ER32VG-HP 88 40 3+20 1
ER40VG-HP 41 46 4-+26 1

Spannzangen mit den gleichen Eigenschaften wie die abgedichteten aber mit Hochprézision und Rundlauf < 0,0005.
Arbeitsdruck: max. 40 Bar/600 PSI. Diese Spannzangen spannen nur den Nenndurchmesser.

Collets with the same caracteristics od VG type buth with an ultra precision <0.005 runout accuracy.
Working pressure: max 40Bar/600 PSI. Those collets clamp only nominal diameter.

LlaHmv1 ¢ TaKUMM XKe XapakTepuUCTUKaMK, Kak Yy 00bl4HbIX LaHT Ans BHyTpeHHero nogsoga COXK, Ho ¢ MeHbLUM GreHmnem <0,005.
Pabouee naBneHme: Makc. 40 6ap/600 hyHT cun. [daHHble LiaHM CyLLECTBYIOT TOMBKO HOMVHAIBHOMO AyaMeTpa.

Pinces avec les mémes caracteristiques des pinces étanches mais ultra-précises avec concentricité < 0,005.
Pression de service : max 40 Bar/600 PSI. Ces pinces bloguent seulement le diamétre nominal.

Pinze con le medesime caratteristiche delle VG ma di altissima precisione concentricita <0,005 mm.
Pressione di esercizio: max 40 Bar/600 PSI. Bloccano solo il diametro nominale.

xRS VG G XM RASRAR, BREES, REARIEE <0.005.
TIfEEHN: &5 40Bar/600 PSl. xﬁ%%ﬂﬁﬁ%%ﬁ%‘%ﬂﬁéo

JEUX REDUITS DE PINCES ER VG UP

VG - UP LR K E 3R
RUNOUT= 0,005

REDUCED SETS OF COLLETS VG-UP TYPE

SERIE-ER16VG-HP 4-6-8-10 4
SERIE-ER20VG-HP 4-6-8-10-12 5
SERIE-ER25VG-HP 4-6-8-10-12-16 6
SERIE-ER32VG-HP 4-6-8-10-12-16-20 7
SERIE-ER40VG-HP 4-6-8-10-12-16-20-25 8

JEUX COMPLETS DE PINCES ER VG UP
COMPLETE SETS OF COLLETS VG-UP TYPE

VG - UP Bk 2R

RUNOUT= 0,005

SERIE-ER16VG-HPC 3+10 8
SERIE-ER20VG-HPC 3+13 11
SERIE-ER25VG-HPC S 14
SERIE-ER32VG-HPC 3+20 18

SERIE-ER40VG-HPC 4+26 23




PINCES DE TARAUDAGE
ER TAPPING COLLETS WITH SQUARE

ER £ K 3k
DIN 6499/A
— FN
1
AN
e
L
ER16MD.. 275 3.5+8
ER20MD.. 21 31.5 3.5+10
ER25MD.. 26 34 851172
ER32MD.. 33 40 3.5+16
ER40MD.. 41 46 4520

DONNEES TECHNIQUES
TECHNICAL INFORMATIONS

BARER

TAPE
MASCHIO M

SHANK - GAMBO TAPE SHANK - GAMBO
MASCHIO M
oD | m-

M3 3,5 2,7 M12 7
M3,5 4 3 M10 10 8
M4 4,5 34 M14 11 9
M4 5 4 M14 11,2 9
M5 55 4,3 M16 12 9
M5 6 4,9 M16 12,5 10
M6 6 4,9 M18 14 11
M6 6,3 5 M20 16 12
M8 6 4,9 M24 18 14,5
M8 6,3 5 M27 20 16
M7 7 5,5 M30 22 18
M10 7 55 M33 25 20
M8 8 6,2 M36 28 22
M9 9 7 M39-42 32 24




PINCES TYPE EOC

COLLETS EOC TYPE
EOC %%

DIN 6388

mm 0,5

EOCI16D.. 25.50 40 2+16 415E
EOC25D.. 35,05 52 2+25 462E mm 0,5
EOC32D.. 43,70 60 3+32 467E mm 0,5

PINCES POUR MANDRINS HYDRAULIQUES

COLLETS FOR HYDRAULIC CHUCKS
REFE%L

BTSN N N A N T

3;4,5;6;8

GX12D. 445 46,5
GX20D. 20 24 50,5 52,5 3;4:5;6;8;10;12;14:;16
GX32D. 32 36 60,5 63,5 6;8;10;12;14,;16;18;20;25

KUHLMITTEL BIS 80 BAR ¢ COOLANT RESISTANT UP TO 80 BAR
MOABO/L COX [0 80 EAP e LUBRIFIANT JUSQU’A 80 BAR.
REFRIGERANTE RESISTENTE FINO A 80 BAR e it/ #1&{E1A804F




PINCES POUR MANDRINS A FORT SERRAGE
N,

COLLETS FOR MILLING CHUCK

D nole size

50 3:4;5;6;8;10;12;14;16
60 6;8;10;12;14;16;18;20;25

KONSTRUKTIONSDATEN: :;le qué MANUFACTURING SPECIFICATIONS CTPOUTENBCTBO XAPAKTEPUCTUKH

= flir Werkzeuge mit Schaft Toleranz h6; « For tool shank tolerance h6 = [118 MHCTPYMEHTOB C JLO0MYyCKOM
= sehr hohe MaR3- und e Maximum form and dimensional h6 Ha xBOCTOBMK

Formgenauigkeit; precision = MakcumanbHas TOYHOCTb CbOpM n
= Max. Rundlauffehler zwischen D = Max concentricity error between pasMepos

und D1 - 0,005 mm. D and D1: 0,005mm. = MakcumansHoe bueHve anametpa

D oTtHocuTenbHo D1: 0.005MMm

I CARACTERISTIQUES CONSTRUCTIVES: I CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE ) IS

= pour outils avec queue = Per utensili con gambo - JIfNEAHE
en tolérance h6; in tolleranza h6 - BREMIMR~TEE

- trés haute précision dimensionnelle = Altissima precisione dimensionale - SD1ZERKRALEIRE:
et de forme; e di forma 0.005mm

= erreur maximale de concentricité = Max errore di concentricita tra
entre D et D1 - 0,005 mm. D e D1-0,005 mm.




