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DIN 2080

____ KINTEK - STEILKEGELAUFNAHMEN

Alle Kintek-Steilkegelaufnahmen werden nach den DIN-Normen angefertigt.

KEGELSCHAFTTOLERANZ L

In Klasse AT3 angefertigt.

30 42

@ <

12.250 +0.002 © ISO o
40 59 17.208 +0.003
50 92 26.833 +0.004

RUNDLAUFGENAUIGKEIT DER SPANNZANGENAUFNAHME

Die DIN 6391- Norm schreibt eine Rundlaufgenauigkeit zwischen Aussenkegel und Innenkegel / Spannzangensitz vom 0,016 vor.
Unsere Spannzangenfutter weisen einen Rundlauffehler zwischen ISO-Kegelaufnahme und Spannzangensitz, der zwischen
0,003 und 0,010 mm liegt.

AUFSTECKFRASDORNE - RUNDLAUFGENAUIGKEIT

Kintek- Aufsteckfrasdorne entsprechen der DIN 6358- Norm, die einen hdchsten Rundlauffehler zwischen ISO 30- und 1ISO40-
Kegel und den Durchmessern 16-22-27-32-40 vom 0,01 vorsieht.
Der mdgliche héchste Rundlauffehler fiir ISO 50 ist 0,015 mm.

WELDON AUFSTECKFRASDORNE - RUNDLAUFGENAUIGKEIT

Nach der DIN 6359-1-Norm mussen die Weldon- Aufsteckfrdsdorne die folgenden Forderungen aufweisen:

Bohrung: Toleranz H5

Rundlaufgenauigkeit: hochster mdglicher Rundlauffehler zwischen Kegel und Weldonsitz < 0,01 (fir ISO 40)

Die vorgeschriebene Toleranz der Bohrung und eine durchschnittliche Rundlaufgenauigkeit von 0,005 sind verischert.

KONSTRUKTIONSDATEN

e aus legiertem Einsatzstahl angefertigt

e in der Einsatzhartetiefe von 0,4-0,5 mm

e gehartet, angelassen

o Harte HRC58 +-2, Festigkeit 800-1000 N/mm2

o bruniert

e inneres, aulReres Schleifen und am Gewinde der Spannzangenmutter
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KINTEK DIN TOOLHOLDERS

ALL KINTEK TOOLHOLDERS ARE MANUFACTURED ACCORDING TO DIN NORM.

CONE’S TOLERANCE L

ACCORDING TO THE CLASS AT3.

MES I T .

<
30 12.250 +0.002 ISO ©
40 59 17.208 +0.003
50 92 26.833 +0.004

COLLET CHUCK'S RUNOUT ACCURACY

The norm DIN6391 permits a runout error between external cone and internal cone / collet seat of 0.016.
Our production has a runout accuracy which is guaranteed to be within 0,003 / 0,010 m at the tool seat.

SHELL END MILL ADAPTOR'S RUNOUT ACCURACY

Our shell end mill adaptors meet the requirements of the norm DIN6358, which prescribes for diameters 16-22-27-32-40 a
runout accuracy of: 0, 01 for SK 30/40 0,015 for SK 50.

WELDON END MILL HOLDER'S RUNOUT ACCURACY

According to the norm DIN6359-1 Weldon end mill holders have to meet the following requirements:

Bore: H5 tolerance

Runout accuracy: < 0.01 (for SK 40)

Our end mill adaptors ensure the prescribed holes' tolerance and have a runout accuracy which is normally 0.005

CONSTRUCTIVE FEATURES

® Manufactured with Casehardening Steel.

o Casehardened with depth 0,4 - 0,5 mm

o Hardened-Tempered

® Hardness HRC 58+-2, Strength 800-1000 N/mm2
e Black oxided

o Internal and external grinding finished.
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OMPABKM KINTEK 10 DIN

BcE oriPaBki KINTEK MPOUBBELEHbLI COrJIACHO CTAHAAPTY DIN.

TOYHOCTb KOHYCA L
COOTBETCTBYET KJIACCY AT3.
m <
30 42 12.250 +0.002 ° ISO o
40 59 17.208 +0.003
50 92 26.833 +0.004

BUEHUE LUAHIOBbIX MATPOHOB

B cootsetcTaume ¢ Hopmamu DIN 6391, fonycTimoe bueHme KoHyca ornpaBky OTHOCUTEIbHO KOHMYECKOro OTBepCTVS noA LiaHry coctasssieT 0,016 M.
[apaHTVpOBaHHas! TOYHOCTb BUEHMsSI OTBEPCTYS 1104 MHCTPYMEHT - 0,003 Mm/0,010 M.

BUEHUE OrPABOK AJ1A HACAAHbLIX ®PE3

[1aTpOHbI M3roTOB/EHBI B COOTBETCTBME C TpeboraHusmu DIN 6358, cornacHo KoTopeim bueHne Ans anametpos 16-22-27-32-40
cocrtassiget 0,01 mm a1 SK 30/40 n 0,015 mm s SK 50.

BUEHUNE IMTATPOHOB C KPEIJIEHUEM WELDON

OnipaBKy COOTBETCTBYIOT ceayroLLm TpebosaHmsm DIN 6359-1:

TouHocTs oTBEPCTYUS: HS

Buerme: < 0,01 (ans SK 40)

OnpaBku Kintek 13rotoB/eHs! ¢ rapaHTpOBaHHOM TOYHOCTBIO OTBEPCTUI 1 BreHrem 0,005 M.

KOHCTPYKTUBHbLIE OCOBEHHOCTHU

® [/I3roTOB/IEHKI 13 CTa/M C NOC/IEAYIOLLEN LIEMEHTALMEN
® [ lemeHTaumsi Ha riybuHy 0,4 - 0,5 Mm

© OripaBKy 0ABEPrHyThI 3aKAJSIKE U OTITYCKY

® TBepaoctb 58+/-2 HRC, npoyHocTs 800-1000 H/mm2
® 3al1THO-[1eKOPaTVBHOE MOKPLITAE YEPHOIO LiBeTa

® [lInnchoBaHHbIE BHYTDEHHSIS 1 BHELLHSIS| TOBEPXHOCTY
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I MANDRINS KINTEK AVEC ATTACHEMENT 1SO

Tous LES MANDRINS PORTE-OUTILS KINTEK SONT PRODUITS SUIVANT LES SPECIFICATIONS DIN

TOLERANCE DU CONE L

EN cLASSE ATS3.

30 42

n} <C

12.250 +0.002 © ISO °
40 59 17.208 +0.003
50 92 26.833 +0.004

COAXIALITE" PORTE-PINCE

La norme DIN6391 admet une erreur maximum du 0.016 soit pour les porte-pinces DIN6499 soit pour DIN6388.
Dans notre production I'écart d'excentricité maximum entre céne ISO et logement de la pince est compris entre:
0,003 et 0,0010 mm.

COAXIALITE" PORTE-FRAISES FIXES ET COMBINES

Les porte-fraises fixes et combinés de notre production suivent la spécification de la norme DIN6358, qui prévoit pour les
diameétres 16-22-27-32-40 une concentricité de 0,01 pour ISO 30 et ISO 40 0,015 pour ISO 50

COAXIALITE" PORTE-FRAISES WELDON

Suivant les spécifications DIN 6359-1 les porte-fraises WELDON doivent suivre les conditions suivantes:
Trou : tolérance H5

Coaxialité: écart maximum toléré entre cone et logement du Weldon <0.01 (pour ISO 40).

Nous assurons la tolérance prévue sur le trou et une coaxialité en moyenne de 0.005.

ELEMENTS DE CONSTRUCTION

® Produits en acier cémenté allié.

e Cémentés avec une profondeur 0,4 -0,5 mm

o Trempés - Revenus

o Dureté HRC 58 +- 2 résistance 800-1000 N/ mm2

® Brunis

o Rectification du cone intérieur, extérieur et dans le filetage des écrous qui serrent la pince.




DIN 2080

I MANDRINI KINTEK CON ATTACCO ISO

TUTTI | MANDRINI PORTAUTENSILI KINTEK VENGONO PRODOTTI SECONDO LE NORMATIVE DIN

TOLLERANZA DEL CONO L

PrRODOTTI IN CLASSE AT3.

[an]
30 42 |SO

12.250 +0.002 ©
40 59 17.208 +0.003
50 92 26.833 +0.004

COASSIALITA PORTAPINZE

La norma DIN6391 ammette un'errore massimo di 0.016 sia per i portapinze DIN6499 che per DIN6388.
La nostra produzione normalmente presenta uno scostamento massimo di eccentricita tra cono I1SO e sede pinza compreso tra
10,003 e 0,010 mm.

COASSIALITA PORTAFRESE FISSI E COMBINATI

| portafrese fissi e combinati di nostra produzione rispondono ai criteri prescritti dalla norma DIN6358, la quale prevede un
errore massimo di coassialita tra cono I1SO 30 e ISO 40 ed i diametri 16-22-27-32-40, di 0,01.
Mentre per ISO 50 & ammesso un errore massimo di 0,015 mm.

COASSIALITA PORTAFRESE WELDON-WHISTLE NOTCH

Rispettando la normativa DIN 6359-1 i portafrese WELDON deveno rispondere ai seguenti requisiti:
foro: tolleranza H5

coassialita: scostamento massimo consentito tra cono e sede Weldon <0.07 (per ISO 40)
Garantiamo la tolleranza prescritta sul foro e un valore di coassialitd mediamente di 0.005.

DATI COSTRUTTIVI

e Costruiti in acciaio da cementazione legato.

e Cementati con profondita 0,4 - 0,5 mm

o Temprati-rinvenuti

® Durezza HRC 58 +- 2 resistenza 800-1000 N/ mm2

® Bruniti

e Finitura di rettifica interna, esterna e nelle filettature delle ghiere chiudipinza
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KINTEK 4 15O R T14%

Fr B KINTEK JIHEIIARHE DIN FrfERHiE

HIFRIRE L

R4E AT3 F 3
30 42 12.250 +0.002 g | ISO <
40 59 17.208 +0.003
50 92 26.833 +0.004

SR EE R LAIEE BRI

DING6391 #r/E S ¥FAESMIBHEIR S N AR A /58 Sk BE 2 (8] MR R BKENIRZE 4 0.0160
BARARAEFRIEE TRRELREBREIEE 7 0,003/0,010 KZ (8.

FESE LR

HARIRFEGIELME DING3SS FEER, MAREME THERN 16-22-27-32-40 IR R KENEE,
XFFSK 30740 30, 01, ¥+FSK 5040,0150

B/REXiGGERENZE @B ENEE

R¥E DING359-1 ¥RfERLE, BUREB M RENNEIRE TFEX:

L H5iR=

REBKENEE: <0.01 T SK40)

H AT PEGELHRDAZIMENILNIRE, BENEBENFEE R 0.005

o FH REFE L T H1E

o TEILREIX 0,4 - 0,5 Ko

o ZITFEL K @] Sk AbIE

o I IR HRC 58+-2, 3BEIX 800-1000 N/AEFT =K.
o BaE k.

o AN REFTELAIE.
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MANDRINS POUR OUTILS TYPE WELDON
BREAmTEE

END MILL HOLDERS WELDON

DIN 1835 B

T NI I N

213-11102 ISO40H50WE06 25
213-11103 ISO40H50WEO8 40 8 50 28
213-11104 ISO40H50WE10 40 10 50 35
213-11105 ISO40H50WE12 40 12 50 42
213-11107 ISO40H63WE16 40 16 63 48
213-11109 ISO40H63WE20 40 20 63 52
213-11110 ISO40H90WE?25 40 25 90 65
213-11111 ISO40H90WE32 40 32 90 72
213-11112 ISO50H63WE06 50 6 63 25
213-11113 ISO50H63WE08 50 8 63 28
213-11114 ISO50H63WE10 50 10 63 35
213-11115 ISO50H63WE12 50 12 63 42
213-11117 ISO50H63WE16 50 16 63 48
213-11119 ISO50H63WE?20 50 20 63 52
213-11120 ISO50H80WE25 50 25 80 65
213-11121 ISO50H85WE32 50 32 85 72
213-11122 ISO50H95WEA40 50 40 95 78

Ersatzteile o Spare parts e Piéces détachées ¢ Componenti e 3anacHble YacTu o E{4§

(! =

o 3
6 811-106001 1
8 811-106002 1
10 811-106004 1
12 811-106005 1
14 811-106005 1
16 811-106006 1
18 811-106006 1
20 811-106007 1
25 811-106008 2
32 811-106009 2
40 811-106009 2
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MANDRINS PORTE- FRAISES A DOUBLE USAGE
COMBI-SHELL MILL ADAPTORS

SEAFERTIE.
DIN 6358
L3
L1 L2
f@ F@
\ M
T ,7,3C ol a
- O
[ m
216-11101 ISO40H52D16C 16 52 17 27 32
216-11102 ISO40H52D22C 40 22 52 19 31 40
., 216-11103 ISO40H52D27C 40 27 52 21 33 48
= 216-11104 ISO40H52D32C 40 32 52 24 38 58
S 216-11105 ISO40H52D40C 40 40 52 27 41 70
~  216-11106 ISO50H55D16C 50 16 55 17 27 32
= 216-11107 ISO50H55D22C 50 22 55 19 31 40
4 216-11108 ISO50H55D27C 50 27 55 21 33 48
216-11109 ISO50H55D32C 50 32 55 24 38 58
216-11110 ISO50H55D40C 50 40 55 27 41 70

D2

-ﬂ-----

216-11120 ISO40H100D16C 100

216-11121 1ISO40H100D22C 40 22 100 19 31 40 44
8 216-11122 ISO40H100D27C 40 27 100 21 33 48 =
&) 216-11123 ISO40H100D32C 40 32 100 24 38 58 -
E 216-11125 ISO50H100D16C 50 16 100 17 27 32 50
= 216-11126 ISO50H100D22C 50 22 100 19 31 40 60
ﬁ 216-11127 ISO50H100D27C 50 27 100 21 33 48 60

216-11128 ISO50H100D32C 50 32 100 24 38 58 -

216-11129 ISO50H100D40C 50 40 100 27 41 70 =

Ersatzteile o Spare parts e Pieces détachées ¢ Componenti e 3anacHble yacTu ¢ E 1

T T T

g—
PS ﬁ o Eﬁ ="

16 814-30001 811-107003 814-201010 816-130002
22 814-30002 811-107004 814-201020 816-130003
27 814-30003 811-107005 814-201030 816-130004
32 814-30004 811-107006 814-201040 816-130005
40 814-30005 811-107007 814-201050 816-130006
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MANDRINS PORTE-FRAISE-ENTRAINEMENT PAR TENONS
FACE MILL HOLDERS-TENONS DRIVE
FESIN - DEENEEEANEZERE
ISO 3937

HEIE;

D2

(

T N N I N
16 45 17 38

ISO40H45D16F 40

216-71105

216-71106 ISO40H45D22F 40 22 45 19 48
A 216-71107 ISO40H45D27F 40 27 45 21 58
o 216-71108 ISO40H50D32F 40 32 50 24 78
g 216-71109 ISO40H55D40F 40 40 55 27 88
Z 216-71115 ISO50H45D16F 50 16 45 17 38
Ii: 216-71116 ISO50H45D22F 50 22 45 19 48
= 216-71117 ISO50H45D27F 50 27 45 21 58
216-71118 ISO50H50D32F 50 32 50 24 78
216-71119 ISO50H50D40F 50 40 50 27 88

&

pag. 470-471

&

®

pag. 470-471

pag. 470-471

Ersatzteile o Spare parts e Pieces détachées ¢ Componenti e 3anacHble yacTu o E 1

i ¢ n—
ol s @ EHD

16/32 811-107003 814-20214 811-101003 816-130002
16/38 811-107003 814-202280 811-101004 816-130002
22/40 811-107004 814-202150 811-101010 816-130003
22/48 811-107004 814-202250 811-101011 816-130003
27/48 811-107005 814-202160 811-101017 816-130004
27/58 811-107005 814-202270 811-101018 816-130004
32/58 811-107006 814-202170 811-101027 816-130005
32/78 811-107006 814-202630 811-101029 816-130005
40/70 811-107007 814-202180 811-101028 816-130006
40/88 811-107007 814-202710 811-101029 816-130006
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MANDRINS PORTE-FRAISE POUR FRAISES A SURFACER

FACE MILL HOLDER FOR FACE MILLING CUTTERS
FEGRTIN-F L7

DIN 6357

D1

IR T N I R R N

A 216-21102 ISO50H53.2D40 53.2 66.7 M12 15.9
216-21104 ISO50H70.2D60 50 60 70.2 129 101.6 M16 254

A INKLUSIVE INNENSCHARUBE o SUPPLIED WITH INTERNAL SCREW o [TOCTABJISETCS] C BHYTPEHHVM BUHTOM
VIS INTERNE INCLUSE ¢ FORNITO CON VITE CENTRALE INCLUSA o it pi2 it f2p42 24

Ersatzteile o Spare parts e Pieces détachées e Componenti e 3anacHble yacTu o 4

r*\l EEB EE o"—
o & o (s

40 814-202080 811-101028 811-107007 816-130006
60 814-202120 811-101063 = =

DOUILLES POUR CONE MORSE A TENON

MORSE TAPER ADAPTORS FOR DRILLS
ERERHE K

DIN 228-2 FORM D

212-41102 ISO40H50CM2P 2

212-41103 ISO40H65CM3P 40 3 40 65
212-41104 ISO40H95CM4P 40 4 48 95
212-41105 ISO50H60CM2P 50 2 32 60
212-41106 ISO50H65CM3P 50 3 40 65
212-41107 ISO50H70CM4P 50 4 48 70
212-41108 ISO50H105CM5P 50 5 63 120
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DOUILLES POUR CONE MORSE AVEC TARAUDAGE
MORSE TAPER ADAPTER WITH THREAD
BRRRERE.

DIN 228-2 FORM C

212-21102 ISO40H50CM2F 2

212-21103 ISO40H65CM3F 40 3 40 65
212-21104 ISO40H95CM4F 40 4 48 98
212-21105 ISO50H60CM2F 50 2 32 60
212-21106 ISO50H65CM3F 50 3 40 65
212-21107 ISO50H65CM4F 50 4 48 65
212-21108 ISO50H120CM5F 50 5 63 120

Ersatzteile o Spare parts e Piéces détachées ¢ Componenti e 3anacHble 4acTu ¢ E{4§

ISO/MORSE

40/2 811-111007 811-302031
40/3 811-101065 811-302032
40/4 811-111005 811-302036
50/2 811-101054 811-302032
50/3 811-101065 811-302032
50/4 811-401037 811-302036
50/5 811-101092 811-302034
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DOUILLES INTERMEDIAIRES SA X SA
ISO TAPER ADAPTORS \
IS0 Rk

I NI I N R

212-11102 ISO40H501SO30/TC30 40
212-11101 ISO50H63ISO40/TC40 50 40 78 63

Ersatzteile o Spare parts ¢ Pieces détachées « Componenti e 3anacHble yactu o {4

Outside Screw (ISO) Screw (TC) Wrench
BB SBD —

40 30 811-101065 811-101069 811-302032 816-20206002
50 40 811-401037 811-401055 811-302036 816-20207002
50 50 811-401052 811-401135 811-302047 816-202090

Verschluf3schraube fir DIN69871/MAS BT/DIN2080 werden mitgeliefert
Supplied with a screw DIN69871/MAS BT/DIN2080

Livré avec une vis de serrage DIN69871/MAS BT/DIN2080

In dotazione vite per chiusura DIN69871/MAS BT/DIN2080
lMocTtansiercs ¢ BuHTOM A1 DIN69871/MAS BT/DIN2080

HESETIR T A DING9I871/MAS BIT/DIN2080#R 24
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MANDRINS A PINCES TYPE ER
ER COLLET CHUCK
ER#ER %
DIN 6499
a
=N I I
214-31105 ISO30H42ER16
214-31106 ISO30H42ER25 30 25 42 42
a 214-31107 ISO30H50ER32 30 32 50 50
(4 214-31152 ISO40H55ER16 40 16 32 55
g 214-31101 ISO40H53ER25 40 25 42 53
z 214-31102 ISO40H68ER32 40 32 50 68
= 214-31114 ISO40H80ER40 40 40 63 80
= 214-31137 ISO50H65ER25 50 25 42 65
214-31103 ISO50H68ER32 50 32 50 68
214-31104 ISO50H76ER40 50 40 63 76
L
I
Fo ey L
- _: _|___ =T o
gt [
3 g -
. D @
I I
o 214-31108 ISO40H110ER25 110
= 214-31109 ISO40H110ER32 40 32 50 50 110
= 214-31110 ISO50H140ER32 50 32 50 50 140
) 214-31111 ISO50H140ER40 50 40 63 60 140
Zubehor
Accessories
Ersatzteile e Spare parts e Pieces détachées ¢ Componenti  3anacHble yactu o S ﬁﬁﬁggg‘gﬁeg ——
[prHaa IeXHOCTI
: .157
fe==)
o [ o o 4
16 812-203005 811-303119 - pag. 149
25 812-203001 811-303121 =
1ISO30/25 812-203001 - 811-303001
32 812-203002 811-303118 = g
1SO30/32 812-203002 - 811-303001
40 812-203003 811-303122 - pag. 157 pag. 149
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MANDRINS A FORT SERRAGE
HFkk

MILLING CHUCK

T I I N I T

214-01101 ISO40H83C32
214-01102 ISO50H85C32 50 32 72 85 o

INKLUSIVE SPANNSCHLUSSEL o SUPPLIED WITH WRENCH e MOCTABJIAETCSA C K/TOHOM
CLE INCLUSE e FORNITI CON CHIAVE INCLUSA o £ £5AT$2 iR F

Zubehor
Accessories
Accessoires
Accessori
[prHaaIEXHOCTI
=2
pag. 180 pag. 155

TIR 0.005 TIR0.01

@D

Milling chuck (diameter) § Specification (DIN) [ Tolerance (Taper shank) | Run-out (3xD) f§Clamping torque

1ISO40 (0~+0,003) 0~0,01 3430M.m (350 Kgfm)
ISO50 (0~+0,004)




DIN 2080

MANDRINS UNIVERSELS DE PERCAGE
T REH RS

UNIVERSAL DRILL CHUCKS

252-11101 ISO40H95R1-13 1-13 816-111024
252-11102 ISO40H105R3-16 40 105 57 3-16 816-111025
252-11103 ISO50H80R1-13 50 80 50 1-13 816-111024
252-11104 ISO50H100R3-16 50 100 57 3-16 816-111025

RUNDLAUFGENAUIGKEIT0.04 MM , , PRECISION DE ROTATION 0.04 MM

Zur Erhdhung der Spannkraft werden diese Futter mit Spannschlissel geliefert. Les mandrins sont fournis avec clé de blocage

BEI LINKS LAUFENDEN BEARBEITUNGEN SIND DIESE pour augmenter la force de serrage.

FUTTER NICHT ZU BENUTZEN. NE PAS UTILISER DANS USINAGE AVEC ROTATION A’ GAUCHE

RUNOUT ACCURACY 0.04 MM T..R. o PRECISIONE DI ROTAZIONE 0.04 MM

Supplied with spanner wrench to allow the application Per incrementare la forza di serraggio i mandrini sono forniti

of supplementary gripping torque. con chiave di bloccaggio.

DO NOT USE IN REVOLUTION IN COUNTER-CLOCKWISE DIRECTION. NON DEVONO ESSERE USATI PER LAVORAZIONI

BVIEHVE 0,04 MM CON ROTAZIONE A SINISTRA.

MoCTaBNAETCA C KMIO4OM [i151 60ONIEE CUTIBHOO 3axiMa. REAMEHEE 0.04 MM TIR.

HE BPALLIATb MPOTVIB YACOBOVI CTPE/KM! BESEDRE, WEEIREREA.

TERTEN .

MANDRINS DE PERCAGE POUR ROTATION GAUCHE-DROITE
UNIVERSAL DRILL CHUCKS FOR LEFT AND RIGHT ROTATION

FHHER NC $hkk

252-11105 ISO40H90R1-13X 1-13 816-152001
252-11106 ISO40H100R3-16X 40 100 50 3-16 816-152001
RUNDLAUFGENAUIGKEIT 0.03 MM PRECISION DE ROTATION 0.03 MM
Sowohl fiir rechts- als auch links laufende Bearbeitungen geeignet, Utilisables pour rotation droite et gauche,
mit Hochstgeschwindigkeit von 7000 u/min. avec maximale vélocité 7000 rpm
RUNOUT ACCURACY 0.03 MM TLR. PRECISIONE DI ROTAZIONE 0.03 MM.
Suitable for right and left rotation up to 7000 rpm. Adatti per rotazione sia destra che sinistra,
con velocitd max di 7000 g/min.
BVEHE 0,03 MM
MoxHO BpaLL@aTb Mo- 1 NPOTIIB 4YaCoBO CTPENKM RHEMEEE 0.03 MM TIR.

€0 CKOPOCTBI0 40 7000 0O/MYH. ERFREERE 7000 #/5 4 LA e
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MANDRINS DE TARAUDAGE A CHANGEMENT
RAPIDE A DOUBLE USAGE

ARG LBk

TENSION AND COMPRESSION TAPPING HEAD

D2

| | T :
L

elomoecslon] o To ]t

M-1020 ISO40H52GR1DC 1 M3-M12
M-1120 ISO40H77GR2DC 40 2 M6-M20 15 15 31 53 77
M-1130 ISO50H79GR2DC 50 2 M6-M20 15 15 31 53 79
M-1230 ISO50H125GR3DC 50 3 M14-M33 24 24 48 78 125
Zubehor
Accessories
Accessoires
Accessori
%&H&M@KHOCW pag. 145 pag. 146
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ARBRES POUR MANDRINS DE PERCAGE
ARBORS FOR DRILL CHUCKS
HFRKTIH

L

I I I N N

216-31102 ISO40H17B16 134.4

216-31103 ISO40H17B18 40 18 142.4 17
216-31104 ISO50H20B16 50 16 170.8 20
216-31105 ISO50H20B18 50 18 178.8 20

BARRES D'ALESAGE SEMI-FINIES
AR R T4

BLANK TOOLHOLDER WITH SOFT SHANK

o
E e e e
”_V—‘_%

I T R N

217-41101 ISO40H160D40.55M 40.5 160
217-41102 ISO40H160D63.55M 40 63.5 160
217-41103 ISO40H250D63.5SM 40 63.5 250
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