BbICOKOMPOYHbIM N HEPXKaBeLWNM CTanAM, TUTaHY
KopoTkas cepusa

®pe3bl yepHoBble PMX ¢ MeNnKnum arom no MHCTPYMeHTasnbHbIM, ‘
Cepvm6644
/N

IZARMAX
0,25xDK=0,8
0,50x DK=0,4
PMX DIN i i K.
PMX + 844 Al 467 @D | | pk12)
TIALCN| | NR-F Jo0 30° d (he)

’ Cepum 6644-6696 Mogaua fz*/06. (Mm/muH.) ‘
30-42 0,030/0,035{0,058/0,069|0,115|0,115|0,115|0,115
12-18 0,025|0,030{0,052|0,052]0,075|0,075|0,075 | 0,075
18-24 0,025/0,030/0,052|0,052|0,075|0,075|0,075 | 0,075
18-24 0,04210,062|0,077|0,092|0,127|0,150|0,150| 0,150

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppekTupyiowuii KoappuumeHT)

Vc= m/min. n= Vc x 1.000
X0

F mm mm mm TIALCN mm mm mm mm PMX TIALCN
(:_: 6 57 13 4 45201 35,24 45529 40,96 18,00 16 92 32 5 45213 78,10 45543 89,42
‘ 7 10 66 16 4 23132 44,35 23140 50,50 20,00 20 104 38 5 45216 98,70 45546 110,78
5 10 69 19 4 45204 38,43 45532 44,77 22,00 20 104 38 5 14815 120,44 14880 137,40
‘ l 10 69 19 4 23133 46,02 23141 52,87 25,00 25 121 45 5 45219 146,18 45549 162,26
K ‘ 10 72 22 5 45207 36,37 45535 43,53 28,00 25 121 45 5 13223 160,39 12822 181,23
12 83 26 5 45209 48,07 45537 55,92 30,00 25 121 45 5 14817 194,58 148383 219,18
12 83 26 5 45210 57,98 45538 66,62 32,00 32 133 53 6 45717 213,40 45248 235,87

16 92 32 5 45211 71,76 45540 81,78

7|

(Dpe3bl YyepHoBbIe PMX ¢ menkum warom no NHCTPYMEHTaJIbHbIM,
Cepl/lﬂ 6 69 6 BbICOKOMPOYHbIM N HEPXaBeLWNM CTanAM, TUTaHY
A InnHHaa cepua

T AT T — ! 2
il il Ll -
T iy, L S — l o SI
- S N =
Jr s
L % 5
®© C
IZARMAX ou
PE
TS 025xDK=04
=¥ 050xDK=02
PMX DIN 4 KB.
PMX + 844 467 @D | | pk12)
TIALCN| | NR-F yrd 30° d (h6)
D d L | @Z . e NAm D d L | @@z NeArt. . N°Art.
mm mm mm mm TIALCN mm mm mm mm PMX TIALCN

6,00 6 68 24
8,00 10 88 38
10,00 10 95 45
12,00 12 110 53
14,00 12 110 53
16,00 16 123 63

45239 56,77 45558 61,98 18,00 16 123 63
45240 58,75 45561 64,68 20,00 20 141 75
45241 51,52 45564 58,71 25,00 25 166 90
45242 65,97 45567 73,76 32,00 32 186 106
45243 76,26 45568 84,23
45244 92,66 45570 103,91

45245 104,46 45571 117,07
45246 136,29 45573 150,10
45247 209,65 45574 230,66
45249 301,68 45261 328,45

IO NN NN
o v AR
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KopoTkas cepua

c 664 7 ®pe3sbl YepHoBble PMX ¢ MENKNM LWIarom HepkaBeiowwmnm CTaiam l
epus
AN

IZARMAX
DIN 5] Ks.
PMX TIALCN 844 457 D | | pk12)
NR-F pre 45° d (h6)
! Marepuan Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
T e — — = o S TiALcN | 96 | @8 [ @10 | 812 | 816 | @20 | B25
N 20-35 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075

*vf (mm/min.)=nxZ xfzxK
(K = koppekTupyiowuii KoappuumeHr)

Ve= m/min. _ Ve x 1.000
X0

D d L 1

mm mm mm mm
6,00 6 57 13 4 29139 44,47
7,00 10 66 16 4 29140 54,94
ae 8,00 10 69 19 4 29141 48,61
025 D K= 0.8 9,00 10 69 19 4 29142 57,47
0,50 xDK=0,4 10,00 10 72 22 4 29143 47,16
12,00 12 83 26 4 29144 60,72
14,00 12 83 26 4 29145 72,42
16,00 16 92 32 5 29146 88,95
18,00 16 92 32 5 29147 97,23
20,00 20 104 38 5 29148 120,65
22,00 20 104 38 5 29150 149,46
25,00 25 121 45 5 29152 176,88
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KopoTtkas cepus

Ope3bl yepHoBble PMX ¢ KpynHbIM LWAaromMm no KOHCTPYKLVNIOHHbIM
Cepmﬂ6640 CTanAM, UBETHbIM MeTaslaM N aNntoMUHWNIO
N

m— » |

e s b ———]— o
IZARMAX

PMX Ke.
DIN | |4 3
PMX + 844 NR 467 D | | pk12)

TIALCN T 30° d (hé)

Marepuan ’ Cepun 6640-6690 Mopaua fz*/06. (mm/muH.) ‘

UOLLELEUSl PMX  TIALCN | 96 | ©8 (@910 (@12 (@16 | @20 | @25 | @32

35-45 SRR | 0,030(0,035({0,058/0,069|0,115|0,115|0,115|0,115
AR PIUSRIVEPATN | 0,042 0,062|0,0770,092|0,127|0,150|0,150 {0,150
AR PLSRIVEPATN | 0,030 0,035/ 0,058/0,069/0,115|0,115|0,115|0,115
(IS ZIRElVPIN | 0,042 | 0,062 | 0,077 (0,092 (0,127 (0,150(0,150{0,150
(IS ZIRElVPIN | 0,042 | 0,062 | 0,077 (0,092 (0,127 [0,150(0,150{0,150
[Sloselomel v{ol | 0,030]0,035]/0,058/0,069/0,115|0,115|0,115|0,115

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKkTupyiowuii Koa$pduuyneHr)

Vc=m/min. _ Ve x 1.000
TXo

mm mm mm mm TIALCN mm mm mm mm PMX TIALCN

20903 32,02 21029 37,22 18,00 16 92 32 20912 71,00 21035 81,50
23138 40,32 23142 46,27 20,00 20 104 38 20915 89,73 21036 101,25
20904 34,93 21030 40,87 22,00 20 104 38 21078 109,50 21095 125,34
23139 41,84 23143 48,33 25,00 25 121 45 20917 132,90 21037 148,75
20905 33,06 21031 39,64 28,00 25 121 45 22117 145,97 22400 190,75
20907 43,69 21032 50,79 30,00 25 121 45 21083 176,88 21096 199,37
20908 52,71 21033 60,67 32,00 32 133 53 20922 193,98 21038 216,47
20909 65,24 21034 74,59

7,00 10 66 16
8,00 10 69 19
9,00 10 69 19
10,00 10 72 22
12,00 12 83 26
14,00 12 83 26
16,00 16 92 32

(O, [, BT, R R N N k)
[e )NV, RNV, BNV, BV, T, BV, |

CTalAaMm, UuBeTHbIM meTasuylaM N aIlOMNHUIO
[OnnHHaa cepun

®pe3bl yepHoBble PMX ¢ KpynHbIM LUAroM No KOHCTPYKLUVNOHHbIM ‘
0690
N

[a]
[ <
e = S 372
l =
- & o2
ol
IZARMAX e
@ 2
TS 025xDK=05
% 0,50xDK=0,35
PMX KB.
PMX + DIN | | 467 : g @D | | pk12)
844 NR o
TIALCN 2o0 30 d (h6)
D d L | @ 7 . € N° Art. € D d L | @ pal N° Art. € N° Art. €
mm mm mm mm TIALCN mm mm mm mm PMX TIALCN

6,00 6 68 24
8,00 10 88 38
10,00 10 95 45
12,00 12 110 53
14,00 12 110 53
16,00 16 123 63

20568 51,10 20578 56,31 18,00 16 123 63
20569 52,87 20579 58,82 20,00 20 141 75
20570 46,37 20580 53,56 25,00 25 166 90
20571 59,35 20581 67,13 32,00 32 186 106
20572 68,62 20582 76,60
20573 83,40 20583 94,63

20574 94,01 20584 106,63
20575 122,66 20585 136,47
20576 188,70 20586 209,70
20577 271,51 20587 298,28

(o) WV, N S N

A DD D DD
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®pe3bl nonyuepHoBble PMX no KOHCTPYKLUNOHHbIM CTaNIAM, TUTaH
Cepwus 664 2 N 4BeTHbIM MeTasUiam
KopoTtkas cepus

PMX Ks.
PMIX N [ ) 457 D (k12)
TIALCN d (h6)
’ Cepun 6642-6692 Mopava fz*/06. (Mm/MUH.) ‘
PMX TIALCN 26 28 210 212 216 220
35-45 55-80 0,030 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115
18-24 30-45 0,042 0,062 0,077 0,092 0,127 0,150
70-120 110-210 0,042 0,062 0,077 0,092 0,127 0,150
60-100 90-190 0,030 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115
*vf (mm/min.)=nxZxfzxK (K=
KOppeKTupyowmin KosppunumneHr)
Vc= m/min. n= Ve x 1.000
X0
D d L | N° Art

€ TIALCN €

mm mm mm mm

6,00 6 57 13

8,00 10 69 19
10,00 10 72 22
12,00 12 83 26
14,00 12 83 26
16,00 16 92 32
20,00 20 104 38

13231 30,92 13224 36,58
13233 38,80 13225 45,50
13235 30,21 13226 38,18
13236 40,20 13227 49,40
13237 45,83 13228 56,13
13242 53,89 13229 66,62
13245 79,16 13230 94,88

®pe3bl nonyyepHoBble PMX no KOHCTPYKLMOHHBIM CTaNIAM, ‘
Cepmﬂ669 2 TUTAHY U LUBETHbIM MeTannam

[OnuHHaa cepusa

T

|

i

|

|
%
2,5-3xD

| o i %
SiG
IZARMAX 85
G2
TS 025xDK=03
% 050xDK=0,15

PMX Ks.
DN | |&AR §
PMX + 844 NF 47 D | | D12

TIALCN 45° 30° d (h6)

D d L | @ 7 N° Art. € N° Art. €
mm mm mm mm PMX TIALCN
600 6 68 24
8,00 10 88 38
10,00 10 95 45
12,00 12 110 53
16,00 16 123 63
20,00 20 141 75

13263 45,44 13248 50,65
13266 52,32 13251 58,28
13269 48,95 13254 56,90
13272 66,72 13257 75,58
13275 91,75 13260 105,52
13278 126,84 13262 143,99

PN N NN
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BbICOKOJIErMpoBaHHbIM N HepPXKaBewLWNM CTanAamM
KopoTtkas cepus

®pesbl yepHoBble PMX ¢ Me/IKMM LIArom No MHCTPYMEHTasIbHbIM, ‘
Cepvm6 444
N\

< Ean
IZARMAX
DIN KB.
PMX TIALCN 844 ' D | | o2
NR-F 45° 30° d (he)
! Marepuan Mopgaua fz*/rev. (Mm/mMmuH.) ‘
d| f————{—- o I'pynna| Moarp.| (B:1\") ¢ TIALCN @6 P8 @10 | @12 (@16 | @20 | @25 | @30

30-42 CERVERN | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
12-18 ARSI | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
18-24 SUZSI| 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKkTupyiowuii KoapdpuumeHr)

Vc= m/min. _ Vc x 1.000
TX0o

D d L | @ yal N° Art. € N° Art. €

mm mm mm mm PMX TIALCN

4,00 6 55 11 20875 38,96 21017 45,29

5,00 6 57 13 20881 38,96 21018 45,29

6,00 6 57 13 20884 38,96 21019 45,29

8,00 10 69 19 20888 42,49 21020 49,51
10,00 10 72 22 20889 42,25 21021 48,14
12,00 12 83 26 20890 52,37 21022 59,87
14,00 12 83 26 20893 63,48 21023 71,91
16,00 16 92 32 20895 75,01 21024 84,90
18,00 16 92 32 20897 86,37 21025 98,88
20,00 20 104 38 20898 106,79 21026 118,97
25,00 25 121 45 20899 157,95 21027 174,71
28,00 25 121 45 11129 158,94 13195 190,76
30,00 25 121 45 20900 211,82 21028 235,59

W wwwwwwwwwwww
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KopoTtkas cepus

AR '
= S

®pesbl yepHoBbie HSSE 8%Co ¢ menkum warom, no
Cepus 4644 VHCTPYMEHTAJIbHbIM CTaJIAIM, YYTyHYy, TUTaHy U LiIBETHbIM MeTasslam
AN

HSSE DIN K.
HSSE IS0 i%
8% Co | |20 Co+| | 844 1641 357 (O] | o2

TIALSIN NR-F 30° d (h6)

Marepuan

’ Cepuu 4644-4696 Mopgaua fz*/06. (Mm/MUH.) ‘
Tpynna| Moarp. TIALSIN | 94 | 06 | 8 (@10 (@12 (@16 |©20 | @25 | @30
LN (0,014 |0,030 0,035 0,050 (0,060 0,100 |0,100{0,100 [0,100
YL LI (0,020 | 0,030 0,035 0,050 {0,060 0,100 |0,100{0,100 | 0,100
PI) LM (0,014 (0,030 0,035 0,050 {0,060 0,100 |0,100|0,100 [ 0,100
PJ) LM 0,025 | 0,042 0,062 0,067 |0,080|0,110(0,130{0,130 (0,130
LS POM | 0,020 0,030 (0,035 (0,050 | 0,060 | 0,100 |0,100 | 0,100 | 0,100
LS PEOM | 0,020 | 0,030 (0,035 (0,050 | 0,060 | 0,100 |0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = KoppeKkTupyiowuii Ko3$pduuyneHT)

Vc= m/min. _ Ve x 1.000
X0

D d L | C{ 7 N° Art. € D d L | C{ 7 N° Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co mm mm mm mm 8% Co TIALSIN
4,00 6 55 11 3 41857 35,54 41860 41,18 14,00 12 83 26 4 46535 45,51 41788 56,32
5,00 6 57 13 3 41803 38,31 41856 43,92 15,00 12 83 26 4 69540 59,85 41789 70,68
6,00 6 57 13 4 46517 31,11 41780 37,55 16,00 16 92 32 4 46538 53,73 41790 66,23
7,00 10 66 16 4 46520 37,48 41781 44,89 17,00 16 92 32 4 69541 73,75 41791 85,72
8,00 10 69 19 4 46523 32,47 41782 39,89 18,00 16 92 32 4 46541 58,86 41792 73,08
9,00 10 69 19 4 46526 38,90 41783 47,01 19,00 16 92 32 4 69552 86,53 41793 97,85
10,00 10 72 22 4 46529 32,52 41784 39,01 20,00 20 104 38 4 46544 73,78 41794 88,66
11,00 12 79 22 4 68800 47,56 41785 55,71 25,00 25 121 45 5 52347 109,04 41795 129,54
12,00 12 83 26 4 46532 38,91 41786 48,10 30,00 25 121 45 5 52362 140,07 41796 170,37
13,00 12 83 26 4 69564 55,28 41787 64,34

7 |

Ope3bl yepHoBble HSSE 8%Co ¢ menkum warom, no
Cepun 469 6 WHCTPYMEHTaJIbHbIM CTaNIAM, YYryHY, TUTaHy 1 LBETHbIM MeTasislam
/N

IOnnHHaa cepuA

= | [a)
S EAR ~~J1T, 27
.
JvS
Q.
L S 35
Sv
HSSE DIN Tol, €8 oosnpk04
2% | Jswco+| | 844 457 § O | |pw2 =7 0B0xDK-02
TIALSIN NR-F 30° d (h6)
D d L | C{ 7 N°Art. € D d L | C{ 7 N°Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co mm mm mm mm 8% Co TIALSIN
6,00 6 68 24 4 43263 44,15 18764 49,57 14,00 12 110 53 4 43276 56,99 17895 66,06
7,00 10 80 30 4 43264 50,08 18765 56,35 16,00 16 123 63 4 43278 66,68 17896 79,84
8,00 10 88 38 4 43266 45,66 18766 52,06 18,00 16 123 63 4 43281 78,77 18782 93,51
9,00 10 88 38 4 43269 50,08 18767 57,05 20,00 20 141 75 4 43282 94,58 18778 110,41
10,00 10 95 45 4 43272 40,06 18768 48,17 25,00 25 166 90 5 43287 145,52 18779 169,54
11,00 12 102 45 4 43273 65,03 18769 73,61 30,00 25 166 20 5 43289 220,98 18780 250,60
12,00 12 110 53 4 43275 49,30 18770 58,31
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®pe3bl yepHoBble HSSE 8%Co ¢ KpynHbIm Warom, no
Cep|/|ﬂ4640 KOHCTPYKLMOHHDbIM CTaNAM, YyryHy 1 LBETHbIM MeTansiam

KopoTkas cepusa

A

HSSE HSSE DIN 50 Matepuan ’ Cepun 4640-4690 Mogaua fz*/06. (Mm/muH)

0 'pynna| MNoarp.
8% Co 8% Co + 844 NR 1641 124 P TIALSIN | 96 | @8 (@10 | @12 (@16 | @20 | 025 | @32 ¢4o

TIALSIN CUESTSAN | 0,030 0,035]0,050|0,060(0,100{0,100{0,100/0,1000,100

oz, | B SEWCIN (0,030 0,0350,050] 0,060 0,100]0,100]0,100] 0,100 0,100
X
| | a6z
‘m'

3.1 -
3 3.2 = Pl | 0,030(0,035/0,050|0,060/0,100/0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
F 80-140
- OO | 0,030]0,035]0,050{0,0600,100/0,100|0,100| 0,100 | 0,100

: : 0,030(0,035|0,050|0,060|0,100|0,100|0,100|0,100| 0,100
KB. *vf (mm/min.)=nxZxfzxK

D (k12) (K = koppeKTupytowuii KoapuuymeHT)

30° d (h6) Vc= m/min. . Ve x 1.000
X0
D d L | C{ 7 N° Art. € D d L | C{ 7 N° Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co mm mm mm mm 8% Co TIALSIN
4,00 6 55 11 3 45862 32,29 21813 37,95 19,00 16 92 32 4 77668 78,67 41769 91,85
5,00 6 57 13 3 45864 34,84 21814 40,44 20,00 20 104 38 4 46478 67,07 41770 80,59
6,00 6 57 13 4 46457 28,28 41756 34,15 22,00 20 104 38 5 46481 79,38 41771 98,31
7,00 10 66 16 4 77662 34,06 41757 40,77 24,00 25 121 45 5 77669 99,86 41772 115,70
800 10 69 19 4 46460 29,52 41758 36,36 25,00 25 121 45 5 46484 99,14 41773 114,98
9,00 10 69 19 4 77663 35,36 41759 42,73
10,00 10 72 22 4 46463 29,56 41760 36,05 @ > 25 Mm 6e3 BpesaHus
11,00 12 79 22 4 77664 43,24 41761 51,51
12,00 12 83 26 4 46466 35,37 41762 43,86 26,00 25 121 45 5 77670 104,61 41774 131,39
13,00 12 83 26 4 77665 50,25 41763 59,47 28,00 25 121 45 5 46487 104,24 41775 131,03
14,00 12 83 26 4 46469 41,38 41764 50,90 30,00 25 121 45 5 46490 115,76 41776 142,19
15,00 12 83 26 4 77666 54,40 41765 65,38 32,00 32 133 53 6 46493 126,95 41777 153,07
16,00 16 92 32 4 46472 48,76 41766 59,95 36,00 32 133 53 6 77671 150,32 41778 178,98
17,00 16 92 32 4 77667 67,04 41767 79,21 40,00 40 155 63 6 77672 169,02 41779 206,17
18,00 16 92 32 4 46475 53,52 41768 66,06

7 |

O®pe3bl yepHoBble HSSE 8%Co ¢ KpynHbIM Warom, no
Cepus 4690 KOHCTPYKLMOHHbIM CTaNAM, YYyryHy U LiBeTHbIM MeTasiam

[OnvHHaa cepua

e e

2,5-3xD

25 25, L ° 35
hsse | | MSSE DIN so | = 2
g Co | |30 2 | 8aanR | | 1641 voz 3 ozxpke0s
Ks.
D (k12) (W)}
30° d (h6)
D d L | C{ 7 N° Art. € D d L | C{ 7 N° Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co mm mm mm mm 8% Co TIALSIN
6,00 6 68 24 4 77784 40,13 17883 45,67 22,00 20 141 75 5 46652 109,72 18163 132,18
7,00 10 80 30 4 77785 45,53 18157 51,91 25,00 25 166 20 5 46655 132,30 18165 156,68
8,00 10 88 38 4 77786 41,50 18159 48,01
9,00 10 88 38 4 77787 45,53 18160 52,61 @ > 25 mm 6e3 BpesaHus
10,00 10 95 45 4 46634 36,43 43084 44,63
11,00 12 102 45 4 77788 59,12 18162 67,86 28,00 25 166 90 5 46658 149,29 18168 181,26
12,00 12 110 53 4 46637 44,83 43086 53,96 30,00 25 166 90 5 79047 182,64 18174 213,34
14,00 12 110 53 4 46640 51,81 43087 61,03 32,00 32 186 106 6 46661 189,50 18180 220,46
16,00 16 123 63 4 46643 60,64 43089 73,93 36,00 32 186 106 6 79050 227,16 18183 260,64
18,00 16 123 63 4 46646 71,61 43090 86,54 40,00 40 217 125 6 79052 268,57 18184 322,14
20,00 20 141 75 4 46649 86,01 43092 102,07
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YYryHy n UBeTHbIM MeTa/l/laM
KopoTtkas cepusn

®pe3bl nonyyepHoBblie HSSE 8%C0 nNo KOHCTPYKLMOHHbIM c7anam,§

— dl H— ———————— o
\
‘ L
ae |
1xD ae
0,25 x D K=0,6
0,50 x D K=0,3
HSSE HSSE DIN IS0 Marepuan ’ Cepun 4680-4692 lMopaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
o 8% Co + Fpynna|Moparp. TIALSIN | 96 | @8 (@10 (@12 (@16 | @20 (@25 |@32| @40
8% Co TIALSIN 844 NF 1641
35-46 0,030/0,035|0,050|0,060(0,100|0,100 (0,100 {0,100 0,100
2<25 2>25 25-45 0,030/0,035|0,050{0,060(0,100{0,100 (0,100 {0,100/ 0,100
“‘ 20-25 0,030(0,035|0,050|0,060|0,100|0,100{0,100|0,100| 0,100
“" 30° IR EZION | 0,030 0,035 (0,050{0,060|0,1700|0,100|0,100|0,100 | 0,100
RO | 0,030 (0,035 (0,050{0,060|0,100|0,100|0,100|0,100 | 0,100
Ks. *vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(I:D D (k12) (K = koppeKTupytowmii KoapdunumneHT)
d (h6) N Ve x 1.000
X0
D d 7 N° Art. € N° Art. € D d C{ N° Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co TIALSIN mm mm mm mm 8% Co TIALSIN
600 6 57 13 4 77713 27,30 17714 33,22 20,00 20 104 38 4 46622 59,17 16611 72,90
700 10 66 16 4 77714 33,26 21867 40,00 22,00 20 104 38 5 78051 71,32 21831 90,46
8,00 10 69 19 4 77715 32,80 17715 39,54 25,00 25 121 45 5 46625 89,68 16612 108,34
9,00 10 69 19 4 77716 36,43 21868 43,78
10,00 10 72 22 4 46613 25,51 17716 33,16 @ > 25 mm 6e3 BpesaHus
11,00 12 79 22 4 77717 40,09 17717 48,43
12,00 12 83 26 4 46616 32,54 17718 41,12 28,00 25 121 45 5 78054 98,47 21900 125,72
13,00 12 83 26 4 77718 47,95 21869 57,27 30,00 25 121 45 5 78061 115,75 22192 142,53
1400 12 83 26 4 40526 37,11 17947 46,72 32,00 32 133 53 6 78065 107,57 19532 134,58
1500 12 8 26 4 77719 5043 21870 61,52 36,00 32 133 53 6 78068 150,32 22193 179,40
16,00 16 92 32 4 46619 41,88 15099 53,23 40,00 40 155 63 6 78134 190,15 22194 227,18
18,00 16 92 32 4 40550 48,52 19300 61,19

o092

®pe3bl nonyyepHoBblie HSSE 8%C0 nNo KOHCTPYKLMOHHbIM CTaNIAM,

YYryHy v LiBETHbIM MeTaislam
[nuHHaa cepua

7 |

| [a)
R x
(3]
d| f———-—1—- [- 21
[aV)
«II
L % -
o
@<25 5
nsse | | Mo5E DIN ) .
8%Co | [BPCCH | saanF || 1641 £
TIALSIN *
KB.
D (k12) O
30°| | d(h6)
D d L | C.@Z LGRS N°Art. D d L | C.@Z NoArt.
mm mm mm mm 8% Co TIALSIN mm mm mm mm 8% Co
600 6 68 24 4 77789 40,13 13074 45,67 22,00 20 141 75 5 52389 110,96
700 10 80 30 4 77790 45,53 13076 51,91 2500 25 166 90 5 52392 136,70
800 10 88 38 4 77791 44,20 21816 50,63
900 10 88 38 4 77792 53,03 13077 59,92 B>125 Im|Gea BpezatiA
10,00 10 95 45 4 52371 41,36 21483 49,42
11,00 12 102 45 4 77793 59,12 13080 67,86 28,00 25 166 90 5 52395 144,98
12,00 12 110 53 4 52374 54,01 18901 62,90 30,00 25 166 0 5 52398 162,36
14,00 12 110 53 4 52377 59,54 13082 68,54 32,00 32 18 106 6 52401 175,71
16,00 16 123 63 4 52380 71,32 13083 84,31 36,00 32 18 106 6 79086 227,16
18,00 16 123 63 4 52383 77,16 13085 91,87 40,00 40 217 125 6 79087 273,93
20,00 20 141 4 52386 94,83 19515 110,64
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*Long S. End[MIlI

N° Art.
TIALSIN
13086
13087

13088
13089
13090
13091
16562

8 (351) 729-81-01

€

133,24
160,98

176,73
193,61
206,61
260,64
327,50

207




KopoTtkas cepus

®pe3bl yepHoBble HSSE 8%Co ¢ KpynHbIm Warom, no ‘
Cep|/|ﬂ4447 KOHCTPYKLMOHHbIM CTanfAM, BETHbIM MeTai/laM 1 afiloMUHMIO
AN

Ee I

Hsse || DN Ke.
HSSE 50 | | j
sncs | [Beco+| | 84 || a0 [ O] b2

TIALSIN WR 40° d (h6)

Martepuan ’ Cepun 4447-4497 Nopava fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
Ipynna| Mogrp. TIALSIN 98 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @30

40-56 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

VN | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

IO | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

160-200 PAPXlN | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130
6 6.2 || 160-200 @rIv@toll | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130
6.3 50-80 BW(ORNION | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,700 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKkTupytowuii KoappuumeHT)

Vc=m/min. _ Ve x 1.000
TX0o

D d L | @ 7 N° Art. € D d L | @ 7 N° Art. € N° Art. €

mm mm mm mm 8% Co mm mm mm mm 8% Co TIALSIN

8,00 10 69 19 3 44744 32,43 17623 37,63 16,00 16 92 32 3 44756 53,94 17599 65,05

9,00 10 69 19 3 78849 38,73 17624 45,23 18,00 16 92 32 3 44759 59,13 17600 72,07
10,00 10 72 22 3 44747 32,46 17626 39,93 20,00 20 104 38 3 44762 72,86 17601 84,38
11,00 12 79 22 3 78850 47,30 17174 54,39 25,00 25 121 45 3 44768 108,98 17628 124,84
12,00 12 83 26 3 44750 38,94 17597 46,03 30,00 25 121 45 3 40334 135,99 17629 160,07
13,00 12 83 26 3 78851 51,53 17175 59,51
14,00 12 83 26 3 44753 44,48 17627 52,45
15,00 12 83 26 3 78852 58,20 17176 67,55

®pe3bl yepHoBble HSSE 8%Co ¢ KpynHbIM Warom, no
Cepus 449 7 KOHCTPYKLVNOHHbIM CTanfAM, iBETHbIM MeTa/l/laM U aNloMUHMIO
/N

OnvHHaa cepua

T
|
i
i
|
v
2,5-3xD
|

] | HE
L q g2
ouw
%)
: g 0,25xD K=0,5
HSSE DIN KB. L 0‘50 § D KZ 0’35
SHO /SSCEO gnCo+| | 844 || 6'2? 1L § 0 | | ok
° TIALSIN WR 40° d (h6)
D d L | @ 7 N°Art. € D d L | @ 7 N°Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co mm mm mm mm 8% Co TIALSIN
8,00 10 88 38 78862 38,53 17155 44,77 20,00 20 141 75 3 78868 73,80 21070 88,65
10,00 10 95 45 78863 40,04 20784 48,14 25,00 25 166 90 3 40338 109,14 21071 129,37
12,00 12 110 53 78864 44,54 43137 53,71 30,00 25 166 90 3 40342 140,07 21072 169,17

14,00 12 110 53
16,00 16 123 63
18,00 16 123 63

78865 48,60 19653 58,95
78866 55,11 17872 70,87
78867 65,68 21069 79,29

w w w w ww
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6 6 6 6 ®pe3bl PMX ¢ HepaBHbIM YI/IOM HaK/IOHa CTPY>KeUYHOMN KaHaBKI/I‘
Cepuin yHuBepcanbHble
/N

KB.
PMX TIALCN DIN | |&R] 467 @D | | ok10)

844 N d (h6)

%f 0,20x45°

MaTepuan Vc MNopaua fz*/06. (MM/MUH.) ‘

VIV (0,037 | 0,044 | 0,072 | 0,086 | 0,144 | 0,144 | 0,144
PRSI | 0,031 | 0,037 | 0,065 | 0,065 | 0,094 | 0,094 | 0,004
orh i | 0,031 [ 0,037 | 0,065 | 0,065 | 0,094 | 0,094 | 0,094
T WI 0,031 | 0,037 | 0,065 | 0,065 | 0,094 | 0,094 | 0,094
VRIS IN 0,037 | 0,044 | 0,072 | 0,086 | 0,144 | 0,144 | 0,144
Yl T [ 0,037 | 0,044 | 0,072 | 0,086 | 0,144 | 0,144 | 0,144
VI W (0,052 | 0,077 | 0,096 | 0,115 | 0,159 | 0,187 | 0,187
L LI | 0052 [ 0,077 [ 0,096 | 0,115 | 0,159 | 0,187 | 0,187
T BB | 0.052 | 0,077 [ 0,096 [ 0,115 [ 0,159 | 0,187 | 0,187
0,037 | 0,044 [ 0,072 [ 0,086 | 0,144 | 0,144 | 0,144

ae

0,3xD K=0,6
0,05-0,10x D K=1 . 60-96 90-170

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKkTupytowuii KoappuumeHr)

Vc= m/min. _ Ve x 1.000
X9

D d L | @ 7 MocTosaHHbIi MepemeHHbiin W15 €

mm mm mm mm yron yron TIALCN

6,00 6 57 13 4 35-35 30-40 28488 23,74

8,00 10 69 19 4 35-35 30-40 28489 30,63
10,00 10 72 22 4 35-35 30-40 28478 32,73
12,00 12 83 26 4 35-35 30-40 28479 41,31
16,00 16 92 32 5 35-35 35-40 28492 62,00
18,00 16 92 32 5 35-35 35-40 28494 74,76
20,00 20 104 38 5 35-35 35-40 28495 87,09
25,00 25 121 45 6 35-35 35-40 28484 144,58

- BbICOKOI'IpOVBBOﬂI/ITEJ'IbHaFI NMopOoLWKOBanA CTalib: BbICOKanA
conpoTnBNAEMOCTb, MPOYHOCTb 1 OAHOPOAHOCTb

- Pa3nnyHas reomeTpus cnupany = CnocobCcTByeT 3aluTe ot
BMOPaLU 1 MOBPEXIEHA PEXYLLEN KPOMKY

- YmeHbluaHune lymMa = TnxXafd n MArkan o6pa60TKa

- YnyyweHvie KayectBa 06paboTaHHON NOBEPXHOCTM

- YBenuueHue npon3BoANTENBHOCTU =yBeNMYeHne CTaHaapPTHON
nogauym Ha 40%

- Manblih U3HOC + OTCYTCBYME BUOPALMiA = yBENMYEHNE CPOKa
CNy>KObl MHCTPYMEHTa

AR® WWWw.Spec-prom.ru
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6600 ®pe3bl PMX uncToBble, yHUBepCanbHble
Cepus KopoTkas cepus
N

e — S B e 7T

IZARMAX
ae
0,3x D K=0,6
0,05-0,10 x D K=1
PMIX Marepnan Vc Cepun 6600-6606 Mopgaua fz*/06. (Mm/MUH.) ‘

PMX + SE:LNN aY LYY pvx  TIALCN | @6 | @8 (@10 | 812 | B16 | @20 | @25 | @32
TIALCN 30-42 45-75 0,030| 0,035 0,058 | 0,069 | 0,115 |0,115 (0,115 (0,115

PRSI | 0.025[ 0,030( 0,052 0,052 [ 0,075 [0,075 0,075 [0,075

Pl Pl | 0.025[ 0,030( 0,052 0,052 [ 0,075 [0,075 0,075 [0,075
4627 (W) ESYAREWIE | 0,025[ 0,030( 0,052 | 0,052 [ 0,075 [0,075 0,075 (0,075

30° YIS [ 0,030( 0,035 0,058 | 0,069 [ 0,115 [0,115 [0,115 (0,115

Ve AE IS [ 0,030( 0,035 0,058 | 0,069 [ 0,115 [0,115 [0,115 (0,115

Ke. YR [ 0,042| 0,062 0,077 | 0,092 [ 0,127 [ 0,150 [0,150 [0,150
%((116(;) Sl Ikl | 0.042] 0,062 0,077 | 0,092 [ 0,127 [0,150 [0,150 [0,150

IS Lo plll| 0.042| 0,062 0,077 | 0,092 0,127 [0,150 [0,150 [0,150
el bl | 0,030 0,035 0,058 0,069 [0,115 0,115 [0,115 [0,115

*vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = koppeKkTupytowuii KoapdpuumeHr)

Ve x 1.000
X0

d L | @Z N° Art. € N° Art. €
mm mm mm PMX TIALCN

mm

7 4 45718 14,25 45932 19,70 14,00 12 83 26 4 45186 35,35 45525 43,32

8 4 45166 14,25 45481 19,70 16,00 16 92 32 4 45189 40,83 45526 50,18
11 4 45168 14,25 45482 19,70 18,00 16 92 32 4 45192 49,82 45528 60,31
13 4 45169 14,25 45483 19,70 20,00 20 104 38 4 45195 58,56 45531 70,08
13 4 45171 14,25 45933 19,70 25,00 25 121 45 6 45198 99,64 45534 115,48
16 4 45174 19,20 45496 26,04 28,00 25 121 45 6 11135 119,15 13221 155,11
19 4 45177 19,08 45510 25,18 30,00 25 121 45 6 14826 139,18 14895 161,68
19 4 23134 22,77 23147 29,26 32,00 32 133 53 6 45720 146,48 45222 168,97
22 4 45180 20,31 45522 26,93
26 4 45183 26,12 45523 33,82

7|

6606 ®pesbl PMX uncToBble, yHUBEpCanbHbie
Cepua LnvHHas cepusa
/N

— | [a)
x
= ' o — I i
, gl Sl
5 )15
T g2
IZARMAX £
g2
=3 03xD K=03

0,05-0,10x D K=0,5

PMX
PMX + S'ZLNN A 467 §
TIALCN 30°

mm mm mm mm s TIALCN € mm mm mm mm

6,00 6 68 24 4 45225 17,36 45541 23,09 18,00 16 123 63
8,00 10 88 38 4 45228 25,06 45544 30,38 20,00 20 141 75
10,00 10 95 45 4 45231 24,98 45547 32,84 25,00 25 166 920
12,00 12 110 53 4 45233 34,20 45550 42,75 32,00 32 186 106
4
4

€ TIALCN €

D d L 1 5 N° Art. D d L I Al N° Art. N° Art.
PMX

45236 61,94 45559 75,44
45237 72,52 45562 87,08
45238 133,40 45565 154,40
45724 186,35 45726 213,11

(o) Mo I

14,00 12 110 53 45234 44,72 45553 49,42
16,00 16 123 63 45235 48,90 45555 61,28

Www.Spec-prom.ru CneunpOMuHCTngEHT 8 (351) 729-81-01 \i? IZAR®
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Cepus 6604 ®pe3bl PMX uyncToBble NO CTaNAM, TUTAHY U BETHbIM MaTaifa
-

IZARMAX
PMX Ke.
DIN @
PMX N 844 N || . LO]|owo
TIALCN 55 d (h6)

Matepuan Mopaua fz*/06. (Mm/mMuH.) ‘

j T 35-45 55-80 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115
30-42 45-75 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115
18-24 30-45 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150

ARSIV REEPAON | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150

SIS RIPAN | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115
*vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = koppekTupyiowuii Koapdpuumenr)

K=1

0,05-0,010 x D Ve x 1.000

X3

Vc= m/min.

D d L | @ 7 . € N° Art. €

mm mm mm mm TIALCN

6,00 6 57 13 45384 20,39 45479 26,32

8,00 10 69 19 45385 26,56 45480 33,23
10,00 10 72 22 45387 29,62 45276 36,86
12,00 12 83 26 45388 40,63 45345 48,44
14,00 12 83 26 45390 51,60 45396 60,08
16,00 16 92 32 45391 59,82 45484 69,78
18,00 16 92 32 45393 73,60 45495 84,49
20,00 20 104 38 45394 86,24 45509 97,84

A DB DHS D DdDSD
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o

Cepus 643 0 ®pesbl PMX uncroBble Mo HepXKaBewLwWnm CTanfam 1 aNloMUHN
/N

| drEman
IZARMAX
PMX Ks.
DIN
PMX + ' : é @D || pes
Tiaen| | 84W = 45° d (h6)
! Marepuan Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘

d] ———————— < [0 ISLLUNLEYA] PMX  TIALCN | @4 | @6 | @8 (@10 (@12 (016|020 @25 @28
C ([EPPRRRPIEEE | 0,012 | 0,025 0,030 | 0,052 0,052 (0,075 | 0,075 0,075 | 0,075
6.1 |NEIEEINPLIEPIN | 0,025 | 0,042 0,062 |0,0770,092(0,127(0,1500,150| 0,150

6 6.2 | BETPZORWEIPIN | 0,025 | 0,042 (0,062 |0,0770,092 (0,127 |0,150|0,150| 0,150
6.3 el VAU | 0,020 0,030 ]0,035|0,058]0,069|0,115]/0,115|0,115|0,115

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKTupytowuii KoappuuymeHr)

Ve x 1.000
TX0o

V= m/min. n=

D d L | @ 7 N° Art. € N° Art. €
mm mm mm mm PMX TIALCN
4,00 6 55 11 45277 15,75 45415 21,46
5,00 6 57 13 45279 15,75 45417 21,46
6,00 6 57 13 45280 15,75 45420 21,46
7,00 10 66 16 45312 21,12 45423 27,06
8,00 10 69 19 45333 21,12 45426 27,06
9,00 10 69 19 23136 24,95 23146 31,52
10,00 10 72 22 45336 22,43 45429 28,93
12,00 12 83 26 45339 28,74 45432 35,84
14,00 12 83 26 45340 38,89 45438 46,85
16,00 16 92 32 45342 44,92 45441 54,67
18,00 16 92 32 45343 54,80 45444 65,30
20,00 20 104 38 45344 64,42 45447 75,94
25,00 25 121 45 11124 109,61 13159 135,51
28,00 25 121 45 11126 131,06 13177 164,68

W w w wwwwwwwwwww
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1 HepKaBeLWnMm CTaNAaMm

®pesbl PMX No MHCTPYMEHTasNbHbIM, BbICOKONIErMPOBaHHbIM
co®439 '
/N

IZARMAX
PMX K.
PMX + B'ZLNN , () D (e8)
TIALCN @ 30° d (h6)
I Matepuan ’ Mopaua fz*/06. (MM/MWH.) ‘
dl ———{— o Fpynna| Noarp. TIALcN | 04 | 06 | @8 [@10 (012|016 020|025 @28
] 23 0,014 | 0,030 |0,035] 0,058 0,069|0,115(0,115]0,115 0,115

USRI 0,012 (0,025]0,030{0,052|0,052|0,075|0,075| 0,075 | 0,075
{5 0,012]0,025]0,030{0,052|0,052|0,075|0,075| 0,075 | 0,075

*vf (mm/min.)=nxZ xfzxK
(K = koppeKkTupyiowuii KoappuuyneHr)

Ve x 1.000
X0

Vc= m/min.

o,

D 5 N° Art.
mm = TIALCN &

2,00 6 51 7 45721 14,32 45723 20,78
300 6 52 8 45262 14,32 45453 20,78
4,00 6 55 1 45263 14,32 45456 20,78
500 6 57 13 45264 14,32 45459 20,78

6,00 6 57 13
7,00 10 66 16
8,00 10 69 19
9,00 10 69 19
10,00 10 72 22
12,00 12 83 26
14,00 12 83 26
16,00 16 92 32
18,00 16 92 32
20,00 20 104 38
25,00 25 121 45
28,00 25 121 45

45265 14,32 45462 20,78
45266 19,20 45463 26,61
45267 19,20 45465 26,61
23137 22,68 23145 31,04
20,39 45468 28,77
45269 26,12 45469 35,28
45270 35,35 45471 45,99
45271 40,83 45474 52,89
45272 49,82 45475 63,60
45273 58,56 45477 73,46
45274 99,64 45478 120,37
11128 119,15 13192 156,19

W W wwwwwwwwwwwwww
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642 0 ®pesbl PMX yncroBble, yHUBEpCabHble
Cepua KopoTkas cepusa
/N

AR
IZARMAX
PMX Ks.
DIN
PMX + @ | | D(es
TiaLen| | 327N j 30° d (h6)
! Marepuan Mopaua fz*/06. (Mm/muH.)
dl [———{— o ULELEUE] PMX  TIALCN | 04 | @6 | 98 (@10 | @12 | @16 | ©20 | @25 | @28

35-45 GERCION| 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
30-42 CERVARN | 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
12-18 ISR | 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
24-36 SEECEAN| 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
24-36 SEECEAN| 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
18-24 E(ZZCR| 0,025 | 0,042 | 0,060 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
S PISRRIGPAIN | 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,127 | 0,150 | 0,150
V(S PISRIGPAIN | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
(IRl PI0N | 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
Wl REl P10 | 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
SISl Ol | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115

*vf (mm/min.)=nxZx fzxK
(K = koppeKkTupytowuii KoappuumeHr)

n= Vc x 1.000
Vc=m/min. X0
D d L | @ pal N° Art. € N° Art. €
mm mm mm mm PMX TIALCN

4,00 6 51 7
500 6 52 8
6,00 6 52 8
7,00 10 60 10
8,00 10 61 1
9,00 10 61 1
10,00 10 63 13
12,00 12 73 16
14,00 12 73 16
16,00 16 79 19
18,00 16 79 19
20,00 20 88 22
25,00 25 102 26
28,00 25 102 26

45250 13,08 45400 18,83
45251 13,08 45401 18,83
45252 13,08 45402 18,83
45253 19,72 45403 26,07
45254 17,05 45404 23,55
23135 21,11 23144 28,07
45255 18,99 45405 26,06
45256 24,17 45406 33,73
45257 33,12 45408 41,64
45258 38,40 45409 49,28
45259 47,25 45410 58,28
45260 55,36 45411 67,24
11119 94,66 13147 118,12
11120 119,75 13156 153,78

N NDNNDNNMNNNNMNNNNDNDNN
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®pesbl HSSE 8% Co UNCTOBbIE, MO KOHCTPYKLUNOHHbIM CTaNAM,
Cepvm4600 YyryHy vl BeTHbIM MeTasnam
AN

KopoTtkas cepus

hsse | | HSSE DIN IS0
8% Co 8% Co + 844 N 1641 Matepuan Cepuin 4600-4606 MNMopaua fz*/06. (Mm/MUH.) ‘
TIALSIN
<25 ¢>25 0,020|0,030|0,035|0,050|0,060|0,100|0,100| 0,100 {0,100 | 0,100
‘!_ 4-67 0,020|0,030|0,035|0,050|0,060|0,100|0,100| 0,100 {0,100 | 0,100
‘\m' 0,014|0,030|0,035|0,050|0,060|0,100|0,100|0,100|0,100 | 0,100
0,020{0,0300,035|0,050|0,060|0,100| 0,100 (0,100 |0,100| 0,100
Ks. 0,020{0,030(0,035|0,050|0,060|0,100| 0,100 (0,100 |0,100| 0,100
@ | | oo Vee m/min. * v (mm/min.) =n xZ x fz x K L Vex1000
30° d (h6) (K = koppeKTupyowmii KosppuumeHT) Tixo
D d L I C@ z N° Art. € N° Art. € D d L I C@ z N° Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co TIALSIN mm mm mm mm 8% Co TIALSIN
2,00 6 51 7 4 46277 11,04 41718 17,39 14,00 12 83 26 4 46340 27,04 41743 36,92
2,50 6 52 8 4 46280 11,04 41719 17,39 15,00 12 83 26 4 46343 30,28 41744 41,93
3,00 6 52 8 4 46283 11,04 41721 17,39 16,00 16 92 32 4 46346 29,56 41745 41,23
3,50 6 54 10 4 46286 11,38 41722 17,72 17,00 16 92 32 4 46349 36,39 41746 49,40
4,00 6 55 11 4 46289 11,04 41724 17,39 18,00 16 92 32 4 46352 37,08 41747 50,09
4,50 6 55 11 4 46292 12,16 41725 18,50 19,00 16 92 32 4 46355 42,60 41748 56,82
5,00 6 57 13 4 46295 11,04 41727 17,39 20,00 20 104 38 4 46358 42,60 41749 56,82
5,50 6 57 13 4 46298 17,69 41728 23,85 22,00 20 104 38 6 46361 59,17 41750 78,66
6,00 6 57 13 4 46301 11,59 41730 17,93 24,00 25 121 45 6 77694 73,50 41751 92,60
6,50 10 66 16 4 46304 17,69 41731 24,86 25,00 25 121 45 6 46364 73,50 41752 92,60
7,00 10 66 16 4 46307 16,20 41732 23,40
7,50 10 66 16 4 46310 ENRE 41733 27,97 @ > 25 mm 6e3 Bpe3aHus (6biBLIas cepun 4400)
8,00 10 69 19 4 46313 14,47 41734 21,74
8,50 10 69 19 4 46316 21,80 41735 29,55 26,00 25 121 45 6 78872 84,32 41753 112,00
9,00 10 69 19 4 46319 18,11 41736 25,97 28,00 25 121 45 6 46367 84,32 41754 112,00
9,50 10 69 19 4 46322 23,06 41737 30,76 30,00 25 121 45 6 46370 97,56 41755 124,88
10,00 10 72 22 4 46325 15,69 41738 23,61 32,00 32 133 53 6 46373 100,51 41947 127,72
11,00 12 79 22 4 46331 21,85 41740 30,68 36,00 32 133 53 6 46376 131,53 41948 161,17
12,00 12 83 26 4 46334 19,69 41741 27,22 40,00 40 133 63 8 46379 158,11 41949 196,05
4

13,00 12 83 26 46337 28,10 41742 37,97

YYryHy vl BeTHbIM MeTajislaM
OnvnHHana cepun

R o e

®pe3bl HSSE 8% Co UNCTOBbIE, MO KOHCTPYKLUMOHHbIM CTaNAM, ‘
Cepua 4606
/N

2,5-3xD

ap™

*Long S. End[MIIl

S
S K=0,3
HSSE 0525 K. ¢
HSSE DIN ISO s 0,3xD
. 8% Co + @D | | o0 ;
8% Co TIALSIN 844 N 1641 30° “: d (h6)
D d L I C@ z N° Art. € € D d L I C@ z N° Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co TIALSIN mm mm mm mm 8% Co TIALSIN
2,00 6 54 10 4 46382 13,50 17889 19,78 14,00 12 110 53 4 46418 32,18 18152 41,93
2,50 6 56 12 4 46385 13,50 18144 19,78 16,00 16 123 63 4 46421 35,20 15624 49,21
3,00 6 56 12 4 46388 13,50 17890 19,78 18,00 16 123 63 4 46424 42,98 18153 58,65
3,50 6 59 15 4 77781 17,76 18145 23,93 20,00 20 141 75 4 46427 50,34 17219 67,44
4,00 6 63 19 4 46391 13,50 17651 19,78 22,00 20 141 75 6 46430 69,83 17171 88,85
4,50 6 63 19 4 77782 17,76 18147 23,93 25,00 25 166 920 6 46433 92,59 18154 113,60
5,00 6 68 24 4 46394 13,50 17891 19,78
5,50 6 68 24 4 77783 17,76 18148 23,93 @ > 25 mm 6e3 BpesaHus
6,00 6 68 24 4 46397 13,50 18149 19,78
7,00 10 80 30 4 46400 20,51 17892 27,60 28,00 25 166 20 6 46436 102,89 17189 135,78
8,00 10 88 38 4 46403 18,75 18150 24,89 30,00 25 166 90 6 46439 116,60 17191 149,10
9,00 10 88 38 4 46406 21,20 17894 28,96 32,00 32 18 106 6 46442 117,57 18155 150,08
10,00 10 95 45 4 46409 18,68 17260 27,36 36,00 32 186 106 6 46445 167,69 17396 202,83
11,00 12 102 45 4 46412 26,53 18151 36,16 40,00 40 217 125 8 46448 186,42 18156 240,82
12,00 12 110 53 4 46415 24,62 15399 34,31

\l? IZAR www.specpromru TneunpQruHcTpYMeHT g (351) 729-81-01
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YYryHy n UBeTHbIM MeTaJlslaM
KopoTtkas cepus

e

HSSE S(QSCSOEJF DIN IS0
0,
soCo | |50 C2¢] | aan || 1641

®pe3bl HSSE 8% Co uncToBble, N0 KOHCTPYKUMOHHDbIM CTaNAM, ‘
Cepua 4400
N

KB.

O | | pkio)

30° d (h6)

I Matepuan ’ Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
al - —— —J— \% o USZLLIIEEN R T74 < TIALSIN | @4 | 06 | @8 (©10|@12 (016|320 | @25 @32 |B40
0,0200,0300,035 0,050/ 0,060 0,100|0,1000,100|0,100 | 0,100
0,020/0,030/0,035|0,050|0,060(0,100|0,100]0,100{0,100|0,100
0,0140,030|0,035 | 0,050| 0,060 0,100|0,1000,100|0,100 | 0,100
0,0200,030| 0,035 |0,050| 0,060 0,100|0,1000,100|0,100 | 0,100

0,020]0,030{0,035/0,050|0,060|0,100| 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKkTupyiowuii KoappuumeHr)

. Ve x 1.000
Vc=m/min. n= _
0,3xD X0

He gnsa akcnanbHoi pa6oTbl

D d L | N° Art. N° Art.

N
ah

€

mm mm mm mm 8% Co TIALSIN

2,00 6 51 7 43778 10,45 17528 16,81
2,50 6 52 8 43781 10,45 17529 16,81
3,00 6 52 8 43784 10,45 17530 16,81
3,50 6 54 10 43787 10,76 17531 17,12
4,00 6 55 11 43790 10,45 17533 16,81
4,50 6 55 11 43793 10,76 17590 17,12
5,00 6 57 13 43796 10,45 17536 16,81
5,50 6 57 13 43799 16,22 17537 22,43

6,00 6 57 13
6,50 10 66 16
700 10 66 16
7,50 10 66 16
800 10 69 19
850 10 69 19
9,00 10 69 19
9,50 10 69 19
10,00 10 72 22
11,00 12 79 22
12,00 12 83 26
13,00 12 83 26
14,00 12 83 26
15,00 12 83 26
16,00 16 92 32
17,00 16 92 32
18,00 16 92 32
19,00 16 92 32
20,00 20 104 38
22,00 20 104 38
24,00 25 121 42
25,00 25 121 42

43802 10,45 43903 16,81
16,22 17538 23,40
43808 15,32 17539 22,53
43811 19,17 17540 26,26
43814 11,74 43904 19,02
43817 20,01 17542 27,81
43820 16,01 17543 23,92
43823 21,17 17544 28,93
43826 14,53 43905 22,51
43829 20,03 17545 28,94
43832 17,24 43906 26,22
43835 25,76 17546 35,70
43838 24,35 43907 34,32
43841 27,79 17548 39,53
43844 27,10 43908 38,85
43847 33,42 17549 46,51
43850 33,42 43909 46,51
43853 39,14 17551 53,44
43856 39,14 43910 53,44
43859 54,29 17552 73,94
43862 67,44 17553 86,74
43865 67,44 17554 86,74

OO0 DDDEDDDDAEDDMDDDDDDN &
N
w
(o]
o
(%3]
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®pe3bl HSSE 8% Co UNCTOBbIE, MO KOHCTPYKLUMNOHHbIM CTaNAM, ‘
Cep,,,ﬂ46 5 6 4YyryHy n 4BeTHbIM MeTa1am € XBocToBUKOM AUTOLOCK

A KopoTkas cepus

e . =3t

’ Cepun 4656-4666 Mopgaua fz*/06. (MM/MNH.) ‘

0,020(0,030{0,035|0,050{0,060|0,100|0,100|0,100{0,100|0,100
0,020/0,030(0,035|0,050{0,060|0,100|0,100|0,100|0,100 | 0,100
0,0140,030(0,035|0,050{0,060|0,100|0,100|0,100|0,100 | 0,100
0,020/0,030(0,035|0,050{0,060|0,100|0,100{0,100|0,100 (0,100
0,020/0,030{0,035|0,050{0,060|0,100|0,100|0,100{0,100|0,100

Marepuan

<25
HSSE DIN I1SO Al
8% Co 844 N 1641

¢>25
o) O
[, | mo

Ipynna| Moarp.

KB. *vf (mm/min.)=nxZxfzxK

D (k10) (K = KoppeKkTupytowuii KoapuuymeHr)

d (h6) Vc= m/min. n= Vex1.000

X0
TEEL  EEEeR.  EREeR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
200 6 51 7 4 78878 13,76 850 10 69 19 4 78884 27,98 20,00 16 104 38 4 46598 51,56
250 6 52 8 4 78879 13,76 900 10 69 19 4 46565 21,73 22,00 25 104 38 6 46601 71,60
300 6 52 8 4 46547 13,76 950 10 69 19 4 78885 2873 2400 25 121 45 6 51759 88,91
350 6 54 10 4 78880 14,59 10,00 10 72 22 4 46568 19,18 2500 25 121 45 6 46604 88,91
400 6 55 11 4 46550 13,76 11,00 12 79 22 4 46571 27,20
450 6 55 11 4 78881 14,59 12,00 12 83 26 4 46574 2526 @ > 25 Mm 63 BpesaHus
500 6 57 13 4 46553 13,76 13,00 12 83 26 4 46577 33,99
5,50 6 57 13 4 78820 22,04 1400 12 8 26 4 46580 32,11 26,00 25 121 45 6 40899 101,04
6,00 6 57 13 4 46556 13,76 1500 12 83 26 4 46583 36,64 2800 25 121 45 6 46607 101,04
650 10 66 16 4 78882 22,04 16,00 16 92 32 4 46586 3575 30,00 25 121 45 6 46610 120,47
700 10 66 16 4 46559 20,78 17,00 16 92 32 4 46589 44,03 3200 32 133 53 6 78886 120,47
750 10 66 16 4 78883 26,03 1800 16 92 32 4 46592 44,03 3600 32 133 53 6 78887 157,64
800 10 69 19 4 46562 17,22 1900 16 92 32 4 46595 51,56 40,00 32 155 63 8 78888 189,51
®pe3bl HSSE 8% Co YNCTOBDbIE, MO KOHCTPYKLUMNOHHDbIM CTaNAM, ‘
Cepuis 4666 YyryHy n 4UBeTHbIM MeTa/lamM € XBocToBuKOM AUTOLOCK
Va Nl OnvHHaa cepua

(o
|
i
|
|
Y
2,5-3xD

,_
ap*

K=0,3

*FRs. Larga
*Long S. End|MIll

0,3xD

9<25 ¢>25 Ke
HSSE DIN I1SO yay X .
8%Co | | 844N || 1641 ’—‘3 ; § . o ?i((fs(;)

D d L I ¥, D d L I ¥,
mm mm mm mm mm mm mm mm

2,00 6 54 10 40929 14,85 18,00 16 123 63 4 67439 47,28
3,00 6 56 12 79005 14,85 20,00 16 141 75 4 67442 55,37
4,00 6 63 19 79045 14,85 22,00 25 141 75 6 79011 76,80
5,00 6 68 24 67418 14,85 2500 25 166 90 6 79012 101,86

6,00 6 68 24
7,00 0 80 30
8,00 10 88 38
9,00 10 88 38
10,00 10 95 45
11,00 12102 45
12,00 12110 53
14,00 12 110 53
16,00 16 123 63

67421 14,85
79008 22,48

67424 20,63
79009 23,33 28,00 25 166 M 6 29158 124,51

67427 20,55 30,00 25 166 90 79014 141,09
79010 29,19 32,00 32 186 106 79015 142,26
67430 27,12 36,00 32 186 106 29161 202,91
67433 35,40 40,00 32 217 125 29163 225,57

67436 38,72

@ > 25 mm 6e3 Bpe3aHusa

R R A R e e T
0 O O O
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n aIloMNHNIO
KopoTtkas cepus

®pesbl HSSE 8% Co UNCTOBbIE, MO KOHCTPYKLUMOHHbIM CTaNAM ‘
Cepua 44 3 0
AN

1xD

HSSE
8H°/SSE 8% Co + DIN 150 Marepuan Cepun 4430-4432 MNopaya fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
b Co 844 W 1641
TIALSIN PSLEIL PRSI -T2 TIALSIN | 94 | 96 | 8 (@10 (012 |@16|©20| @25 @32
0,020|0,030|0,035|0,050|0,060|0,100|0,100|0,100| 0,100
j (I:D 6.1 160-200 fprrlsviieN | 0,025 |0,042|0,062 (0,067 |0,080|0,100|0,130(0,130|0,130
45° 6 | 6.2 || 160-200 PIISLLN | 0,025 | 0,042|0,062|0,067|0,080|0,1000,130|0,130|0,130
6.3 0,020{0,030/0,035|0,050|0,060|0,100|0,100|0,100| 0,100
Kg. *vf (mm/min.)=nxZxfzxK
D (e8) (K = KoppeKTupytowuii KoapduuymeHT)
d (h6) Vc= m/min. n= —VC x1.000
X0
D d L | @ 7z N°Art. € D d L | @ 7z N°Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co mm mm mm mm 8% Co TIALSIN
200 6 51 7 2 44477 12,14 41665 18,72 10,00 10 72 22 3 44513 17,26 41694 25,97
250 6 52 8 3 44480 12,14 41667 18,72 11,00 12 79 22 3 44516 24,04 41697 33,75
300 6 52 8 3 44483 11,84 41668 18,26 12,00 12 83 26 3 44519 21,66 41698 29,94
350 6 55 11 3 44486 12,52 41670 19,49 13,00 12 83 26 3 44522 30,91 41700 41,77
400 6 55 11 3 44489 12,14 41671 18,93 14,00 12 83 26 3 44525 30,45 41701 40,61
450 6 57 11 3 44492 13,38 41673 20,35 1500 12 83 26 3 44528 33,31 41703 45,57
500 6 57 13 3 44495 12,14 41676 19,13 16,00 16 92 32 3 44531 32,52 41704 45,35
550 6 57 13 3 44498 15,91 41677 22,17 17,00 16 92 32 3 67508 45,20 41706 56,24
6,00 6 57 13 3 44501 13,14 41679 19,72 18,00 16 92 32 3 44534 40,79 41707 55,10
6,50 10 66 16 3 77449 19,46 41682 27,35 19,00 16 92 32 3 68886 54,72 41709 66,56
7,00 10 66 16 3 44504 17,82 41683 25,73 20,00 20 104 38 3 44537 46,86 41710 62,50
750 10 66 16 3 77450 20,78 41685 27,76 22,00 20 104 38 3 44540 65,09 41712 86,53
8,00 10 69 19 3 44507 16,03 41686 23,91 25,00 25 121 45 3 44543 84,62 41713 101,86
850 10 69 19 3 77451 21,90 41688 29,57 28,00 25 121 45 3 77824 101,04 41715 131,25
9,00 10 69 19 3 44510 19,92 41691 28,57 30,00 25 121 45 3 44546 116,95 41716 146,69
9,50 10 72 19 3 77452 23,71 41692 31,26 32,00 32 133 53 3 77827 123,13 41946 150,10

®pesbl HSSE 8% Co UNCTOBbIE, MO KOHCTPYKUNOHHbIM CTaNAM ‘
o832 | wamonmno
AN

[OnvHHaa cepua

e

ap*=1-2xD

L é
2i
= . ;‘g K =0,35

HSSE B. g

HSSE DIN 1SO 3 1xD
8% Co + , § O D (e8) bt

8% Co TIALSIN 844 W 1641 45° d (h6)
D d L | @ 7 N°Art. € N° Art. € D d L | @ 7 N°Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co TIALSIN mm mm mm mm 8% Co TIALSIN

200 o6 54 10 3 77453 14,85 18084 21,76 10,00 10 95 45 3 44555 20,74 15051 30,10
250 6 56 12 3 77454 15,15 18087 21,76 11,00 12 102 45 3 77463 31,88 18103 40,97
300 6 56 12 3 77455 14,85 18088 21,76 12,00 12 110 53 3 44558 26,57 15052 36,81
350 6 59 15 3 77456 16,67 18090 23,23 14,00 12 110 53 3 44561 34,64 18105 44,94
400 6 63 19 3 77457 14,85 18093 21,76 16,00 16 123 63 3 44564 38,72 15046 54,13
450 6 63 19 3 77458 16,67 17380 23,23 18,00 16 123 63 3 44567 47,28 18106 64,20
500 6 68 24 3 77459 14,85 18097 21,76 20,00 20 141 75 3 44570 55,37 15047 73,45
550 6 68 24 3 77460 16,67 18099 23,23 22,00 20 141 75 3 44573 69,95 18108 94,85
6,00 6 68 24 3 44549 16,74 15049 22,68 25,00 25 166 90 3 44576 101,85 18109 124,96
7,00 10 80 30 3 77461 22,56 18100 30,36 28,00 25 166 90 3 80326 113,18 18112 149,36
8,00 10 88 38 3 44552 20,63 15050 27,38 30,00 25 166 920 3 44579 126,50 15048 160,80
9,00 10 88 38 3 77462 25,12 18102 32,47 32,00 32 18 106 3 77464 149,37 18114 179,59
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7 |

KopoTtkasa cepus

HSSE Ke.
HSSE DIN | |f g
8% Co | |20 | 8aan (O] | pes

TIALSIN 30° d (h6)

®pe3bl HSSE 8% Co UncToBble, N0 KOHCTPYKLUMOHHDbIM CTaNAM,
Cepus 44 3 9 4yryHy, TUTaHy M LLBE€THbIM MeTa/lslam
/N

I Matepnan
Tpynna Moarp.|| 8% Co Myl:-\E]

’ Mopaua fz*/06. (MM/MUH.) ‘

0,020 | 0,030 | 0,035 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100
0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100
0,025 0,042 | 0,062 0,067 0,080 | 0,110 | 0,130
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100
*vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = koppekTupyiowuii KoappuumeHr)

Ve x 1.000
X0

Vc=m/min. n=

o o
D d L 1 g, N R
mm mm mm mm

8% Co TIALSIN

200 6 51 7 43147 11,04 17602 17,39
250 6 52 8 43148 11,04 17603 17,39
3,00 6 52 8 43149 11,04 17604 17,39
350 6 54 10 43150 11,38 17605 17,72
400 6 55 11 43152 11,04 17606 17,39
450 6 57 11 43153 12,16 17607 18,50
500 6 57 13 43154 11,04 17221 17,46
550 6 57 13 43155 17,69 17608 23,85

6,00 o6 57 13
700 10 66 16
800 10 69 19
9,00 10 69 19
10,00 10 72 22
12,00 12 83 26
14,00 12 83 26
16,00 16 92 32
18,00 16 92 32
20,00 20 104 38

43156 11,59 17222 19,57
43158 16,20 17224 23,40
43160 14,47 17612 21,74
43162 18,11 17225 25,97
43165 15,69 17616 23,61
43168 19,69 17617 28,02
43170 27,04 17618 36,92
43172 29,56 17620 41,23
43174 37,08 17621 50,09
43176 42,60 17622 56,82

W wwwwwwwwwwwwwwwww
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KopoTtkan cepus

-~ I
e e = <
Ks 1xD
HSSE IZAR j @ )
p D (e8)
(V)
8% Co Std. N 30° d (h6)
Marepuan Vc Cepuu 4435-4437 MNopaua fz*/06. (Mm/mMuH.) ‘
I'pynna| Mogarp. 24 26 28 210 212
0,020 0,030 0,035 0,050 0,060

*vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = koppeKkTupytowuii KoappuumeHr)

4 43 5 ®pe3bl HSSE 8% Co YMCTOBbIE MO KOHCTPYKLMOHHbIM CTaNAM ‘
Cepus
4 -

Vc= m/min. n= Vex1.000
X2
Ly P

mm mm mm mm mm mm mm mm
1,00 6 34 2 2 63477 10,67 6,00 6 39 8 3 63471 10,67
1,50 6 34 3 2 63458 10,67 6,50 10 42 10 3 73768 14,67
200 6 35 4 3 63459 10,67 7,00 10 42 10 3 63472 14,67
= 250 6 36 5 3 63460 10,67 750 10 42 10 3 73770 14,67
5 A 3,00 6 36 5 3 63462 10,67 8,00 10 43 11 3 63473 14,67
:; 350 6 37 6 3 63463 10,67 850 10 48 11 3 73771 16,78
‘ ,__ 400 o6 38 7 3 63465 10,67 9,00 10 48 11 3 63474 16,78
= 450 6 38 7 3 63466 10,67 9,50 10 48 11 3 73773 16,78
‘ ‘ 500 6 39 8 3 63468 10,67 10,00 10 50 13 3 63475 16,78
4 550 6 39 8 3 63469 10,67 12,00 12 70 20 3 43345 16,78

4 4 3 7 ®pe3bl HSSE 8% Co uncroBble N0 KOHCTPYKUMOHHBIM CTaNAM ‘
CepI/IFI YanvnHeHHas paboyasn YacTb
4 -

Q
|
|
|
|
.
ap*=1-2xD

T - fg
53 K=0,35
HSSE IZAR By (0] KB. 2E T
37 — D (e8) s
8% Co Std. N 30° 4 (hé)

mm mm mm mm mm mm mm mm

200 6 38 7 3 63478 11,74 700 10 48 16 3 68688 16,14
250 6 39 8 3 68594 11,74 750 10 48 16 3 68691 16,14
300 6 39 8 3 68595 11,74 800 10 51 19 3 68715 16,14
350 6 41 10 3 68596 11,74 850 10 56 19 3 68718 18,46
400 6 42 11 3 68649 11,74 900 10 56 19 3 68721 18,46
450 6 42 11 3 6852 11,74 950 10 56 19 3 68811 1846
500 6 44 13 3 6855 11,74 10,00 10 59 22 3 73767 18,46
550 6 44 13 3 68658 11,74

600 6 44 13 3 68682 11,74

650 10 48 16 3 68685 16,14
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®pesbl HSSE 8% Co UNCTOBbIE NO KOHCTPYKLUMOHHbIM CTaNAM, ‘
Cepus 442 0 YyryHy, LBeTHbIM MeTajslamMm 1 antoMUHNIO

KopoTtkas cepus

1xD
HSSE Matepuan ’ Cepun 4420-4426 Nogaua fz*/06. (Mm/M1H.) ‘
HSSE DIN ISO

0 I n .
8% Co ?_I/;E;)”‘\*l‘ 327N 1641/1 pynna|floarp TIALSINg 94 | O6 | @8 (@10 (@12 (216|920 @25 |@32| @40
- 40-56 0,020{0,030{0,035|0,050{0,060|0,100{0,100|0,100| 0,100 | 0,100

3 3.1 & VERZ AN | 0,020 0,030 0,035 /0,050 /0,060 0,100 {0,100 |0,100|0,100| 0,100
(I:D 3.2 & ULl | 0,014 0,030/ 0,035|0,050|0,060|0,1700{0,100|0,100|0,100| 0,100
30° 5 5.1 E RN | 0,020 10,030 0,035]0,050|0,060|0,100|0,100|0,100|0,100| 0,100

5.2 F RN | 0,020 10,030 0,035(0,050|0,060|0,100|0,100|0,100|0,100| 0,100

KB. 6.1 160-200 gryiorioM (0,025 (0,042 (0,062 (0,067 |0,080|0,100(0,130{0,130(0,130{0,130
D (e8) 6 6.2 160-200 gryiovioM | 0,025 (0,042 (0,062 (0,067 |0,080|0,100(0,130{0,130(0,130|0,130
d (h6) 6.3 50-80 A2 RIVN | 0,020(0,030(0,035|0,050|0,060|0,100|0,100|0,100{0,100|0,100
* i -—
Ve=m/min. (K= KOV;;Z‘KT::;?(;L“; )l((:;e(bfdz):qlfneu'r) n= %
D d @ 7z N°Art. € N° Art. € D d L | C@ 7 N°Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co TIALSIN mm mm mm mm 8% Co TIALSIN
2,00 6 48 4 2 44249 10,08 41613 16,45 12,00 12 73 16 2 44306 17,27 41643
2,50 6 49 5 2 44252 10,08 41614 16,45 13,00 12 73 16 2 44309 25,37 41644
3,00 6 49 5 2 44255 10,08 41616 16,45 14,00 12 73 16 2 44312 25,37 41646
3,50 6 50 6 2 44258 10,95 41617 17,31 15,00 12 73 16 2 44315 28,37 41647
4,00 6 51 7 2 44261 10,08 41619 16,45 16,00 16 79 19 2 44318 24,95 41649
4,50 6 52 8 2 44264 12,06 41620 18,38 17,00 16 79 19 2 44321 33,77 41650
5,00 6 52 8 2 44267 10,08 41622 16,45 18,00 16 79 19 2 44324 33,77 41652
5,50 6 52 8 2 44270 12,41 41623 18,71 19,00 16 79 19 2 44327 42,59 41653
6,00 6 52 8 2 44273 10,08 41625 16,45 20,00 20 88 22 2 44330 40,31 41655
6,50 10 60 10 2 44276 16,22 41626 23,43 22,00 20 88 22 2 44333 52,75 41658
7,00 10 60 10 2 44279 15,74 41628 22,95 24,00 25 102 26 2 44336 70,62 41659
7,50 10 61 11 2 44282 15,60 41629 22,82 25,00 25 102 26 2 44339 66,83 41661
8,00 10 61 11 2 44285 12,97 41631 20,27 28,00 25 102 26 2 44342 84,55 41662
8,50 10 61 11 2 44288 17,52 41634 25,40 30,00 25 102 26 2 44345 96,35 41664
9,00 10 61 11 2 44291 16,11 41635 24,00 32,00 32 112 32 2 44348 98,96 41943
9,50 10 61 11 2 44294 17,14 41637 25,02 36,00 32 112 32 2 44351 132,38 41944 161,89
10,00 10 63 13 2 44297 12,88 41638 20,89 40,00 40 130 38 2 44354 162,53 41945 200,23
11,00 12 70 13 2 44303 19,69 41641 28,58

®pe3bl HSSE 8% Co UMCTOBbIE NO KOHCTPYKLUMNOHHbIM CTaNAM, ‘
Cepuin 442 6 YYryHy, LBeTHbIM MeTajslamMm 1 antoMUHNIO

[nuHHasa cepua

1-2xD

- B3
‘ L ga
HSSE Ks ;Ué’ o
HSSE IZAR 1SO ' £3 1o
8% Co + (W)} D (e8) i
8% Co TIALSIN Std. N 1641 ﬂ: d (hé)
D d L | C{ 7z N°Art. € D d L | C{ 7z N°Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co mm mm mm mm 8% Co TIALSIN

2,00 6 54 7 2 44357 11,11 16074 17,46 14,00 12 110 26 2 44393 34,06 17194 43,77
2,50 6 56 8 2 44360 11,11 16092 17,46 m 14,00 12 110 53 2 13500 34,06 13509 43,77
3,00 6 56 8 2 44363 11,11 45029 17,46 16,00 16 123 32 2 44396 40,08 17195 53,96
4,00 6 63 11 2 44366 11,11 45030 17,46 m 16,00 16 123 63 2 13506 40,08 13515 53,96
5,00 6 68 13 2 44369 11,11 45031 17,46 18,00 16 123 32 2 44399 47,79 14562 63,28
6,00 6 68 13 2 44372 11,11 45032 17,46 m 18,00 16 123 63 2 13512 47,79 13532 63,28
7,00 10 80 16 2 44375 18,45 17192 25,59 20,00 20 141 38 2 44402 52,45 17197 69,44
8,00 10 88 19 2 44378 16,14 45034 23,35 m 20,00 20 141 75 2 13514 52,45 13535 69,44
9,00 10 88 19 2 44381 21,86 15849 29,61 22,00 20 141 38 2 44405 70,80 17198 94,22
10,00 10 95 22 2 44384 18,45 14538 27,14 25,00 25 166 45 2 44408 101,55 17199 126,81
11,00 12 102 22 2 44387 28,26 17193 37,86 28,00 25 166 45 2 44411 121,89 17200 154,25
12,00 12 110 26 2 44390 26,19 14550 35,82 30,00 25 166 45 2 81024 134,70 17201 166,72
m 12,00 12 110 53 2 13494 26,19 13497 35,82 32,00 32 186 53 2 44414 187,45 17202 218,00
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KopoTtkas cepus

®pesbl HSSE 8% Co UNCTOBbIE, MO KOHCTPYKLUMNOHHbIM CTaNAM,
Cepus 44 5 4 YyryHy u UBeTHbIM MeTaJl/laM € XBOCTOBMKOM AUTOLOCK
AN

i E—— S

Matepunan Cepun 4420-4426 Nopaya fz*/06. (Mm/MuH.) ‘

HSSE DIN ISO r n
8% Co 327 N 1641/1 pynna| Moarp. P4 | 06 | @8 (@10(@12 (@16 |@20 @25 |@32|B40
0,020{0,030{0,035|0,050|0,060{0,100{0,100{0,100{ 0,100 | 0,100

Ks. 3 3.1 0,0200,0300,035|0,050|0,060|0,100|0,100|0,100|0,100|0,100
Wﬁ D (e8) 3.2 0,01410,030|0,035|0,050|0,060|0,100/0,1000,100|0,100|0,100
30° d (he) 5 5.1 0,020/0,030|0,035|0,050|0,060|0,100/0,1000,100|0,100|0,100

52 0,0200,0300,035|0,050|0,060|0,100|0,100|0,100|0,100{0,100
6.1 0,025/0,0420,062 | 0,067 | 0,080|0,100{0,130|0,130|0,130{0,130

6 6.2 0,025|0,042|0,062|0,067 |0,080(0,100|0,130|0,130|0,130|0,130
6.3 0,020|0,030{0,035|0,050|0,060|0,100|0,100|0,1700| 0,100 | 0,100
*vf (mm/min.) =nxZxfzxK Ve x 1.000
Ve=m/min. (K = KoppeKTupytowmii KospduumneHT) n= “ixo
L n A L

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,00 6 48 4 2 44840 12,45 12,00 12 73 16 2 44885 23,68
2,50 6 49 5 2 44843 12,45 13,00 12 73 16 2 44888 31,28
3,00 6 49 5 2 44846 12,45 14,00 12 73 16 2 44891 31,28
3,50 6 50 6 2 44849 13,51 15,00 12 73 16 2 44894 34,99
4,00 6 51 7 2 44852 12,45 16,00 16 79 19 2 44897 34,19
4,50 6 52 8 2 44855 14,87 17,00 16 79 19 2 44900 41,65
5,00 6 52 8 2 44858 12,45 18,00 16 79 19 2 44903 41,65
5,50 6 52 8 2 44861 15,76 19,00 16 79 19 2 44906 52,54
6,00 6 52 8 2 44864 12,45 20,00 16 88 22 2 44909 49,73
6,50 10 60 10 2 77806 20,63 22,00 25 88 22 2 44912 65,09
7,00 10 60 10 2 44867 19,99 24,00 25 102 26 2 44915 89,73
7,50 10 61 11 2 66536 19,84 25,00 25 102 26 2 44918 82,46
8,00 10 61 11 2 44870 17,80 28,00 25 102 26 2 44921 104,32
8,50 10 61 11 2 77807 22,26 30,00 25 102 26 2 44924 118,84
9,00 10 61 11 2 44873 20,44 32,00 32 112 32 2 44927 122,06
9,50 10 61 11 2 44876 21,77 36,00 32 112 32 2 77808 163,31

10,00 10 63 13 2 44879 17,66 40,00 32 130 38 2 77809 200,49

11,00 12 70 13 2 44882 24,98

®pe3bl HSSE 8% Co YUNCTOBbIE, MO KOHCTPYKUNOHHDbIM CTaNAM,
Cepuis 4464 YyryHy u LiBeTHbIM MeTasiaM ¢ XBocToBUKOM AUTOLOCK
4 -

InnHHaa cepuA

1-2xD

d -------- o " =]
M =
C "
;‘g K=03
ks Eé 1xD
S | masin | 28R gy O] | oes
30° d (h6)
FERET RPNy
mm mm mm mm mm mm mm mm
2,00 6 54 7 2 45092 13,44 14,00 12 110 26 2 45131 41,24
2,50 6 56 8 2 45095 13,44 16,00 16 123 32 2 45137 48,50
3,00 6 56 8 2 45098 13,44 18,00 16 123 32 2 45140 57,81
4,00 6 63 11 2 45101 13,44 20,00 16 141 38 2 45143 63,46
5,00 6 68 13 2 45104 13,44 22,00 25 141 38 2 45146 85,68
6,00 6 68 13 2 45107 13,44 25,00 25 166 45 2 45149 122,89
7,00 10 80 16 2 45110 22,31 28,00 25 166 45 2 45152 147,48
8,00 10 88 19 2 45113 19,53 30,00 25 166 45 2 45155 163,01
9,00 10 88 19 2 45116 26,44 32,00 32 186 53 2 45158 226,81
10,00 10 95 22 2 45119 22,31
11,00 12 102 22 2 45122 34,19
12,00 12 110 26 2 45125 31,70
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KopoTkas cepus

e e

Martepuan
HSSE HSSE
8% Co 8% Co + T'pynna Moarp.
° TIALSIN

®pe3bl HSSE 8% Co cpepuruyeckne 4ncrosbie, no
Cepvm44 2 2 KOHCTPYKLMNOHHDbIM CTANIAM, YYTryHY U LiBEeTHbIM MeTanam
/N

0,02-0,05x D

0.02-0.05 x D
Cepun 4422-4470 MNopaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
TIALSIN ] 94 ( @6 | @8 (@10 (@12 (@16 |20 |@25| @30

0,020(0,030{0,035|0,050|0,060|0,100|0,100|0,100| 0,100
Ke. 0,020(0,030{0,035|0,050|0,060|0,100{0,100|0,100| 0,100
@ D (e8) 0,014{0,030{0,035|0,050|0,060|0,100{0,100|0,100| 0,100
30° d (h6) 0,020(0,030{0,035|0,050{0,060|0,100(0,100 (0,100 | 0,100
0,020(0,030(0,035|0,050(0,060|0,100{0,100 (0,100 | 0,100
*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKkTupytowuii KoappuuymeHr) n= _Vex1.000
Vc= m/min. e
D d L I @ 7 N° Art. € D d L | @ 7 N° Art. € N° Art. €
mm mm mm mm 8% Co mm mm mm mm 8% Co TIALSIN
2,00 6 48 4 2 69568 20,56 17181 26,66 14,00 12 73 16 2 69654 38,78 17161 48,35
3,00 6 49 5 2 69625 20,56 17182 26,66 15,00 12 73 16 2 69655 43,39 17162 54,67
4,00 6 51 7 2 69628 20,56 15427 26,66 16,00 16 79 19 2 69657 42,39 17163 53,70
5,00 6 52 8 2 69631 20,56 17156 26,66 18,00 16 79 19 2 69660 51,62 18061 64,22
6,00 6 52 8 2 69634 20,56 15428 26,66 20,00 20 88 22 2 69663 61,65 17180 75,30
7,00 10 60 10 2 69637 24,77 19597 31,75 22,00 20 88 22 2 69666 80,67 21809 99,58
8,00 10 61 11 2 69640 22,07 16191 29,11 24,00 25 102 26 2 69667 96,39 21606 114,88
9,00 10 61 11 2 69643 25,37 18810 33,02 25,00 25 102 26 2 69669 88,58 18243 107,28
10,00 10 63 13 2 69646 21,89 17158 29,64 30,00 25 102 26 2 69672 127,70 18244 154,14
11,00 12 70 13 2 69649 30,98 17887 39,57
12,00 12 73 16 2 69651 29,34 17159 38,00
13,00 12 73 16 2 69652 38,78 17888 48,35

®pe3bl HSSE 8% Co cpepurueckne 4yncrosbie, no ‘
Cepusa 44 7 0 KOHCTPYKLUVNOHHDbIM CTANAM, YYryHy U LiBETHbIM MeTa/lam
/N

OnnHHana cepuA

I K=1

] E— ST

LT

HSSE HSSE IZAR KB. 0.02-0.05 x D
8%co | 1B | std.N ; % (D || Ded)

TIALSIN 30° d (h6)

0,02-0,05 x D

D d L | @ 7 N° Art. € D d L | @ 7 N° Art. € N° Art. €

mm mm mm mm 8% Co mm mm mm mm 8% Co TIALSIN
2,00 6 54 7 2 45281 22,52 18115 28,56 14,00 12 110 26 2 45317 52,45 18130 61,63
2,50 6 56 8 2 45284 22,52 18117 28,56 16,00 16 123 32 2 45320 59,48 18132 72,81
3,00 6 56 8 2 45287 22,52 18120 28,56 18,00 16 123 32 2 45323 71,48 18133 86,34
4,00 6 63 11 2 45290 22,52 18121 28,56 20,00 20 141 38 2 45326 77,49 18135 93,78
5,00 6 68 13 2 45293 23,85 18124 29,85 22,00 20 141 38 2 45329 96,08 18136 118,78
6,00 6 68 13 2 45296 21,53 17252 27,61 24,00 25 166 45 2 40908 129,99 18138 154,44
7,00 10 80 16 2 45299 27,18 18126 34,08 25,00 25 166 45 2 45332 118,16 18139 142,94
8,00 10 88 19 2 45302 27,18 17255 34,08 30,00 25 166 45 2 77816 173,69 18141 204,61
9,00 10 88 19 2 45305 29,85 18128 37,38 32,00 32 186 53 2 45338 225,80 18142 255,27

10,00 10 95 22 2 45308 29,85 17257 38,22

11,00 12 102 22 2 45311 39,76 18129 49,04

12,00 12 110 26 2 45314 39,76 17293 49,04
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KopoTtkas cepusa

®pe3bl HSS 4NCTOBbIE NO KOHCTPYKLMNOHHbIM CTansim ‘
Cepus 440 1
N\

DIN ISO

HSS 844N | | 1641

KB.
487 § D | | ko)
30° d (h6)
I Matepuan Vc ] Mopaua fz*/06. (MM/MUH.) ‘

alE—— T — \A. [,5 rpynnal Moarp. %4 | 06 | @8 |©10 (012 (@16 @20 | 025|032 | @40
0,020 0,030{0,035|0,050 /0,060 |0,100|0,100|0,100 0,100 0,100

*vf (mm/min.) =nxZ x fzxK
(K = koppeKTupyiowuii Koa$puymeHT) n= Ve x 1.000
X0

Vc= m/min.

D d L |
mm mm mm m

m
200 6 51 7
8

N

He ans akcnanbHoi 06paboTku 43691 7,96
2,50 6 52 43694 7,96
3,00 6 52 8 43697 7,96
3,50 6 54 10 43700 8,19
4,00 6 55 11 43703 7,96
4,50 6 55 11 77567 8,29
5,00 6 57 13 43706 7,96
5,50 6 57 13 77568 12,34
6,00 6 57 13 43709 7,96

6,50 10 66 16

700 10 66 16

750 10 66 16

8,00 10 69 19

850 10 69 19

9,00 10 69 19

950 10 69 19
10,00 10 72 22
11,00 12 79 22
12,00 12 83 26
13,00 12 83 26
14,00 12 83 26
1500 12 83 26
16,00 16 92 32
17,00 16 92 32
18,00 16 92 32
19,00 16 92 32
20,00 20 104 38
22,00 20 104 38
24,00 25 121 45
25,00 25 121 45
26,00 25 121 45
28,00 25 121 45
30,00 25 121 45
32,00 32 133 53
36,00 32 133 53
40,00 40 155 63

77569 12,34
43712 11,66
78894 14,60
43715 9,04
78895 15,22
43718 12,19
78896 16,55
43721 11,07
43724 15,25
43727 13,12
43730 19,61
43733 18,52
43736 21,15
43739 20,64
43742 25,41
43745 25,41
43748 30,15
43751 29,79
43754 41,33
43757 51,32
43760 51,32
78897 64,18
43763 64,18
43766 74,27
43769 76,49
43772 100,14
43775 120,36
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®pe3bl HSSE 5% Co YncToBble, N0 aNIOMVNHUIO,
Cepvm44 1 0 anioMNHNEBbIM CrJlaBaM N NacTUKam
/N

KopoTkas cepus

Mopaua fz*/06. (Mm/MnH.)

0,067
0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,067

l E ‘
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050

IZAR KB.* *9D=gd =>Ks. Marepnan Vc
5|:/§SCE0 Std. “: D (k10) D (js14) Fpynna| Moarp.
w d (h6) d (h6) =
6 | 62
S o3
1 — — < Jo [7 [71] 0018 | 0030 | 0,040 | 0,055

MpodunbHan *vf (mm/min.) =nxZxfzxK
- (K = KoppekTupyowmii KosppuumeHT) Vc x 1.000

. TXQ
Vc= m/min.

D d L I gy
mm mm mm mm

3,00 8 60 12 1 13932 15,39
4,00 8 60 12 1 13933 15,39
5,00 8 60 12 1 13935 15,39
6,00 8 60 14 1 13936 15,39
7,00 8 60 14 1 13937 18,79
8,00 8 80 15 1 13938 18,79
10,00 10 80 15 1 13939 19,34
®pesbl HSSE 5% Co uncTtoBble, N0 aNtOMUHUIO, ‘
Cepus 44 1 1 anioMnHVEBbIM cnslaBaM 1 NacTUKam
VAl OnnHHaa cepua

Matepuan Vc MNopaua fz*/06. (Mm/MUH.)
oSE ISZtAdR Fpynna |:Io r| | -
5% Co W. Py Arp.
Y 6.1 0,062
Kg.* *gD=gd =>KB. 6 6.2 0,025 0,042 0,062
D (k10) D (js14) 6.3 0,020 0,030 0,035
d (h6) d (h6) [7 [71] 0018 0,030 0,040

*vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = koppeKTupytowuii KoapuuymeHT)

Vc x 1.000

| Vc= m/min. n=
TX@

I — \% lg MpodunbHasn

P d L 1 Y O@Z
mm mm mm mm mm

4,00 8 80 16 29 1 13941 21,75
5,00 8 80 16 29 1 13943 21,75
6,00 8 90 16 29 1 13944 21,75
8,00 8 100 28 40 1 13945 24,15
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KopoTtkas cepusa

®pe3bl HSS uncroBble N0 KOHCTPYKLUNOHHbIM CTaNAM ‘
Cepus 442 1
/N

DIN IS0 g
HSS 327N | | 1641/1 .

Marepuan Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘

L1 —— S\ o Tpynnal Mogrp. @4 | @6 | @8 |810|812|816 (820|825 832|840
0,200,030 0,035/ 0,050,060 0,100 0,100 0,100|0,100 0,100

*vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = koppeKkTupyiowuii KoappuumeHr)

Vc= m/min. n= Ve x 1.000
TX@
4 b o N

mm mm mm mm

200 6 48 4 44162 7,84
250 6 49 5 44165 7,84
300 6 49 5 44168 7,84
350 6 50 6 44171 8,19
400 6 51 7 44174 7,84
450 6 52 8 73802 8,84
500 6 52 8 44177 7,84
550 6 52 8 73805 9,63
6,00 6 52 8 44180 7,84

6,50 10 60 10

700 10 60 10

7,50 10 61 1

8,00 10 61 11

8,50 10 61 11

9,00 10 61 11

9,50 10 61 1
10,00 10 63 13
11,00 12 70 13
12,00 12 73 16
13,00 12 73 16
14,00 12 73 16
1500 12 73 16
16,00 16 79 19
17,00 16 79 19
18,00 16 79 19
19,00 16 79 19
20,00 20 88 22
22,00 20 88 22
24,00 25 102 26
25,00 25 102 26
28,00 25 102 26
30,00 25 102 26
32,00 32 112 32
36,00 32 112 32
40,00 40 130 38

73808 12,34
44183 11,66
73811 12,12
44186 9,54
73814 13,60
44189 12,19
73817 13,33
44192 10,00
44195 15,25
44198 13,12
44201 19,61
44204 18,52
44207 21,15
44210 19,35
44213 2541
44216 25,41
44219 31,23
44222 29,79
44225 40,96
44228 51,32
44231 51,32
44234 64,18
44237 74,27
44240 76,49
44243 100,14
44246 120,36
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O®pes3bl HSS yncroBblie N0 aNIOMUHUNIO, aJIIOMUHNEBbIM
cnnaBam M nacTUKam

Cepvm441 2
VA KopoTkas cepus

A\

IZAR Ks.* *9D=pd =>KB.
HsS Std. Kopotkan 4=8101 | b (k10) D (js14)
w cepna d (he) d (h6)
| Matepuan MNopaua fz*/06. (Mm/MWH.)
dl —-— — o Fpynna| Moarp.
T 6.1
6 6.2 0,024 0,040 0,060 0,090
6.3 0,015 0,025 0,035 0,060
[7 [71] 0012 | 0,022 | 0,035 | 0,055
*vf (mm/min.) =nxZ x fzxK
Mpo¢unbuan (K = KoppeKkTupyiowui Ko3$pduuyneHT)
Ve= m/min. n= Vex1.000
X
D d L

mm mm mm mm

e

300 8 60 12 1 44087 10,97
400 8 60 12 1 44090 10,97
500 8 60 12 1 44093 10,97
600 8 60 14 1 44096 10,97
700 8 60 14 1 44099 13,41
800 8 80 15 1 44102 13,41
10,00 10 80 15 1 44105 13,79

w4413

O®pes3bl HSS yncroBbie NO ajIlOMUHUIO, aNIOMUHVEBbIM

criaBamM 1 NnacTnkam
InnHHaa cepua

A\

e

IZAR Ks.* *9D=pd =>Tol.
HsS Std. ﬂgem:::ﬂ ‘?:r: D (k10) D (js14)
w d (h6) d (h6)
. Martepuan Vc | MNopaua fz*/06. (MmM/MUH.)
dj f————1—- 2] Ipynna| Moarp.
T 6.1
6 6.2 0,024 0,040
6.3 0,015 0,025
[7 [71] 0,012 0,022
NpodunbHas e * vf (mm/min.) =r!xefzxK
= KoppeKTupyiowuii Koapdpuuymenr)
Vc= m/min. n= Vex1.000
TXO
D d L | ﬂ@ 7
mm mm mm mm
3,00 6 60 12 1 44108 10,97
4,00 6 60 12 1 44111 10,97
5,00 6 60 12 1 44114 10,97
6,00 6 60 14 1 44117 10,97

V'S
DX
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A\

Opesbl HSS yncrosbie N0 aNIOMUHUNIO, aJIIOMUHNEBbIM

cnnaBamMm v Nj1aCTUKamMm

Cepus 44 1 4
VA InnHHaa cepua

4414 Ke.* *9D=pd =>Ks.
D (k10) D (js14)
d (h6)

IZAR
OnunHHan
HSS Std. d=8
w cepyA mm Y d (h6)
Matepnan Vc | Mopaua fz*/06. (Mm/muH.)
d| ff————1—- \ X ] o Ipynna| Moarp.
o 6.1 0,090
6 6.2 0,024 0,040 0,060 0,090
6.3 0,015 0,025 0,035 0,060
[7 [ 71 0012 | 0022 | 0035 | 0,055
*vf (mm/min.)=nxZxfzxK
(K = koppeKkTupytowuii KoappuumeHr)
Ve x 1.000
n= —_—
X0

Vc= m/min.

e 4
15,50

Mpo¢unbHas

mm mm mm mm mm
44120

400 8 80 16 29 1
500 8 80 16 29 1 44123 15,50
6,00 8 90 16 29 1 44126 15,50
800 8 100 28 40 1 44129 17,20
10,00 10 120 40 40 1 29178 17,72

7|

o oy
D 1

ll““

®pesbl HSS yncroBble Mo anioMNUHNIO, aNlOMVUHNEBbIM

criaBamM M NNnacTkam

Cepus 44 1 5
AN OnnHHasa cepun
4415 Ks.* *oD=gd =>Ks.
D (k10) D (js14)
d (h6)

IZAR OnnHHan
HSS Std. cepus d=6
w P mm Y d (h6)
Martepuan \'/4 | Mopaua fz*/06. (Mm/MUH.)
———————— \ X Ira Ipynna| Moarp.
6.1
6 6.2 0,040
6.3 0,025
0,022

d
L
*vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = koppeKkTupytowuii KoappuumeHr)
Vc x 1.000

MNpodunbHan
Vc= m/min. n=
X2
D d L | Y @ 7
mm mm mm mm mm
5,00 6 80 14 31 1 44132 15,50
6,00 6 80 14 31 1 44135 15,50

IZAR
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cnnaBam v Nj1aCTUKam

Cepua 44 1 6
A [OnvHHaa cepusa

Ope3bl HSS yncroBblie N0 aNIOMUHUIO, aJTIOMUHNEBbIM

A\

e — ———

* *, = =
s ISZQR OnviHHan d=8 ﬂ: DK(IIB»(.1 0 @DD %(:1 4iKB.
. cepvis mm
w Y d (h6) d (h6)
I Matepman \V/3 | MNopaua fz*/06. (Mm/MWH.)

dl f————1—- \-Ig

Fpynna| Noarp.

6.1

6 6.2

6.3

MpodunbHan

D d L
mm mm mm mm mm
400 8 80 16 1 741

500 8 80 16 1 9 1 741

m 4 T

0,024 0,040
0,015 0,025
0,012 0,022

*vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = koppekTupyiowuii KoappuuymeHT)

Vc x 1.000
TX0o

Vc= m/min. n=

42 15,50
45 15,50

cnnaBam v N1aCTUKam

Cepua 44 1 7
A InnHHaa cepua

O®pe3bl HSS yncroBblie NO asIlOMUHUIO, aNIOMUHVEBbIM

7 |

e Ve

IZAR Ks.* *¢D=pd =>KB.
JIHHaA = ;
Hss Std. ﬂcepm =8 11 D (k10) D (js14)
w d (h6) d (h6)
— Martepuan \V/4 | Mopaua fz*/06. (Mm/mMmuH.)
dl = — — ) Fpynna Moarp.
o 6.1
6 6.2 0,040
6.3 0,025
[z [71] 0022
MpodunbHasn *vf (mm/min.) =nxZxfzxK
(K = koppeKTupytowuii Koa$puumeHT)
Vc= m/min. n= Ve x 1.000
TXo
mm mm mm mm mm
500 8 100 35 44138 15,50
l —
‘ IZAR www.spec-prom.ru  &=nNeunp () MUHCTPYMEHT g (351) 729-81-01 [PL¥)

CUTTING TOOLS



ces 0644 cerin ©O47

Ha6op ¢ppe3 PMX uepHOBbIX C MEIKUM LLIArom
Nno Hep>KaBewLlnmM cCTanam

- -

Ha6op ¢pe3 PMX yepHOBbIX C MEIKMM LLUArom

N° Art.
HaGop REPYPQY
4 wr:
6-8-10-12 14241 158,11 4 wT:
mm 6-8-10-12 14293 200,96
mm

N° Art.
HaGop PWAPIYEEER
4 wr:
6-8-10-12 14275 185,18
mm

con 3644 con 6600

Ha6op ¢ppes HSSE 8% Co uepHOBbIX C MeNKMM Ha6op ¢ppes PMX uncroBbix
warom

/N /N

N° Art.
Ha6o
6 wT: 6 wT:
4-5-6-8-10- 14300 208,86 4-5-6-8-10- 14294 108,26
12 mm 12 mm
N° Art. N° Art.
Sl Tiasn € HaGop EhNpEEE
6 wr: 6 wT:
4-5-6-8-10- 14303 249,65 4-5-6-8-10- 14295 145,03
12 mm 12 mm
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Cepus 643 0 Cepus 642 0

Ha6op ¢ppe3 PMX uncroBbix no anioMmnHUIO Ha6op ¢ppe3 PMX uncroBbix

/\ /N

6 wT: 6 WwT:
4-5-6-8-10- 14296 119,54 4-5-6-8-10- 14298 99,45
12 mm 12 mm
N° Art. N° Art.
Ha6o
B riaLen € Ha6op EW NI
6 wrT: 6 wrT:
4-5-6-8-10- 14297 156,21 4-5-6-8-10- 14299 139,83
12mm 12 mm

4600 cernn 3420

Ha6op ¢pe3 HSSE 8% Co uncroBbix Ha6op ¢pe3 HSSE 8% Co 2Z yncroBbix

N° Art. N° Art.

Ha6o
Ha6op  gopco € P gwco ¢
6 wT: 6 wT:
45681012 14382 83,52 45681012 14384 73,36
mm mm
N° Art. N° Art
Ha6op '
TIALSIN HaGop e
6 wT: 6 wrT:
45681012 14383 125,28 4-5-6-8-10- 15076 116,76
mm 12 mm

\l? IZAR® www.spec-prom.ru &neunp () MUHCTPYMEHT 8 (351) 729-81-01 [PLB)
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KopoTtkas cepus

HSSE DIN < 2>25
al
8'22‘?0 8% Co +| | 8458 —f‘!_ 467 D'?Ei .
TIALSIN| | NR-F Q= 30°

®pe3bl yepHoBble HSSE 8%Co ¢ menkum warom, no ‘
Cepuist 46 7 5 MHCTPYMEHTANbHbIM CTaNAM, YyryHy, TUTaHy v LBeTHbIM MeTannam
4 -

IS)
IA
N
wv

_ Martepuan Mopaua fz*/06. (Mm/muH.) ‘
Fpynna| Moarp. TIALSIN @12 | @16 | @20 | @25 932 240 | @50

30-40 0,060| 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
24-35 0,060| 0,700| 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
18-24 0,060| 0,100| 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
18-24 0,067| 0,080| 0,110 0,130 | 0,130 | 0,130 | 0,130

y%POM | 0,060| 0,700 0,700 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

RPN | 0,060 0,100 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

08 *vf (mm/min.) =nxZxfzxK
0:4 (K = koppeKTupytoLwmin KospobuumeHT)
Ve= m/min. n= Ve x 1.000
TXo

D L | N° Art.
mm mm mm TIALSIN
12,00 96 26 1 4 78137 76,10 78151 94,17
14,00 111 26 2 4 78156 76,10 79527 95,50
16,00 117 32 2 4 79528 81,12 79532 103,48
18,00 117 32 2 4 79533 86,62 79537 108,83
2 4
2 4
3 5

€

20,00 123 38 79538 93,18 79542 118,87
22,00 123 38 79543 132,72 79547 157,28
25,00 147 45 79548 129,55 79552 161,32

@ > 25 Mmm 6e3 BpesaHus

28,00 147 45
30,00 147 45
32,00 178 53
36,00 178 53
40,00 188 63
45,00 188 63
50,00 233 75

79553 146,13 79557 177,47
79558 163,79 79562 204,21
79563 225,93 79567 274,06
79568 258,07 79572 306,65
79573 313,09 79577 370,54
79578 381,82 79582 451,00
79583 452,64 79587 519,85

A DD Ddww
A OOy L1 L1 L
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4 7 0 ®pe3bl yepHoBble HSSE 8%Co ¢ KpynHbIM Warom, no ‘
Cepus 5

KOHCTPYKLNOHHDbIM CTaNAM, YyryHy n 4BeTHbiM MmeTauiam

N KopoTkas cepus
DIN
HSSE ISO
8% Co 8458 1641 48z
NR
j Ks.
30° D (k12)
Marepuan Vc ’ Cepun 4570-4580 Mopgaua fz*/06. (mm/min.) ‘

210 @12 |016 (@20 (@25 @32 @40 | @50 | D63
0,050/0,060{0,100/0,100/0,100|0,100|0,100|0,100 | 0,100
0,050/0,060{0,100/0,100/0,100 (0,100 /0,100 |0,100 | 0,100
0,050/0,060{0,100/0,100/0,100 (0,100 /0,100 |0,100 | 0,100
0,050|0,060{0,100/0,100/0,100|0,100| 0,100 |0,100 | 0,100

Fpynna|Moarp.

ae
e

22,00 123 38
24,00 147 45
25,00 147 45

45980 93,77 50,00 233 75
45983 130,75 56,00 233 75
45986 130,75 63,00 248 90

46010 389,67
46013 528,90
46016 664,29

025xDK=1
0,50 x DK=0,7 0,050(0,060|0,100{0,100|0,100| 0,100 {0,100 (0,100 | 0,100
* vf (mm/min.) =nxZ x fzx K
(K = koppeKkTupyiowuii KoappunumneHT)
Vc= m/min. n= Vc x 1.000
X0
mm mm mm mm mm mm
10,00 92 22 1 4 45962 59,06 26,00 147 45 3 5 45989 143,67
12,00 96 26 1 4 45965 60,22 28,00 147 45 3 5 45992 143,67
14,00 111 26 2 4 45968 68,39 30,00 147 45 3 5 45995 168,62
15,00 111 26 2 4 67160 85,47 32,00 178 53 4 6 45998 209,90
16,00 117 32 2 4 45971 70,54 36,00 178 53 4 6 46001 231,40
18,00 117 32 2 4 45974 77,42 40,00 188 63 4 6 46004 323,24
20,00 123 38 2 4 45977 85,18 45,00 188 63 4 6 46007 350,24
2 5 5 6
3 5 5 8
3 5 5 8

7|

OnnHHaa cepun

®pe3bl yepHoBbie HSSE 8%Co ¢ KpynHbIM Warom, no
Cepws 4 5 80 KOHCTPYKLMOHHDbIM CTaNfAAM, YyryHy 1 LBETHbIM MeTannam
/N

DIN
HSSE ISO
8% Co S‘LSRB 1641 487

2,5-3xD

j Ks.
30° D (k12)

ap*

*FRs. Larga
*Long S. End|MIIl

D L |

mm mm mm
10,00 115 45
12,00 123 53
14,00 138 53
15,00 138 53
16,00 148 63
18,00 148 63
20,00 160 75
22,00 160 75
24,00 192 90
25,00 192 90

. & o o 4

mm mm mm

67322 105,47 26,00 192 90 46124 205,61
67325 107,52 28,00 192 90 46127 205,61
67328 135,48 30,00 192 90 46130 243,42
67331 155,80 32,00 231 106 46133 289,89
46106 112,69 36,00 231 106 46136 332,03
46109 116,99 40,00 250 125 46139 408,57
46112 134,21 45,00 250 125 46142 520,44
46115 139,36 50,00 308 150 46145 649,46
46118 189,24 56,00 308 150 46148 756,82
46121 197,83 63,00 338 180 46151 952,79

o000 b S BSDMDdD
uunu b BS DD WWW
0 00O OOy OOy Oy O O

1
1
2
2
2
2
2
2
3
3
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MHCTPYMEHTAJIbHbIM CTaNIAM, YYryHy U |BeTHbIM MeTa/uilamMm
KopoTtkas cepus

®pesbl yncrosbie HSSE 8%Co N0 KOHCTPYKUMNOHHbIM 1 w
Cepus 46 1 0
/N

<25 2>25
HSSE OHSSE OIN ISO s\
g0 co | [B0Co+] | 8458 Joa 2O
TIALSIN N Q=

KB.
: § 47300 D (k10)

Marepuan ’ Cepun 4610-4516 MNopaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
EERZSIN | 0,050 0,060 0,100/ 0,100 (0,100 0,100 (0,100 (0,100 | 0,100
{2208 | 0,050 0,060 0,100/ 0,100 (0,100 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
pZESEI | 0,050 0,060 0,100/ 0,100 (0,100 0,100 (0,100 0,100 | 0,100
18-24 0,050|0,060(0,100{0,100{0,100|0,100 (0,100 {0,100 0,100
y(oRpIVl8 | 0,050 |0,060(0,100|0,100|0,100|0,100|0,100|0,100 | 0,100
y(oRP{Vl | 0,050 |0,060(0,100|0,100|0,100|0,100|0,100|0,100| 0,100

*vf (mm/min.) =nxZ x fzx K
(K = koppeKkTupyilowuii KoappununeHT)

n Vc x 1.000
X0
D L | N° Art. N° Art. D L | C{ N° Art. N° Art.
mm mm mm Sl @Z 8% Co . TIALSIN € mm mm mm i z 8% Co & TIALSIN €
10,00 92 22 1 4 60033 39,74 78013 56,92
12,00 9% 26 1 4 60037 52,51 78014 71,22 @ > 25 mm 6e3 BpezaHua
14,00 111 26 2 4 60042 58,20 78015 78,12
15,00 111 26 2 4 60046 62,45 78016 85,32 26,00 147 45 3 6 60078 106,66 78023 139,07
16,00 117 32 2 4 60051 57,72 78017 80,72 28,00 147 45 3 6 60082 106,66 78024 139,07
18,00 117 32 2 4 60055 61,50 78018 84,42 30,00 147 45 3 6 60087 117,85 78025 159,58
20,00 123 38 2 4 60060 68,60 78019 94,93 32,00 178 53 4 6 60091 154,84 78026 204,92
22,00 123 38 2 6 60064 77,60 78020 103,69 36,00 178 53 4 6 60096 176,35 78027 227,21
24,00 147 45 3 6 60069 117,35 78021 144,06 40,00 188 63 4 8 60100 212,45 78028 272,71
25,00 147 45 3 6 60073 105,98 78022 138,41 45,00 183 63 4 8 60105 273,63 78029 345,81
50,00 233 75 5 8 60109 329,64 78030 400,28
56,00 233 75 5 8 60114 454,77 78031 521,92
63,00 248 90 5 8 60118 570,97 79125 634,89

[OnvHHaA cepua

usse | | HSSE DIN 50
oo | [BeCo| | 8458 | | ca;
. TIALSIN N

®pesbl yncrosbie HSSE 8%Co N0 KOHCTPYKUMOHHbIM 1 w
Cepuin 45 1 6
/N

MHCTPYMEHTAJIbHbIM CTaNIAM, YYryHy N |BeTHbIM MeTaJuiamMm

[a]
- (‘>’<J Ks.
S| = .| | D(k10
N E 30 ( )
§ g2
o
3a K=0,3
&5 0,3xD
D L | @ 7 N° Art. N° Art. D L | C{Z N° Art. N° Art.
mm mm mm el 8% Co e TIALSIN & mm mm mm S 8% Co E TIALSIN E

10,00 115 45
12,00 123 53
14,00 138 53
15,00 138 53
16,00 148 63
18,00 148 63
20,00 160 75
22,00 160 75
24,00 192 90
25,00 192 90

\l ? IZAR® WWwWWw.Spec-prom.ru ':"EI'I"F' O MUHCTPYMGHT 8 (351 ) 729-81-01
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45746 72,61 78165 90,76 26,00 192 90
45749 74,03 78166 93,66 28,00 192 90
45752 79,03 78167 99,99 30,00 192 90
45755 80,63 78168 104,58 32,00 231 106
45758 77,97 78169 101,92 36,00 231 106
45761 88,17 78170 112,12 40,00 250 125
45764 97,85 78171 125,34 45,00 250 125
45767 110,75 78172 138,24 50,00 308 150
45770 150,55 78173 179,76 56,00 308 150
45773 150,55 78174 184,97 63,00 338 180

45776 165,60 78175 200,02
45779 177,42 78176 211,86
45782 193,54 78177 237,33
45785 227,95 78178 280,89
45788 261,29 78179 315,54
45791 290,33 78180 354,69
45794 394,83 78181 472,49
45797 477,40 78182 554,36
45800 502,24 78183 578,96
45803 664,29 78491 739,53

W W NNNNNN= =
(o) NN e e N A R e e e
Luouu DD DwWwww
00 00 0 0O OOy O



KopoTtkas cepus

®pe3sbl yncrosbie HSSE 8%Co N0 KOHCTPYKUMOHHbIM 1 ‘
Cepus 4 5 5 0 HepKaBeloLwWnMm CTanAam, YyryHy, iBeTHbIM MeTassiam 1 aslloMNHNIO
N\

DIN :
HSSE KB.
326D 27
8% Co N 30° D (e8)

Matepuan ’ Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
I'pynna|Moarp. 8% Co 210 212 216 @20 @25 @32 @40
30-40 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
15-20 0,045 0,045 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
15-20 0,045 0,045 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
20-30 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
15-20 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
5 60-100 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
60-100 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
160-200 0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130 0,130
6 6.2 160-200 0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130 0,130
6.3 50-80 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100

*vf (mm/min.) =nxZ x fzx K
(K = koppeKkTupyilowuii KoappunumneHT)

Ve=m/min. Ve x 1.000
n= T nxo
D L | N° Art. D L I N° Art.

mm mm mm Ll @Z 8% Co . mm mm mm cM @Z 8% Co .

10,00 83 13 1 2 79925 49,82 25,00 128 26 3 2 79946 103,82
12,00 86 16 1 2 79928 51,57 26,00 128 26 3 2 79949 108,50
14,00 101 16 2 2 79931 55,07 28,00 128 26 3 2 79952 121,51
16,00 104 19 2 2 79934 60,89 30,00 128 26 3 2 79955 135,03
18,00 104 19 2 2 79937 61,72 32,00 157 32 4 2 79958 153,07
20,00 107 22 2 2 45920 64,53 36,00 157 32 4 2 79961 186,05
22,00 107 22 2 2 79940 75,73 40,00 163 38 4 2 79964 212,62
24,00 128 26 3 2 79943 101,03

Cepus 9 99 6 3aTO4YHON CTAaHOK A1 KOHLUEeBbIX ppe3
4 -

vorers 0090

Mogenb (5D Y4 MpumeHeHne L] N° Art. €
mm max.

2/3/4 HSS / HSSE
0090 1,5-26 /6 MD/HM)/Carbure 156 60307 no 3anpocy

* Cepua 9996 no 3anpocy

3anacHble 4yacTu

Kpyr
Mopenb K Avan.mm  N°Art. €
0090 180 1,5-26 60308*  no 3anpocy

* no 3anpocy
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	200-208
	223-245
	251-254



