cerm 257 Q | Iammnmeecus N

Hss DIN w || Ke.D

44 = h
} 120 8
Marepuan ’ Mopaua mm/06 ‘
Tpynna | Mogrp. @5 | 06 | @8 |@10(@12|@ 16

0,080{0,100{0,120/0,150(0,160/0,180
0,060/0,080|0,100/0,120{0,130|0,160

Vc x 1.000
TX0o

Vc= M/MUH. n=

..............................................................................................................................................................................

CBepneHume ¢ 3eHKepamun:

Ycnosua SKCryaTaumm MoryT ObITb TAKUMMU e, Kak ana cnunpanbHbIX CBepe, KOTopble npeactaBneHbl
B 3TOM KaTanore. Kak ocCHoBHOe npaBwJ1o, AOJTXHbI MCMOb30BaTbCA NMapaMeTpbl, CToALNE HUXKe B 3TON
Ta6n|/|ue. 3HaueHne nogayn OOMKHO ObITb HA MAaKCVMAbHbIX 3HavyeHnAX, CTPEMACD K Nofaye KaKk npu

npouecce pa3BepTbIBaHUA.

.............................................................................................................................................................................

D L | D pna D ana
MM MM mm pasBepTbiBaHNA  paccBepnvBaHuA Z

5,00 108 74 4,80 3,50 3 41972 25,70

6,00 116 80 5,80 4,20 3 41975 25,70

7,00 133 93 6,80 4,90 3 41978 25,70

8,00 142 100 7,80 5,60 3 41981 27,10

9,00 151 107 8,80 6,30 3 75024 33,02
10,00 162 116 9,80 7,00 3 41984 34,51
11,00 173 125 10,75 7,70 3 75025 38,03
12,00 184 134 11,75 8,40 3 41987 40,84
13,00 184 134 12,75 9,10 3 80090 52,09
14,00 194 142 13,75 9,80 3 41990 55,68
15,00 202 147 14,75 10,50 3 80227 60,75
16,00 211 153 15,75 11,20 3 41993 66,17
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Tpexnepbie cBepna ¢ K/X. ‘

CpepHAana cepua

DIN %) Ke.D
HSS sz | FECE | X 11 hs
120°
: L | Marepvian Vc ’ Mogaua mm/06 ‘
===&\\\\&>\\\\\\3 fo [ Tpyma | Moarp. @5 | @6 |28 ©10/@12(016|@20|025|@30 D40
' 0,080|0,100(0,120|0,150(0,160|0,180|0,250/0,300/0,310|0,400

0,060/0,080/0,100/0,120{0,130|0,160/0,200/0,250/0,260|0,300

Ve= M/MUH. Ve x 1.000
= X0

..............................................................................................................................................................................

CBepneHume c 3eHKepamMmu:

YcnoBuna SKCrJ1lyataunm moryt ObITb TaKUMMU Ke, Kak 4nAa cnnpanbHbIX CBepe, KOTOPble NpencTaBneHbI
B 3TOM KaTanore. Kak OCHOBHoe npaBuo, [OJTXKHbl NCMOJIb30BaTbCA NMapaMeTpPbl, CTOALWNE HNXE B 3TON
Ta6m/|ue. 3HauyeHne nogaun AOIKHO ObITb Ha MAaKCUMaJbHbIX 3Ha4YeHnAX, CTPEMACDL K NoJaye Kak npu

npouecce pa3BepTbiBaHUA.

.............................................................................................................................................................................

D L 1 D pna D gna

MM MM MM pa3sBepTbiBaHMA  PaCcCBEP/IMBAHUA KM

10,00 168 87 9,80 7,00 1 42212 54,25
11,00 175 94 1075 7,70 1 42218 56,18
12,00 182 101 11,75 8,40 1 42224 58,14
13,00 182 101 12,75 9,10 1 42233 60,76
14,00 189 108 13,75 9,80 1 42236 64,30
15,00 212 114 14,75 10,50 2 42239 69,15
16,00 218 120 15,75 11,20 2 42242 73,62
17,00 223 125 16,75 11,90 2 42245 80,50
18,00 228 130 17,75 12,60 2 42248 87,24
19,00 233 135 18,70 13,30 2 42251 104,18
20,00 238 140 19,70 14,00 2 42254 105,25
21,00 243 145 20,70 14,60 2 42257 112,98
22,00 248 150 21,70 15,30 2 42260 123,64
23,00 253 155 22,70 16,00 2 42263 132,46
24,00 281 160 23,70 16,60 3 42266 142,55
25,00 281 160 24,70 17,30 3 42269 152,64
26,00 286 165 25,70 18,00 3 42272 168,53
27,00 291 170 26,70 19,30 3 42275 181,62
28,00 291 170 27,70 19,30 3 42278 196,89
30,00 296 175 29,70 20,50 3 42287 228,39
32,00 334 185 31,60 22,00 4 42293 257,48
34,00 339 190 33,60 24,00 4 42296 285,48
35,00 339 190 34,60 25,00 4 42299 309,67
36,00 344 195 35,60 25,50 4 42302 315,41
38,00 349 200 37,60 26,50 4 42308 360,17
40,00 349 200 39,60 28,00 4 42314 396,22
42,00 354 205 41,60 29,00 4 42317 464,73
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ol I36

Kom6uHupoBaHHble cBepna C Ly/X.

Marepuan

180°

HSS | # | DIN Ke.d2 | | Ks.d1
1 8376 ho h8

S
m 92 d L o

MM MM MM MM Mm
M3 340 600 93 57 9 42056 4510
M4 450 800 117 75 1 42059 47,28
M5 550 1000 133 87 13 42062 56,20
M6 660 11,00 142 94 15 42065 63,48

Nopgaua mm/06

M-3 M-4 M-5 M-6 M-8 M-10

0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130

0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120

0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210

0,070 | 0,080 | 0,700 | 0,120 | 0,140 | 0,170

0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170

0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210

0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210

Vc= M/MUH. n Vc x 1.000
X0

M d2 d1 L I 12
MM MM MM MM MM

M8 900 1500 169 14 19 42068 77,98

M10 11,00 18,00 191 130 23 42071 155,02

n2636

Kom6unupoBaHHble cBepna € K/x.

7

e L1807 | gy Ke.d2 | | Ks.d1
1 8377 h9 h8
Ll
Matepuan Mopgaua mm/06 |
M-8 | M-10 | M-12 | M-14 | M-16 | M-18 | M-20
0,120 | 0,130 | 0,160 | 0,170 | 0,180 | 0,200 | 0,250
0,100 | 0,120 | 0,130 | 0,140 | 0,160 | 0,180 | 0,200
0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,280 | 0,300 | 0,330 | 0,360
0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,220 | 0,240 | 0,250 | 0,280
0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,220 | 0,240 | 0,260 | 0,280
0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,280 | 0,300 | 0,330 | 0,360
0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,280 | 0,300 | 0,330 | 0,360
Ve= m/MuH. n= Vc x 1.000
X2
M d2 d1 L 11 12 KM M d2 di1 L 11 12 KM
MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM
M8 9,00 1500 212 114 19 2 42470 116,69 M16 17,50 26,00 286 165 35 3 42482 297,49
M10 11,00 18,00 228 130 23 2 42473 131,52 M18 20,00 30,00 296 175 39 3 42485 332,66
M12 13,50 20,00 238 140 27 2 42476 147,12 M20 22,00 33,00 334 185 43 4 42488 376,14
M14 15,50 24,00 281 160 31 3 42479 208,64
\l? IZAR WWW.Spec-prom.ru Cneunp()MMHcTpyMeHT 8 (351) 729-81-01
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7

Kom6uHupoBaHHbie cBepna c Ly/X.

KB. d2 KB. d1
ho h8

Matepuan

Mopaua mMm/06 |

M-3 M-4 M-5 M-6 M-8 M-10
0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130
0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120
0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210
0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170
0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170
0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210
0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210

Ve= M/MyH. _ Ve x 1.000
TX0

n

d2 d1 L i d2 d1 L ] 12

M M
MM MM MM MM MM MM MM MM MM
M3 320 6,00 93 57 9 42101 52,59 M8 840 1500 169 114 19 42113 102,43
M4 430 900 117 75 11 42104 55,15 M10 10,50 19,00 198 135 23 42116 158,15

M5 530 10,00 133 87 13 42107 65,56
Mé 640 11,50 142 94 15 42110 74,89

Cepvmz 646 KombuHupoBaHHbie cBepna ¢ K/X. ‘
/N

K. d2 Ke. d1

h9 h8

Martepuan Mogaua mm/06 |

0,080 0,100 0,120 0,130

0,060 0,080 0,100 0,120

0,120 0,150 0,180 0,210

0,100 0,120 0,140 0,170

0,100 0,120 0,140 0,170

0,120 0,150 0,180 0,210

0,120 0,150 0,180 0,210

Ve= m/mn. Ve x 1.000

n= T nxe

M d2 d1 L 11 12 KM M d2 d1 L 11 12 KM
MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM

M5 550 11,00 175 94 13 1 42530 112,83 M8 9,00 17,20 228 130 19 2 42536 137,21
M6 6,60 13,00 182 101 15 1 42533 115,12 M10 11,00 21,50 248 150 23 2 42539 162,46
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Cepuist 2 5 44 Kom6unnpoBaHHble cBepna ¢ u/X. ‘
/N

Ks. d2 Ks. d1
h9 h8
Marepuan | Mopaua mm/06 |

M-3 M-4 | M-5 M-6 | M-8 | M-10 | M-12
0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130 | 0,160
0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130
0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250
0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200
0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200
0,090 | 0,700 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250
0,090 | 0,700 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250

pynna

Vc= M/MUH. n= Vc x 1.000
TXQ
M d2 d1 L ] 12 M d2 d1 L L} 12
MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM
M3 250 340 70 39 8,80 42080 40,45 M8 680 9,00 125 81 21,00 42092 63,51
M4 330 450 80 47 11,40 42083 43,50 M10 850 11,00 142 94 25,50 42095 74,10
M5 420 550 93 57 13,60 42086 46,86 M12 10,20 13,50 160 108 30,00 42098 92,26

M6 500 6,60 101 63 16,50 42089 53,31

Cepuis 2 644 Kom6uHnpoBaHHble cBepna C K/X. ‘
4

|
Ks. d2 Ks. d1
h9 h8
Marepvan MNopaua mm/06 |

L
0,120 | 0,130 | 0,160 | 0,170 | 0,180 | 0,200 | 0,250
0,100 | 0,120 | 0,130 | 0,140 | 0,160 | 0,180 | 0,200
0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,280 | 0,300 | 0,330 | 0,360
0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,220 | 0,240 | 0,250 | 0,280
0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,220 | 0,240 | 0,260 | 0,280
0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,280 | 0,300 | 0,330 | 0,360
0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,280 | 0,300 | 0,330 | 0,360

Vc= M/MUH. n = Ve x 1.000
X0
M d2 d1 L I 2mm KM M d2 d1 L [} 2mm KM
MM MM MM MM MM MM MM MM

M8 6,80 900 162 81 21,00 1 42509 103,53 M16 14,00 1750 228 130 38,50 2 42521 153,46
M10 850 11,00 175 94 25,50 1 42512 112,80 M18 1550 20,00 238 140 43,50 2 42524 171,61
M12 10,20 13,50 189 108 30,00 1 42515 133,26 M20 17,50 22,00 248 150 47,50 2 42527 207,53

2

M14 12,00 1550 218 120 34,50 42518 142,19

l ®
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CTyneHvatble cBepna C Li/X.

A\

* @ ctyneHu pna cepumin 1602-1607:
(2) 4-5-6-7-8-9-10-11-12 (6) 9-12-15-18-21-24-27-30-33-36
(3) 4-6-8-10-12-14-16-18-20 (7) 12-13-14-15-16-17-18-19-20
(4) 6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30 (8) 20-21-22-23-24-25-26-27-28-29-30

HSSE IZAR
5% Co Std. o

DIN
1412 C

Cranb

<850 N/mm?

Ounanaszon Kon-so d L
MM  CTyneHell Mm MM
4-12 9(2) 6 80 12072 50,56
4-20 9(3) 8 67 12078 64,31
6-30 13 (4) 10 98 12084 94,51
[ononHuTenbHble pa3mepbl NO 3anpocy JnanasoH -
4-12, 4-20, 6-30 mm 43519 209,38
Cepus 1 6 0 9 KoHnyeckue cepna c uy/x.
/N
HSSE | | IZAR w S DIN ﬂig
9 Std. P 1412 C <4 mcrel
2% Co 100" | | 2030° um
Betowas
CTalb
[AvianasoH d L
MM MM MM
3-14 6 58 12108 28,44
4-20 8 71 12109 37,65
4-31 9 103 12112 95,62
16-30,5 9 76 12111 62,14
—_ A .
m www.spec-prom.ru  =neunp () MMHCTPYMEHT 8 (351) 729-81-01 ’ IZAR
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Cepuist 1 6 0 2 CTyneHuvaTble cBepna C Ly/x. N
AN

* @ cryneHu ana cepuii 1602-1607:
(2) 4-5-6-7-8-9-10-11-12 (6) 9-12-15-18-21-24-27-30-33-36
(3) 4-6-8-10-12-14-16-18-20 (7) 12-13-14-15-16-17-18-19-20
(4) 6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30 (8) 20-21-22-23-24-25-26-27-28-29-30

y IZAR w DN || LA
= std. || 2 1412C | | W]
100
DuvanazoHn Kon-eo d L

MM cTyneHen MM Mm

412 9(2) 6 80 12048 42,14

4-20 9(3) 8 67 12054 53,59

630  13(4) 10 98 12060 78,76

9-36 106 12 86 12066 141,69 Duanason —-
12-20 9(7) 9 76 56798 58,44

20-30 11(8) 12 88 56799 85,19 4-12,4-20,6-30 mm 43518 174,49

7

Cepwus 1 6 O 3 KoHnyeckue cepna c u/x.
4 -

IZAR
Std.

P

HSS

DIN
U 1412 C <4 Sheets

o
(]
5.

20-30°

Cranb

<850 N/mm?

[uana3soH d L
MM MM MM

3-14 6 58 12090 14,63
4-20 8 71 12093 24,30
5-25,4 9 87 12105 67,48
16-30,5 9 76 12096 40,14
24-40 10 89 12099 83,08
36-50 12 97 12100 121,21
40-61 13 103 12102 202,23
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7

Cepuis 1 6 0 6 (Ope3a cBepno c u/x.
/N

B [ EPSTL

D L
6,00 90 16330 12,52
8,00 90 16331 16,00

Cepvm1 61 0 Metuuk cBepno ‘
4 -

IZAR w
HSS :

Std.

DIN N Mango HEX
HSS 1/4 XBOCTOBUK
3126 N

D L I 12 13 14 d p Passetkeposarb

MM MM MM MM MM MM MM MM
M3 36 5 8 7 12 635 0,50 7,00 12567 16,62
M4 39 5 11 8 12 635 070 7,00 12571 16,62
M5 41 7 11 9 12 635 0,80 7,00 12577 18,62 Avanason @
M6 44 8 11 10 12 635 1,00 7,00 10971 25,17
M8 50 11 15 10 12 6,35 1,25 9,00 12582 31,69 7 wr: M3-M4-M5-M6-
11025 166,33
M10 59 12 21 10 12 635 1,50 11,00 12583 43,06 M8-M10-Adapt.

; A\ CBEPNA KOPOTKME A\
cepus 1 G4 | cBepna pnaTouEuHO# cBAPKM \ ceps 16005 L TOUENOR CBAPKH \
HSSE ANA OGbIUHbIX DIN || D HSSE A DIN || LD
5% Co MawmH § N %{ 1412 ﬁ 5% Co . S~ 1412E
3€epKanbHadA \;y 3epKasibHas \}y
nonnpoBkKa nonnpoBKa
D L D L
MM MM MM MM

6,00 66 16326 9,92 8,00 40 16328 15,77
8,00 80 16327 12,65 8,00 44 16329 17,58
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KopoHuartbie cBepna TCT
Cepl/m40 7 7 [nvHHan cepus
AN

| 50 mm |
£
e
<
MD/HM [nnHHoe MprIMEHAETCA C MUHUMANbHbBIM
TCT oxnakgeHvem
Cranb Hepxa- 5
<850 N/mm? Hyry BetoLan AnoMUHNIA JlepeBo
cTanb
D d | D d | N° AprT.
3
MM MM MM mm mm mm TCT

14 19 50 56746 56,84 38 19 50 56772 98,78
15 19 50 56747 56,84 39 19 50 56773 98,78
16 19 50 56749 56,84 40 19 50 56774 98,78
17 19 50 56750 56,84 41 19 50 56775 119,17
18 19 50 56752 56,84 42 19 50 56776 119,17
19 19 50 56753 56,84 43 19 50 56777 119,17
20 19 50 56754 56,84 44 19 50 56778 119,17
21 19 50 56755 59,62 45 19 50 56779 119,17
22 19 50 56756 59,62 46 19 50 56780 138,73
23 19 50 56757 59,62 47 19 50 56781 138,81
24 19 50 56758 59,70 48 19 50 56782 138,81
25 19 50 56759 59,70 49 19 50 56783 138,81
26 19 50 56760 71,48 50 19 50 56784 138,81
27 19 50 56761 71,48 51 19 50 56785 156,86
28 19 50 56762 71,60 52 19 50 56786 157,45
29 19 50 56763 71,60 53 19 50 56787 157,45
30 19 50 56764 71,60 54 19 50 56788 157,45
31 19 50 56765 86,21 55 19 50 56789 157,45
32 19 50 56766 86,21 56 19 50 56790 172,72
33 19 50 56767 86,21 57 19 50 56791 172,72
34 19 50 56768 86,21 58 19 50 56792 172,72
35 19 50 56769 86,21 59 19 50 56793 172,72
36 19 50 56770 98,43 60 19 50 56794 172,72
37 19 50 56771 98,78
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KopoHuaTtble cBepna
KopoTkas cepusa

30 mm

|
MM
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

YyryH

21142
21143
21144
21145
21146
21147
21148
21149
21150
21151
21152
21153
21154

123,20
124,07
131,40
134,00
138,32
146,11
153,46
157,33
160,80
165,99
168,59
193,66
211,80

MpomexyTouHble griameTpbl No 3anpocy

Cranb
HSS KopoTtkoe ba3zoBoe KOHCTFzZﬁCOHHaﬂ HpmmeHgi;glqu::gx AeHEm <850 N/mm?

D d | D d | D d
MM MM MM - MM MM MM - MM MM
12 19 30 21106 29,82 30 19 30 21124 55,97 48 19
13 19 30 21107 29,82 31 19 30 21125 60,95 49 19
14 19 30 21108 30,91 32 19 30 21126 65,27 50 19
15 19 30 21109 32,21 33 19 30 21127 68,73 51 19
16 19 30 21110 33,50 34 19 30 21128 80,84 52 19
17 19 30 21111 34,57 35 19 30 21129 89,48 53 19
18 19 30 21112 35,87 36 19 30 21130 91,65 54 19
19 19 30 21113 36,74 37 19 30 21131 93,30 55 19
20 19 30 21114 38,46 38 19 30 21132 94,23 56 19
21 19 30 21115 41,06 39 19 30 21133 95,10 57 19
22 19 30 21116 42,57 40 19 30 21134 95,97 58 19
23 19 30 21117 44,30 41 19 30 21135 97,71 59 19
24 19 30 21118 46,04 42 19 30 21136 104,18 60 19
25 19 30 21119 47,54 43 19 30 21137 108,93

26 19 30 21120 49,27 44 19 30 21138 112,40

27 19 30 21121 49,70 45 19 30 21139 113,70

28 19 30 21122 52,74 46 19 30 21140 116,26

29 19 30 21123 54,48 47 19 30 21141 118,43

m www.spec-prom.ru  Tneunp () MMHCTPYMEHT
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22681 235,99

13-14-17-18-21-22 mm 22682
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A\
coprBOT T | Ik 2P
/N

50 mm

KOHCTPYKLIMOHHaA

MprmeHAeTCA C MUHUMaNbHbIM Cranb Cranb
HSS OnnHHoe JOHHOE cTanb

oxnaxpeHnem

YyryH

<850 N/mm? [l <1000 N/mm?

D d I D d |
MM MM MM MM MM MM

14 19 50 21157 42,81 38 19 50 21182 116,71
15 19 50 21158 44,53 39 19 50 21183 125,36
16 19 50 21159 47,54 40 19 50 21184 131,85
17 19 50 21160 49,27 41 19 50 21185 134,00
18 19 50 21161 52,96 42 19 50 21186 135,73
19 19 50 21162 54,03 43 19 50 21187 139,20
20 19 50 21163 55,55 44 19 50 21188 140,92
21 19 50 21164 61,81 45 19 50 21189 145,24
22 19 50 21165 63,55 46 19 50 21190 146,97
23 19 50 21166 65,70 47 19 50 21191 155,19
24 19 50 21167 67,66 48 19 50 21192 159,07
25 19 50 21168 69,59 49 19 50 21193 159,93
26 19 50 21169 71,77 50 19 50 21194 163,40
27 19 50 21170 75,21 51 19 50 21195 172,90
28 19 50 21171 78,68 52 19 50 21196 179,82
29 19 50 21172 81,69 53 19 50 21197 203,60
30 19 50 21173 85,17 54 19 50 21198 206,62
31 19 50 21174 89,48 55 19 50 21199 210,94
32 19 50 21175 93,37 56 19 50 21200 214,84
33 19 50 21177 97,71 57 19 50 21201 230,83
34 19 50 21178 102,02 58 19 50 21202 236,02
35 19 50 21179 106,34 59 19 50 21203 262,39
36 19 50 21180 109,36 60 19 50 21204 280,97
37 19 50 21181 113,48

MpomexyTouHble AramMmeTpbl MO 3anNpocy
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40 7 2 KopoHuartble cBepna
CepVIﬂ CeepxannHHasa cepusa
4

l 110 mm |

€

€

2

HSS CBepXMHHOE KOHCTF?T/:;TOHHaH ﬂpmmeHgi;Zmr:::&naanblm <85C()T?\T/|:nm2 <1ogga£;:nm2 YyryH
D d 1 D d |
20 19 110 56694 116,75 36 19 110 56711 190,51
21 19 110 56695 118,94 37 19 110 56712 194,46
22 19 110 56696 121,19 38 19 110 56714 198,11
23 19 110 56697 123,60 39 19 110 56715 201,86
24 19 110 56698 130,95 40 19 110 56716 205,70
25 19 110 56699 133,35 41 19 110 56717 240,79
26 19 110 56700 147,24 42 19 110 56718 244,82
27 19 110 56701 149,92 43 19 110 56719 248,95
28 19 110 56702 152,86 44 19 110 56721 253,18
29 19 110 56703 155,73 45 19 110 56722 305,19
30 19 110 56704 158,70 46 19 110 56724 309,31
31 19 110 56706 165,57 47 19 110 56725 313,66
32 19 110 56707 168,49 48 19 110 56727 317,88
33 19 110 56708 180,42 49 19 110 56728 322,18
34 19 110 56709 183,69 50 19 110 56730 326,58
35 19 110 56710 187,05

MpomeixyTouHble AuameTpbl NO 3aNpocy

7

Cepvm40 7 5 BbiTankuBareno
/N

| I I -
T — uss | DpE i
| — 4

110 56281 28,08
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