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 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего точения, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16 = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 C.-CFIR/L...JET 

 Показана правосторонняя версия
ar = 3 x ap 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаD5m f1 l1 ar** DCINN3*

C4
3 C4-CFIR-27060-03JET 40 27,0 60 9 195 0,5 3 LC..1603..

C4-CFIL-27060-03JET 40 27,0 60 9 195 0,5 3 LC..1603..

4 C4-CFIR-27060-04JET 40 27,0 60 12 195 0,5 4 LC..1604..
C4-CFIL-27060-04JET 40 27,0 60 12 195 0,5 4 LC..1604..

5 C4-CFIR-27065-05JET 40 27,0 65 15 195 0,5 5 LC..1605..
C4-CFIL-27065-05JET 40 27,0 65 15 195 0,5 5 LC..1605..

C5
3 C5-CFIR-35060-03JET 50 35,0 60 9 195 0,7 3 LC..1603..

C5-CFIL-35060-03JET 50 35,0 60 9 195 0,7 3 LC..1603..

4 C5-CFIR-35065-04JET 50 35,0 65 12 195 0,7 4 LC..1604..
C5-CFIL-35065-04JET 50 35,0 65 12 195 0,7 4 LC..1604..

5 C5-CFIR-35065-05JET 50 35,0 65 15 195 0,7 5 LC..1605..
C5-CFIL-35065-05JET 50 35,0 65 15 195 0,7 5 LC..1605..

6 C5-CFIR-35075-06JET 50 35,0 75 18 195 0,8 6 LC..1606..
C5-CFIL-35075-06JET 50 35,0 75 18 195 0,8 6 LC..1606..

    
C.-CFIR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFIR/L..-04 5SMS795 TCEI0613
CFIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
8,0

10,0

 МТО – , Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
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 МТО – , Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 

 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего точения, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16 = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 C.-CFIR/L...JET 

 Показана правосторонняя версия
ar = 3 x ap 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаD5m f1 l1 ar** DCINN3*

C6
3 C6-CFIR-45065-03JET 63 45,0 65 9 195 1,1 3 LC..1603..

C6-CFIL-45065-03JET 63 45,0 65 9 195 1,1 3 LC..1603..

4 C6-CFIR-45065-04JET 63 45,0 65 12 195 1,1 4 LC..1604..
C6-CFIL-45065-04JET 63 45,0 65 12 195 1,1 4 LC..1604..

5 C6-CFIR-45070-05JET 63 45,0 70 15 195 1,1 5 LC..1605..
C6-CFIL-45070-05JET 63 45,0 70 15 195 1,1 5 LC..1605..

6 C6-CFIR-45075-06JET 63 45,0 75 18 195 1,2 6 LC..1606..
C6-CFIL-45075-06JET 63 45,0 75 18 195 1,2 6 LC..1606..

8 C6-CFIR-45085-08JET 63 45,0 85 24 195 1,3 8 LC..3008..
C6-CFIL-45085-08JET 63 45,0 85 24 195 1,3 8 LC..3008..

    
C.-CFIR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFIR/L..-04 5SMS795 TCEI0613
CFIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815
CFIR/L..-08 6SMS795 TCEI1020

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
8,0
10,0
15,0
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 МТО – , Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 

 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего точения, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16 = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 C.-CFMR/L...JET 

 Показана правосторонняя версия
ar = 5 x ap 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаD5m f1 l1 ar** DCINN3*

C4
3 C4-CFMR-27070-03JET 40 27,0 70 15 195 0,5 3 LC..1603..

C4-CFML-27070-03JET 40 27,0 70 15 195 0,5 3 LC..1603..

4 C4-CFMR-27070-04JET 40 27,0 70 20 195 0,5 4 LC..1604..
C4-CFML-27070-04JET 40 27,0 70 20 195 0,5 4 LC..1604..

C5
3 C5-CFMR-35070-03JET 50 35,0 70 15 195 0,7 3 LC..1603..

C5-CFML-35070-03JET 50 35,0 70 15 195 0,7 3 LC..1603..

4 C5-CFMR-35075-04JET 50 35,0 75 20 195 0,7 4 LC..1604..
C5-CFML-35075-04JET 50 35,0 75 20 195 0,7 4 LC..1604..

5 C5-CFMR-35075-05JET 50 35,0 75 25 195 0,7 5 LC..1605..
C5-CFML-35075-05JET 50 35,0 75 25 195 0,7 5 LC..1605..

6 C5-CFMR-35085-06JET 50 35,0 85 30 195 0,8 6 LC..1606..
C5-CFML-35085-06JET 50 35,0 85 30 195 0,8 6 LC..1606..

    
C.-CFMR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFMR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFMR/L..-04 5SMS795 TCEI0613
CFMR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFMR/L..-06 6SMS795 TCEI0815

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
8,0

10,0
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 МТО – , Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 

 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего точения, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16 = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 C.-CFMR/L...JET 

 Показана правосторонняя версия
ar = 5 x ap 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаD5m f1 l1 ar** DCINN3*

C6
3 C6-CFMR-45080-03JET 63 45,0 80 15 195 2,0 3 LC..1603..

C6-CFML-45080-03JET 63 45,0 80 15 195 1,3 3 LC..1603..

4 C6-CFMR-45080-04JET 63 45,0 80 20 195 1,2 4 LC..1604..
C6-CFML-45080-04JET 63 45,0 80 20 195 1,2 4 LC..1604..

5 C6-CFMR-45080-05JET 63 45,0 80 25 195 1,1 5 LC..1605..
C6-CFML-45080-05JET 63 45,0 80 25 195 1,1 5 LC..1605..

6 C6-CFMR-45085-06JET 63 45,0 85 30 195 1,2 6 LC..1606..
C6-CFML-45085-06JET 63 45,0 85 30 195 1,2 6 LC..1606..

    
C.-CFMR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFMR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFMR/L..-04 5SMS795 TCEI0613
CFMR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFMR/L..-06 6SMS795 TCEI0815

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
8,0
10,0
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 МТО – , Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 

 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего точения, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16 = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 C.-CFOR/L...JET 

 Показана правосторонняя версия
ar = 6 x ap 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаD5m f1 l1 ar** DCINN3*

C4
3 C4-CFOR-27070-03-JET 40 27,0 70 18 195 0,5 3 LC..1603..

C4-CFOL-27070-03-JET 40 27,0 70 18 195 0,5 3 LC..1603..

4 C4-CFOR-27080-04-JET 40 27,0 80 24 195 0,5 4 LC..1604..
C4-CFOL-27080-04-JET 40 27,0 80 24 195 0,5 4 LC..1604..

5 C4-CFOR-27085-05-JET 40 27,0 85 30 195 0,5 5 LC..1605..
C4-CFOL-27085-05-JET 40 27,0 85 30 195 0,5 5 LC..1605..

C5
3 C5-CFOR-35070-03-JET 50 35,0 70 18 195 0,7 6 LC..1603..

C5-CFOL-35070-03-JET 50 35,0 70 18 195 0,7 6 LC..1603..

4 C5-CFOR-35080-04-JET 50 35,0 80 24 195 0,7 4 LC..1604..
C5-CFOL-35080-04-JET 50 35,0 80 24 195 0,8 4 LC..1604..

5 C5-CFOR-35085-05-JET 50 35,0 85 30 195 0,8 5 LC..1605..
C5-CFOL-35085-05-JET 50 35,0 85 30 195 0,7 5 LC..1605..

6 C5-CFOR-35100-06-JET 50 35,0 100 36 195 0,9 6 LC..1606..
C5-CFOL-35100-06-JET 50 35,0 100 36 195 1,0 6 LC..1606..

    
C.-CFOR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFOR/L..-04 5SMS795 TCEI0613
CFOR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFOR/L..-06 6SMS795 TCEI0815

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
8,0

10,0
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 МТО – , Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 

 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего точения, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16 = 14 мм,
LCGF/LCMF30.. = 28 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 C.-CFOR/L...JET 

 Показана правосторонняя версия
ar = 6 x ap 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаD5m f1 l1 ar** DCINN3*

C6
3 C6-CFOR-45075-03-JET 63 45,0 75 18 195 1,2 3 LC..1603..

C6-CFOL-45075-03-JET 63 45,0 75 18 195 1,1 3 LC..1603..

4 C6-CFOR-45080-04-JET 63 45,0 80 24 195 1,1 4 LC..1604..
C6-CFOL-45080-04-JET 63 45,0 80 24 195 1,1 4 LC..1604..

5 C6-CFOR-45090-05-JET 63 45,0 90 30 195 1,2 5 LC..1605..
C6-CFOL-45090-05-JET 63 45,0 90 30 195 1,2 5 LC..1605..

6 C6-CFOR-45100-06-JET 63 45,0 100 36 195 1,3 6 LC..1606..
C6-CFOL-45100-06-JET 63 45,0 100 36 195 1,3 6 LC..1606..

8 C6-CFOR-45115-08-JET 63 45,0 115 48 195 1,4 8 LC..3008..
C6-CFOL-45115-08-JET 63 45,0 115 48 195 1,4 8 LC..3008..

    
C.-CFOR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFOR/L..-04 5SMS795 TCEI0613
CFOR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFOR/L..-06 6SMS795 TCEI0815
CFOR/L..-08 6SMS795 TCEI1020

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
8,0
10,0
15,0
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 МТО – , Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаD5m f1 l1 ar Dм*

C4
2 C4-CFZR-22075-2802JET 40 22,0 75 26 – 0,5 2 LC..2802..

C4-CFZL-22075-2802JET 40 22,0 75 26 – 0,5 2 LC..2802..
C5

2 C5-CFZR-27075-2802JET 50 27,0 75 26 – 0,7 2 LC..2802..
C5-CFZL-27075-2802JET 50 27,0 75 26 – 0,7 2 LC..2802..

C6
2 C6-CFZR-33075-2802JET 63 33,0 75 26 – 1,0 2 LC..2802..

C6-CFZL-33075-2802JET 63 33,0 75 26 – 1,0 2 LC..2802..
C4

2 C4-CFZR-22075-2802RBJET 40 22,0 75 – 52 0,6 2 LC..2802..
C4-CFZL-22075-2802RBJET 40 22,0 75 – 52 0,6 2 LC..2802..

C5
2 C5-CFZR-27075-2802RBJET 50 27,0 75 – 52 0,7 2 LC..2802..

C5-CFZL-27075-2802RBJET 50 27,0 75 – 52 0,7 2 LC..2802..
C6

2 C6-CFZR-33075-2802RBJET 63 33,0 75 – 52 1,1 2 LC..2802..
C6-CFZL-33075-2802RBJET 63 33,0 75 – 52 1,1 2 LC..2802..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFZR/L..-02 4SMS795 TCEI0513

 *Из-за конструкции инструмента глубина обработки канавки ограничена, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 577 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 C.-CZFR/L...RBJET  C.-CZFR/L...JET 

    
C.-CFZR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия
ar = 12,5 x ap 

 Державки для пластин LCMF 

Значение 
момента, Нм

6,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar

C4

3

C4-CFIR -27060-03L080055-JET 55 80 40 27,0 60 9 0,5 3 LC..1603..
-27060-03L100070-JET 70 100 40 27,0 60 9 0,5 3 LC..1603..
-27060-03L130090-JET 90 130 40 27,0 60 9 0,5 3 LC..1603..
-27060-03L170110-JET 110 170 40 27,0 60 9 0,5 3 LC..1603..

C4-CFIL -27060-03R080055-JET 55 80 40 27,0 60 9 0,5 3 LC..1603..
-27060-03R100070-JET 70 100 40 27,0 60 9 0,5 3 LC..1603..
-27060-03R130090-JET 90 130 40 27,0 60 9 0,5 3 LC..1603..
-27060-03R170110-JET 110 170 40 27,0 60 9 0,5 3 LC..1603..

4

C4-CFIR -27065-04L080055-JET 55 80 40 27,0 65 12 0,5 4 LC..1604..
-27065-04L100070-JET 70 100 40 27,0 65 12 0,5 4 LC..1604..
-27065-04L130090-JET 90 130 40 27,0 65 12 0,5 4 LC..1604..
-27065-04L170110-JET 110 170 40 27,0 65 12 0,5 4 LC..1604..
-27065-04L230140-JET 140 230 40 27,0 65 12 0,5 4 LC..1604..

C4-CFIL -27065-04R080055-JET 55 80 40 27,0 65 12 0,5 4 LC..1604..
-27065-04R100070-JET 70 100 40 27,0 65 12 0,5 4 LC..1604..
-27065-04R130090-JET 90 130 40 27,0 65 12 0,5 4 LC..1604..
-27065-04R170110-JET 110 170 40 27,0 65 12 0,5 4 LC..1604..
-27065-04R230140-JET 140 230 40 27,0 65 12 0,5 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFIR/L..-04 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFIR...L...JET, CFIL...R...JET 

    
C.-CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием 
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C4

5

C4-CFIR -27065-05L080055-JET 55 80 40 27,0 65 15 0,5 5 LC..1605..
-27065-05L100070-JET 70 100 40 27,0 65 15 0,5 5 LC..1605..
-27065-05L130090-JET 90 130 40 27,0 65 15 0,5 5 LC..1605..
-27065-05L170110-JET 110 170 40 27,0 65 15 0,5 5 LC..1605..
-27065-05L230140-JET 140 230 40 27,0 65 15 0,5 5 LC..1605..

C4-CFIL -27065-05R080055-JET 55 80 40 27,0 65 15 0,5 5 LC..1605..
-27065-05R100070-JET 70 100 40 27,0 65 15 0,5 5 LC..1605..
-27065-05R130090-JET 90 130 40 27,0 65 15 0,5 5 LC..1605..
-27065-05R170110-JET 110 170 40 27,0 65 15 0,5 5 LC..1605..
-27065-05R230140-JET 140 230 40 27,0 65 15 0,5 5 LC..1605..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFIR...L...JET, CFIL...R...JET 

    
C.-CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
 ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar

C5

3

C5-CFIR -35060-03L080055-JET 55 80 50 35,0 60 9 0,7 3 LC..1603..
-35060-03L100070-JET 70 100 50 35,0 60 9 0,7 3 LC..1603..
-35060-03L130090-JET 90 130 50 35,0 60 9 0,7 3 LC..1603..
-35060-03L170110-JET 110 170 50 35,0 60 9 0,7 3 LC..1603..

C5-CFIL -35060-03R080055-JET 55 80 50 35,0 60 9 0,7 3 LC..1603..
-35060-03R100070-JET 70 100 50 35,0 60 9 0,7 3 LC..1603..
-35060-03R130090-JET 90 130 50 35,0 60 9 0,7 3 LC..1603..
-35060-03R170110-JET 110 170 50 35,0 60 9 0,7 3 LC..1603..

4

C5-CFIR -35065-04L080055-JET 55 80 50 35,0 65 12 0,7 4 LC..1604..
-35065-04L100070-JET 70 100 50 35,0 65 12 0,7 4 LC..1604..
-35065-04L130090-JET 90 130 50 35,0 65 12 0,7 4 LC..1604..
-35065-04L170110-JET 110 170 50 35,0 65 12 0,7 4 LC..1604..
-35065-04L230140-JET 140 230 50 35,0 65 12 0,7 4 LC..1604..

C5-CFIL -35065-04R080055-JET 55 80 50 35,0 65 12 0,7 4 LC..1604..
-35065-04R100070-JET 70 100 50 35,0 65 12 0,7 4 LC..1604..
-35065-04R130090-JET 90 130 50 35,0 65 12 0,7 4 LC..1604..
-35065-04R170110-JET 110 170 50 35,0 65 12 0,7 4 LC..1604..
-35065-04R230140-JET 140 230 50 35,0 65 12 0,7 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFIR/L..-04 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFIR...L...JET, CFIL...R...JET 

    
C.-CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
 ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0



 499

 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C5

5

C5-CFIR -35065-05L080055-JET 55 80 50 35,0 65 15 0,7 5 LC..1605..
-35065-05L100070-JET 70 100 50 35,0 65 15 0,7 5 LC..1605..
-35065-05L130090-JET 90 130 50 35,0 65 15 0,7 5 LC..1605..
-35065-05L170110-JET 110 170 50 35,0 65 15 0,7 5 LC..1605..
-35065-05L230140-JET 140 230 50 35,0 65 15 0,7 5 LC..1605..

C5-CFIL -35065-05R080055-JET 55 80 50 35,0 65 15 0,7 5 LC..1605..
-35065-05R100070-JET 70 100 50 35,0 65 15 0,7 5 LC..1605..
-35065-05R130090-JET 90 130 50 35,0 65 15 0,7 5 LC..1605..
-35065-05R170110-JET 110 170 50 35,0 65 15 0,7 5 LC..1605..
-35065-05R230140-JET 140 230 50 35,0 65 15 0,7 5 LC..1605..

6

C5-CFIR -35075-06L080055-JET 55 80 50 35,0 75 18 0,8 6 LC..1606..
-35075-06L100070-JET 70 100 50 35,0 75 18 0,8 6 LC..1606..
-35075-06L130090-JET 90 130 50 35,0 75 18 0,8 6 LC..1606..
-35075-06L170110-JET 110 170 50 35,0 75 18 0,8 6 LC..1606..
-35075-06L230140-JET 140 230 50 35,0 75 18 0,8 6 LC..1606..

C5-CFIL -35075-06R080055-JET 55 80 50 35,0 75 18 0,8 6 LC..1606..
-35075-06R100070-JET 70 100 50 35,0 75 18 0,8 6 LC..1606..
-35075-06R130090-JET 90 130 50 35,0 75 18 0,8 6 LC..1606..
-35075-06R170110-JET 110 170 50 35,0 75 18 0,8 6 LC..1606..
-35075-06R230140-JET 140 230 50 35,0 75 18 0,8 6 LC..1606..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFIR...L...JET, CFIL...R...JET 

    
C.-CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
10,0



500

 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar

C6

3

C6-CFIR -45065-03L080055-JET 55 80 63 45,0 65 9 1,1 3 LC..1603..
-45065-03L100070-JET 70 100 63 45,0 65 9 1,1 3 LC..1603..
-45065-03L130090-JET 90 130 63 45,0 65 9 1,1 3 LC..1603..
-45065-03L170110-JET 110 170 63 45,0 65 9 1,1 3 LC..1603..

C6-CFIL -45065-03R080055-JET 55 80 63 45,0 65 9 1,1 3 LC..1603..
-45065-03R100070-JET 70 100 63 45,0 65 9 1,1 3 LC..1603..
-45065-03R130090-JET 90 130 63 45,0 65 9 1,1 3 LC..1603..
-45065-03R170110-JET 110 170 63 45,0 65 9 1,1 3 LC..1603..

4

C6-CFIR -45065-04L080055-JET 55 80 63 45,0 65 12 1,1 4 LC..1604..
-45065-04L100070-JET 70 100 63 45,0 65 12 1,1 4 LC..1604..
-45065-04L130090-JET 90 30 63 45,0 65 12 1,1 4 LC..1604..
-45065-04L170110-JET 110 170 63 45,0 65 12 1,1 4 LC..1604..
-45065-04L230140-JET 140 230 63 45,0 65 12 1,1 4 LC..1604..

C6-CFIL -45065-04R080055-JET 55 80 63 45,0 65 12 1,1 4 LC..1604..
-45065-04R100070-JET 70 100 63 45,0 65 12 1,1 4 LC..1604..
-45065-04R130090-JET 90 130 63 45,0 65 12 1,1 4 LC..1604..
-45065-04R170110-JET 110 170 63 45,0 65 12 1,1 4 LC..1604..
-45065-04R230140-JET 140 230 63 45,0 65 12 1,1 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFIR/L..-04 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFIR...L...JET, CFIL...R...JET 

    
C.-CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием 
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C6

5

C6-CFIR -45070-05L080055-JET 55 80 63 45,0 70 15 1,1 5 LC..1605..
-45070-05L100070-JET 70 100 63 45,0 70 15 1,1 5 LC..1605..
-45070-05L130090-JET 90 130 63 45,0 70 15 1,1 5 LC..1605..
-45070-05L170110-JET 110 170 63 45,0 70 15 1,1 5 LC..1605..
-45070-05L230140-JET 140 230 63 45,0 70 15 1,1 5 LC..1605..

C6-CFIL -45070-05R080055-JET 55 80 63 45,0 70 15 1,1 5 LC..1605..
-45070-05R100070-JET 70 100 63 45,0 70 15 1,1 5 LC..1605..
-45070-05R130090-JET 90 130 63 45,0 70 15 1,1 5 LC..1605..
-45070-05R170110-JET 110 170 63 45,0 70 15 1,1 5 LC..1605..
-45070-05R230140-JET 140 230 63 45,0 70 15 1,1 5 LC..1605..

6

C6-CFIR -45075-06L080055-JET 55 80 63 45,0 75 18 1,1 6 LC..1606..
-45075-06L100070-JET 70 100 63 45,0 75 18 1,1 6 LC..1606..
-45075-06L130090-JET 90 130 63 45,0 75 18 1,1 6 LC..1606..
-45075-06L170110-JET 110 170 63 45,0 75 18 1,1 6 LC..1606..
-45075-06L230140-JET 140 230 63 45,0 75 18 1,1 6 LC..1606..

C6-CFIL -45075-06R080055-JET 55 80 63 45,0 75 18 1,1 6 LC..1606..
-45075-06R100070-JET 70 100 63 45,0 75 18 1,1 6 LC..1606..
-45075-06R130090-JET 90 130 63 45,0 75 18 1,1 6 LC..1606..
-45075-06R170110-JET 110 170 63 45,0 75 18 1,1 6 LC..1606..
-45075-06R230140-JET 140 230 63 45,0 75 18 1,1 6 LC..1606..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFIR...L...JET, CFIL...R...JET 

    
C.-CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием 
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
10,0



502

 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar

C6

8

C6-CFIR -45085-08L130090-JET 90 130 63 45,0 85 24 1,2 8 LC..3008..
-45085-08L170110-JET 110 170 63 45,0 85 24 1,2 8 LC..3008..
-45085-08L230140-JET 140 230 63 45,0 85 24 1,2 8 LC..3008..
-45085-08L500200-JET 200 500 63 45,0 85 24 1,2 8 LC..3008..

C6-CFIL -45085-08R130090-JET 90 130 63 45,0 85 24 1,2 8 LC..3008..
-45085-08R170110-JET 110 170 63 45,0 85 24 1,2 8 LC..3008..
-45085-08R230140-JET 140 230 63 45,0 85 24 1,2 8 LC..3008..
-45085-08R500200-JET 200 500 63 45,0 85 24 1,2 8 LC..3008..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-08 6SMS795 TCEI1020

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578, 
581-583 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFIR...L...JET, CFIL...R...JET 

    
C.-CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
 ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

15,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C4

3

C4-CFOR -27070-03L080055-JET 55 80 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03L100070-JET 70 100 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03L130090-JET 90 130 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03L170110-JET 110 170 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03L230140-JET 140 230 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03L500200-JET 200 500 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..

C4-CFOL -27070-03R080055-JET 55 80 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03R100070-JET 70 100 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03R130090-JET 90 130 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03R170110-JET 110 170 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03R230140-JET 140 230 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03R500200-JET 200 500 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..

4

C4-CFOR -27080-04L080055-JET 55 80 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04L100070-JET 70 100 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04L130090-JET 90 130 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04L170110-JET 110 170 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04L230140-JET 140 230 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04L500200-JET 200 500 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..

C4-CFOL -27080-04R080055-JET 55 80 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04R100070-JET 70 100 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04R130090-JET 90 130 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04R170110-JET 110 170 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04R230140-JET 140 230 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04R500200-JET 200 500 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFOR/L..-04 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...L...JET, CFOL...R...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием 
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C4

5

C4-CFOR -27085-05L080055-JET 55 80 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05L100070-JET 70 100 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05L130090-JET 90 130 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05L170110-JET 110 170 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05L230140-JET 140 230 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05L500200-JET 200 500 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..

C4-CFOL -27085-05R080055-JET 55 80 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05R100070-JET 70 100 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05R130090-JET 90 130 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05R170110-JET 110 170 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05R230140-JET 140 230 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05R500200-JET 200 500 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-05 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...L...JET, CFOL...R...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием 
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C5

3

C5-CFOR -35070-03L080055-JET 55 80 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03L100070-JET 70 100 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03L130090-JET 90 130 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03L170110-JET 110 170 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03L230140-JET 140 230 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03L500200-JET 200 500 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..

C5-CFOL -35070-03R080055-JET 55 80 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03R100070-JET 70 100 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03R130090-JET 90 130 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03R170110-JET 110 170 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03R230140-JET 140 230 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03R500200-JET 200 500 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..

4

C5-CFOR -35080-04L080055-JET 55 80 50 35,0 80 24 0,8 4 LC..1604..
-35080-04L100070-JET 70 100 50 35,0 80 24 0,8 4 LC..1604..
-35080-04L130090-JET 90 130 50 35,0 80 24 0,8 4 LC..1604..
-35080-04L170110-JET 110 170 50 35,0 80 24 0,8 4 LC..1604..
-35080-04L230140-JET 140 230 50 35,0 80 24 0,8 4 LC..1604..
-35080-04L500200-JET 200 500 50 35,0 80 24 0,8 4 LC..1604..

C5-CFOL -35080-04R080055-JET 55 80 50 35,0 80 24 0,8 4 LC..1604..
-35080-04R100070-JET 70 100 50 35,0 80 24 0,8 4 LC..1604..
-35080-04R130090-JET 90 130 50 35,0 80 24 0,8 4 LC..1604..
-35080-04R170110-JET 110 170 50 35,0 80 24 0,8 4 LC..1604..
-35080-04R230140-JET 140 230 50 35,0 80 24 0,8 4 LC..1604..
-35080-04R500200-JET 200 500 50 35,0 80 24 0,8 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFOR/L..-04 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...L...JET, CFOL...R...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
 ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C5

5

C5-CFOR -35085-05L080055-JET 55 80 50 35,0 85 30 0,8 5 LC..1605..
-35085-05L100070-JET 70 100 50 35,0 85 30 0,8 5 LC..1605..
-35085-05L130090-JET 90 130 50 35,0 85 30 0,8 5 LC..1605..
-35085-05L170110-JET 110 170 50 35,0 85 30 0,8 5 LC..1605..
-35085-05L230140-JET 140 230 50 35,0 85 30 0,8 5 LC..1605..
-35085-05L500200-JET 200 500 50 35,0 85 30 0,8 5 LC..1605..

C5-CFOL -35085-05R080055-JET 55 80 50 35,0 85 30 0,8 5 LC..1605..
-35085-05R100070-JET 70 100 50 35,0 85 30 0,8 5 LC..1605..
-35085-05R130090-JET 90 130 50 35,0 85 30 0,8 5 LC..1605..
-35085-05R170110-JET 110 170 50 35,0 85 30 0,8 5 LC..1605..
-35085-05R230140-JET 140 230 50 35,0 85 30 0,8 5 LC..1605..
-35085-05R500200-JET 200 500 50 35,0 85 30 0,8 5 LC..1605..

6

C5-CFOR -35100-06L080055-JET 55 80 50 35,0 100 36 1,0 6 LC..1606..
-35100-06L100070-JET 70 100 50 35,0 100 36 1,0 6 LC..1606..
-35100-06L130090-JET 90 130 50 35,0 100 36 1,0 6 LC..1606..
-35100-06L170110-JET 110 170 50 35,0 100 36 1,0 6 LC..1606..
-35100-06L230140-JET 140 230 50 35,0 100 36 1,0 6 LC..1606..
-35100-06L500200-JET 200 500 50 35,0 100 36 1,0 6 LC..1606..

C5-CFOL -35100-06R080055-JET 55 80 50 35,0 100 36 1,0 6 LC..1606..
-35100-06R100070-JET 70 100 50 35,0 100 36 1,0 6 LC..1606..
-35100-06R130090-JET 90 130 50 35,0 100 36 1,0 6 LC..1606..
-35100-06R170110-JET 110 170 50 35,0 100 36 1,0 6 LC..1606..
-35100-06R230140-JET 140 230 50 35,0 100 36 1,0 6 LC..1606..
-35100-06R500200-JET 200 500 50 35,0 100 36 1,0 6 LC..1606..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFOR/L..-06 6SMS795 TCEI0815

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...L...JET, CFOL...R...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием 
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
10,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C6

3

C6-CFOR -45075-03L080055-JET 55 80 63 45,0 75 18 1,2 3 LC..1603..
-45075-03L100070-JET 70 100 63 45,0 75 18 1,2 3 LC..1603..
-45075-03L130090-JET 90 130 63 45,0 75 18 1,2 3 LC..1603..
-45075-03L170110-JET 110 170 63 45,0 75 18 1,2 3 LC..1603..
-45075-03L230140-JET 140 230 63 45,0 75 18 1,2 3 LC..1603..
-45075-03L500200-JET 200 500 63 45,0 75 18 1,2 3 LC..1603..

C6-CFOL -45075-03R080055-JET 55 80 63 45,0 75 18 1,2 3 LC..1603..
-45075-03R100070-JET 70 100 63 45,0 75 18 1,2 3 LC..1603..
-45075-03R130090-JET 90 130 63 45,0 75 18 1,2 3 LC..1603..
-45075-03R170110-JET 110 170 63 45,0 75 18 1,2 3 LC..1603..
-45075-03R230140-JET 140 230 63 45,0 75 18 1,2 3 LC..1603..
-45075-03R500200-JET 200 500 63 45,0 75 18 1,2 3 LC..1603..

4

C6-CFOR -45080-04L080055-JET 55 80 63 45,0 80 24 1,2 4 LC..1604..
-45080-04L100070-JET 70 100 63 45,0 80 24 1,2 4 LC..1604..
-45080-04L130090-JET 90 130 63 45,0 80 24 1,2 4 LC..1604..
-45080-04L170110-JET 110 170 63 45,0 80 24 1,2 4 LC..1604..
-45080-04L230140-JET 140 230 63 45,0 80 24 1,2 4 LC..1604..
-45080-04L500200-JET 200 500 63 45,0 80 24 1,2 4 LC..1604..

C6-CFOL -45080-04R080055-JET 55 80 63 45,0 80 24 1,2 4 LC..1604..
-45080-04R100070-JET 70 100 63 45,0 80 24 1,2 4 LC..1604..
-45080-04R130090-JET 90 130 63 45,0 80 24 1,2 4 LC..1604..
-45080-04R170110-JET 110 170 63 45,0 80 24 1,2 4 LC..1604..
-45080-04R230140-JET 140 230 63 45,0 80 24 1,2 4 LC..1604..
-45080-04R500200-JET 200 500 63 45,0 80 24 1,2 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFOR/L..-04 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...L...JET, CFOL...R...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием 
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C6

5

C6-CFOR -45090-05L080055-JET 55 80 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05L100070-JET 70 100 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05L130090-JET 90 130 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05L170110-JET 110 170 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05L230140-JET 140 230 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05L500200-JET 200 500 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..

C6-CFOL -45090-05R080055-JET 55 80 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05R100070-JET 70 100 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05R130090-JET 90 130 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05R170110-JET 110 170 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05R230140-JET 140 230 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05R500200-JET 200 500 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..

6

C6-CFOR -45100-06L080055-JET 55 80 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06L100070-JET 70 100 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06L130090-JET 90 130 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06L170110-JET 110 170 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06L230140-JET 140 230 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06L500200-JET 200 500 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..

C6-CFOL -45100-06R080055-JET 55 80 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06R100070-JET 70 100 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06R130090-JET 90 130 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06R170110-JET 110 170 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06R230140-JET 140 230 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06R500200-JET 200 500 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFOR/L..-06 6SMS795 TCEI0815

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...L...JET, CFOL...R...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
10,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C6

8

C6-CFOR -45115-08L130090-JET 90 130 63 45,0 115 48 1,4 8 LC..3008..
-45115-08L170110-JET 110 170 63 45,0 115 48 1,4 8 LC..3008..
-45115-08L230140-JET 140 230 63 45,0 115 48 1,4 8 LC..3008..
-45115-08L500200-JET 200 500 63 45,0 115 48 1,4 8 LC..3008..

C6-CFOL -45115-08R130090-JET 90 130 63 45,0 115 48 1,4 8 LC..3008..
-45115-08R170110-JET 110 170 63 45,0 115 48 1,4 8 LC..3008..
-45115-08R230140-JET 140 230 63 45,0 115 48 1,4 8 LC..3008..
-45115-08R500200-JET 200 500 63 45,0 115 48 1,4 8 LC..3008..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-08 6SMS795 TCEI1020

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 28 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578, 
581-583 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...L...JET, CFOL...R...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

15,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C4

3

C4-CFOR -27070-03R080055-JET 55 80 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03R100070-JET 70 100 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03R130090-JET 90 130 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03R170110-JET 110 170 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03R230140-JET 140 230 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03R500200-JET 200 500 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..

C4-CFOL -27070-03L080055-JET 55 80 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03L100070-JET 70 100 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03L130090-JET 90 130 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03L170110-JET 110 170 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03L230140-JET 140 230 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..
-27070-03L500200-JET 200 500 40 27,0 70 18 0,5 3 LC..1603..

4

C4-CFOR -27080-04R080055-JET 55 80 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04R100070-JET 70 100 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04R130090-JET 90 130 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04R170110-JET 110 170 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04R230140-JET 140 230 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04R500200-JET 200 500 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..

C4-CFOL -27080-04L080055-JET 55 80 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04L100070-JET 70 100 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04L130090-JET 90 130 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04L170110-JET 110 170 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04L230140-JET 140 230 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..
-27080-04L500200-JET 200 500 40 27,0 80 24 0,5 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFOR/L..-04 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...R...JET, CFOL...L...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C4

5

C4-CFOR -27085-05R080055-JET 55 80 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05R100070-JET 70 100 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05R130090-JET 90 130 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05R170110-JET 110 170 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05R230140-JET 140 230 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05R500200-JET 200 500 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..

C4-CFOL -27085-05L080055-JET 55 80 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05L100070-JET 70 100 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05L130090-JET 90 130 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05L170110-JET 110 170 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05L230140-JET 140 230 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..
-27085-05L500200-JET 200 500 40 27,0 85 30 0,5 5 LC..1605..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-05 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...R...JET, CFOL...L...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C5

3

C5-CFOR -35070-03R080055-JET 55 80 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03R100070-JET 70 100 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03R130090-JET 90 130 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03R170110-JET 110 170 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03R230140-JET 140 230 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03R500200-JET 200 500 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..

C5-CFOL -35070-03L080055-JET 55 80 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03L100070-JET 70 100 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03L130090-JET 90 130 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03L170110-JET 110 170 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03L230140-JET 140 230 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..
-35070-03L500200-JET 200 500 50 35,0 70 18 0,7 3 LC..1603..

4

C5-CFOR -35080-04R080055-JET 55 80 50 35,0 80 24 0,7 4 LC..1604..
-35080-04R100070-JET 70 100 50 35,0 80 24 0,7 4 LC..1604..
-35080-04R130090-JET 90 130 50 35,0 80 24 0,7 4 LC..1604..
-35080-04R170110-JET 110 170 50 35,0 80 24 0,7 4 LC..1604..
-35080-04R230140-JET 140 230 50 35,0 80 24 0,7 4 LC..1604..
-35080-04R500200-JET 200 500 50 35,0 80 24 0,7 4 LC..1604..

C5-CFOL -35080-04L080055-JET 55 80 50 35,0 80 24 0,7 4 LC..1604..
-35080-04L100070-JET 70 100 50 35,0 80 24 0,7 4 LC..1604..
-35080-04L130090-JET 90 130 50 35,0 80 24 0,7 4 LC..1604..
-35080-04L170110-JET 110 170 50 35,0 80 24 0,7 4 LC..1604..
-35080-04L230140-JET 140 230 50 35,0 80 24 0,7 4 LC..1604..
-35080-04L500200-JET 200 500 50 35,0 80 24 0,7 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFOR/L..-04 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...R...JET, CFOL...L...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C5

5

C5-CFOR -35085-05R080055-JET 55 80 50 35,0 85 30 0,7 5 LC..1605..
-35085-05R100070-JET 70 100 50 35,0 85 30 0,7 5 LC..1605..
-35085-05R130090-JET 90 130 50 35,0 85 30 0,7 5 LC..1605..
-35085-05R170110-JET 110 170 50 35,0 85 30 0,7 5 LC..1605..
-35085-05R230140-JET 140 230 50 35,0 85 30 0,7 5 LC..1605..
-35085-05R500200-JET 200 500 50 35,0 85 30 0,7 5 LC..1605..

C5-CFOL -35085-05L080055-JET 55 80 50 35,0 85 30 0,7 5 LC..1605..
-35085-05L100070-JET 70 100 50 35,0 85 30 0,7 5 LC..1605..
-35085-05L130090-JET 90 130 50 35,0 85 30 0,7 5 LC..1605..
-35085-05L170110-JET 110 170 50 35,0 85 30 0,7 5 LC..1605..
-35085-05L230140-JET 140 230 50 35,0 85 30 0,7 5 LC..1605..
-35085-05L500200-JET 200 500 50 35,0 85 30 0,7 5 LC..1605..

6

C5-CFOR -35100-06R080055-JET 55 80 50 35,0 100 36 0,9 6 LC..1606..
-35100-06R100070-JET 70 100 50 35,0 100 36 0,9 6 LC..1606..
-35100-06R130090-JET 90 130 50 35,0 100 36 0,9 6 LC..1606..
-35100-06R170110-JET 110 170 50 35,0 100 36 0,9 6 LC..1606..
-35100-06R230140-JET 140 230 50 35,0 100 36 0,9 6 LC..1606..
-35100-06R500200-JET 200 500 50 35,0 100 36 0,9 6 LC..1606..

C5-CFOL -35100-06L080055-JET 50 80 50 35,0 100 36 0,9 6 LC..1606..
-35100-06L100070-JET 70 100 50 35,0 100 36 0,9 6 LC..1606..
-35100-06L130090-JET 90 130 50 35,0 100 36 0,9 6 LC..1606..
-35100-06L170110-JET 110 170 50 35,0 100 36 0,9 6 LC..1606..
-35100-06L230140-JET 140 230 50 35,0 100 36 0,9 6 LC..1606..
-35100-06L500200-JET 200 500 50 35,0 100 36 0,9 6 LC..1606..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFOR/L..-06 6SMS795 TCEI0815

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...R...JET, CFOL...L...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
10,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C6

3

C6-CFOR -45075-03R080055-JET 55 80 63 45,0 75 18 1,1 3 LC..1603..
-45075-03R100070-JET 70 100 63 45,0 75 18 1,1 3 LC..1603..
-45075-03R130090-JET 90 130 63 45,0 75 18 1,1 3 LC..1603..
-45075-03R170110-JET 110 170 63 45,0 75 18 1,1 3 LC..1603..
-45075-03R230140-JET 140 230 63 45,0 75 18 1,1 3 LC..1603..
-45075-03R500200-JET 200 500 63 45,0 75 18 1,1 3 LC..1603..

C6-CFOL -45075-03L080055-JET 55 80 63 45,0 75 18 1,1 3 LC..1603..
-45075-03L100070-JET 70 100 63 45,0 75 18 1,1 3 LC..1603..
-45075-03L130090-JET 90 130 63 45,0 75 18 1,1 3 LC..1603..
-45075-03L170110-JET 110 170 63 45,0 75 18 1,1 3 LC..1603..
-45075-03L230140-JET 140 230 63 45,0 75 18 1,1 3 LC..1603..
-45075-03L500200-JET 200 500 63 45,0 75 18 1,1 3 LC..1603..

4

C6-CFOR -45080-04R080055-JET 55 80 63 45,0 80 24 1,1 4 LC..1604..
-45080-04R100070-JET 70 100 63 45,0 80 24 1,1 4 LC..1604..
-45080-04R130090-JET 90 130 63 45,0 80 24 1,1 4 LC..1604..
-45080-04R170110-JET 110 170 63 45,0 80 24 1,1 4 LC..1604..
-45080-04R230140-JET 140 230 63 45,0 80 24 1,1 4 LC..1604..
-45080-04R500200-JET 200 500 63 45,0 80 24 1,1 4 LC..1604..

C6-CFOL -45080-04L080055-JET 55 80 63 45,0 80 24 1,1 4 LC..1604..
-45080-04L100070-JET 70 100 63 45,0 80 24 1,1 4 LC..1604..
-45080-04L130090-JET 90 130 63 45,0 80 24 1,1 4 LC..1604..
-45080-04L170110-JET 110 170 63 45,0 80 24 1,1 4 LC..1604..
-45080-04L230140-JET 140 230 63 45,0 80 24 1,1 4 LC..1604..
-45080-04L500200-JET 200 500 63 45,0 80 24 1,1 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFOR/L..-04 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...R...JET, CFOL...L...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C6

5

C6-CFOR -45090-05R080055-JET 55 80 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05R100070-JET 70 100 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05R130090-JET 90 130 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05R170110-JET 110 170 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05R230140-JET 140 230 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05R500200-JET 200 500 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..

C6-CFOL -45090-05L080055-JET 55 80 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05L100070-JET 70 100 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05L130090-JET 90 130 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05L170110-JET 110 170 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05L230140-JET 140 230 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..
-45090-05L500200-JET 200 500 63 45,0 90 30 1,2 5 LC..1605..

6

C6-CFOR -45100-06R080055-JET 55 80 63 45,0 100 36 1,2 6 LC..1606..
-45100-06R100070-JET 70 100 63 45,0 100 36 1,2 6 LC..1606..
-45100-06R130090-JET 90 130 63 45,0 100 36 1,2 6 LC..1606..
-45100-06R170110-JET 110 170 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06R230140-JET 140 230 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06R500200-JET 200 500 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..

C6-CFOL -45100-06L080055-JET 55 80 63 45,0 100 36 1,2 6 LC..1606..
-45100-06L100070-JET 70 100 63 45,0 100 36 1,2 6 LC..1606..
-45100-06L130090-JET 90 130 63 45,0 100 36 1,2 6 LC..1606..
-45100-06L170110-JET 110 170 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06L230140-JET 140 230 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..
-45100-06L500200-JET 200 500 63 45,0 100 36 1,3 6 LC..1606..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFOR/L..-06 6SMS795 TCEI0815

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...R...JET, CFOL...L...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
10,0
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 МТО – Державки, осевые, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX D5m f1 l1 ar**

C6

8

C6-CFOR -45115-08R130090-JET 90 130 63 45,0 115 48 1,3 8 LC..3008..
-45115-08R170110-JET 110 170 63 45,0 115 48 1,3 8 LC..3008..
-45115-08R230140-JET 140 230 63 45,0 115 48 1,3 8 LC..3008..
-45115-08R500200-JET 200 500 63 45,0 115 48 1,4 8 LC..3008..

C6-CFOL -45115-08L130090-JET 90 130 63 45,0 115 48 1,3 8 LC..3008..
-45115-08L170110-JET 110 170 63 45,0 115 48 1,3 8 LC..3008..
-45115-08L230140-JET 140 230 63 45,0 115 48 1,3 8 LC..3008..
-45115-08L500200-JET 200 500 63 45,0 115 48 1,4 8 LC..3008..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-08 6SMS795 TCEI1020

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 28 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578, 
581-583 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFOR...R...JET, CFOL...L...JET 

    
C.-CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

15,0
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 МТО – Державки, наружн., Jetstream Tooling® 

   **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFIR/L...JET 

 Показана правосторонняя версия
ar = 3 x ap 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 ar**

3

CFIR 2020K03JET 20 20 125 21,5 33,0 9 0,4 3 LC..1603..
2525M03JET 25 25 150 26,5 33,0 9 0,7 3 LC..1603..
3225P03JET 32 25 170 26,5 33,0 9 1,0 3 LC..1603..

CFIL 2020K03JET 20 20 125 21,5 33,0 9 0,4 3 LC..1603..
2525M03JET 25 25 150 26,5 33,0 9 0,7 3 LC..1603..
3225P03JET 32 25 170 26,5 33,0 9 1,0 3 LC..1603..

4

CFIR 2020K04JET 20 20 125 21,5 39,0 12 0,4 4 LC..1604..
2525M04JET 25 25 150 26,5 39,0 12 0,7 4 LC..1604..
3225P04JET 32 25 170 26,5 39,0 12 1,0 4 LC..1604..

CFIL 2020K04JET 20 20 125 21,5 39,0 12 0,4 4 LC..1604..
2525M04JET 25 25 150 26,5 39,0 12 0,7 4 LC..1604..
3225P04JET 32 25 170 26,5 39,0 12 1,0 4 LC..1604..

5

CFIR 2020K05JET 20 20 125 21,5 40,0 15 0,4 5 LC..1605..
2525M05JET 25 25 150 26,5 40,0 15 0,7 5 LC..1605..
3225P05JET 32 25 170 26,5 40,0 15 1,0 5 LC..1605..

CFIL 2020K05JET 20 20 125 21,5 40,0 15 0,4 5 LC..1605..
2525M05JET 25 25 150 26,5 40,0 15 0,7 5 LC..1605..
3225P05JET 32 25 170 26,5 40,0 15 1,0 5 LC..1605..

    
CFIR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFIR/L..-03 4SMS795 TCEI0513 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-04 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
8,0
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 МТО – Державки, наружн., Jetstream Tooling® 

   **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-589, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFIR/L...JET 

 Показана правосторонняя версия
ar = 3 x ap 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 ar**

6

CFIR 2020K06JET 20 20 125 21,5 47,0 18 0,4 6 LC..1606..
2525M06JET 25 25 150 26,5 47,0 18 0,7 6 LC..1606..
3225P06JET 32 25 170 26,5 47,0 18 1,0 6 LC..1606..

CFIL 2020K06JET 20 20 125 21,5 47,0 18 0,4 6 LC..1606..
2525M06JET 25 25 150 26,5 47,0 18 0,7 6 LC..1606..
3225P06JET 32 25 170 26,5 47,0 18 1,0 6 LC..1606..

8

CFIR 2525M08JET 25 25 150 28,0 57,0 24 0,7 8 LC..3008..
3225P08JET 32 25 170 28,0 57,0 24 1,0 8 LC..3008..

CFIL 2525M08JET 25 25 150 28,0 57,0 24 0,7 8 LC..3008..
3225P08JET 32 25 170 28,0 57,0 24 1,0 8 LC..3008..

    
CFIR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFIR/L20..-06 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-08 6SMS795 TCEI1020 JET-P1/8-5MM

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
8,0
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 МТО – Державки, наружн., Jetstream Tooling® 

   **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFMR/L...JET 

 Показана правосторонняя версия
ar = 5 x ap 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 ar**

3

CFMR 2020K03JET 20 20 125 21,5 41,0 15 0,4 3 LC..1603..
2525M03JET 25 25 150 26,5 41,0 15 0,7 3 LC..1603..
3225P03JET 32 25 170 26,5 41,0 15 1,0 3 LC..1603..

CFML 2525M03JET 25 25 150 26,5 41,0 15 0,7 3 LC..1603..
3225P03JET 32 25 170 26,5 41,0 15 1,0 3 LC..1603..
2020K03JET 20 20 125 21,5 41,0 15 0,4 3 LC..1603..

4

CFMR 2020K04JET 20 20 125 21,5 45,0 20 0,4 4 LC..1604..
2525M04JET 25 25 150 26,5 45,0 20 0,7 4 LC..1604..
3225P04JET 32 25 170 26,5 45,0 20 1,0 4 LC..1604..

CFML 2020K04JET 20 20 125 21,5 45,0 20 0,4 4 LC..1604..
2525M04JET 25 25 150 26,5 45,0 20 0,7 4 LC..1604..
3225P04JET 32 25 170 26,5 45,0 20 1,0 4 LC..1604..

5

CFMR 2525M05JET 25 25 150 26,5 56,0 25 0,7 5 LC..1605..
3225P05JET 32 25 170 26,5 56,0 25 0,9 5 LC..1605..

CFML 2525M05JET 25 25 150 26,5 56,0 25 0,7 5 LC..1605..
3225P05JET 32 25 170 26,5 56,0 25 0,9 5 LC..1605..

6

CFMR 2525M06JET 25 25 150 26,5 67,0 30 0,7 6 LC..1606..
3225P06JET 32 25 170 26,5 67,0 30 0,9 6 LC..1606..

CFML 2525M06JET 25 25 150 26,5 67,0 30 0,7 6 LC..1606..
3225P06JET 32 25 170 26,5 67,0 30 0,9 6 LC..1606..

    
CFMR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFMR/L..-03 4SMS795 TCEI0513 JET-P1/8-5MM
CFMR/L..-04 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM
CFMR/L..-05 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM
CFMR/L..-06 6SMS795 TCEI0815 JET-P1/8-5MM

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
8,0

10,0
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 МТО – Державки, наружн., Jetstream Tooling® 

 *Из-за конструкции инструмента глубина обработки канавки ограничена, см. стр. 477   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 577 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFOR/L..RBJET 

 Показана правосторонняя версия
ar = 6 x ap 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 Dм*

2,0

CFOR 1212K1902RBJET 12 12 125 12,0 27,0 25,4 0,2 2 LC..1902..
1616K1902RBJET 16 16 125 16,0 27,0 25,4 0,3 2 LC..1902..

CFOL 1212K1902RBJET 12 12 125 12,0 27,0 25,4 0,2 2 LC..1902..
1616K1902RBJET 16 16 125 16,0 27,0 25,4 0,3 2 LC..1902..

    
CFOR/L

90 °

 Державки для пластин LCMF 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..19 T15P-7S L85012-T15P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Для
держателя

Адаптеры для 
СОЖ

Шайба

CFOR/L..19 JET-ADM6 JET-CS0610

 Доп. части, Заказывается отдельно 
Значение 
момента, Нм

5,0
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 МТО – Державки, наружн., Jetstream Tooling® 

 *Из-за конструкции инструмента глубина обработки канавки ограничена, см. стр. 477   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 577 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFSR/L..RBJET 

 Показана правосторонняя версия
ar = 8 x ap 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 Dм*

2 CFSR 2020M1902RBJET 20 20 150 20,0 38,2 33 0,5 2 LC..1902..
CFSL 2020M1902RBJET 20 20 150 20,0 38,2 33 0,5 2 LC..1902..

    
CFSR/L

90 °

 Державки для пластин LCMF 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFSR/L..-19 4SMS795 TCEI0513 JET-P1/8-5MM

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
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 МТО – Державки, наружн., Jetstream Tooling® 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 ar Dм*

2

CFZR 2020M2802JET 20 20 150 20,0 50,0 26 – 0,4 2 LC..2802..
2525M2802JET 25 25 150 25,0 50,0 26 – 0,6 2 LC..2802..

CFZL 2020M2802JET 20 20 150 20,0 50,0 26 – 0,4 2 LC..2802..
2525M2802JET 25 25 150 25,0 50,0 26 – 0,6 2 LC..2802..

2

CFZR 2020M2802RBJET 20 20 150 20,0 51,7 – 52 0,5 2 LC..2802..
2525M2802RBJET 25 25 150 25,0 51,7 – 52 0,7 2 LC..2802..

CFZL 2020M2802RBJET 20 20 150 20,0 51,7 – 52 0,5 2 LC..2802..
2525M2802RBJET 25 25 150 25,0 51,7 – 52 0,7 2 LC..2802..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFSR/L..-28 4SMS795 TCEI0513 JET-P1/8-5MM

 *Из-за конструкции инструмента глубина обработки канавки ограничена, см. 
стр. 477 

  

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 577 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFZR/L..RBJET  CFZR/L..JET 

    
CFZR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия
ar = 12,5 x ap 

 Державки для пластин LCMF 

Значение 
момента, Нм

6,0
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 МТО – Державки, наружн. axial, Jetstream Tooling® 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 l3 ar**

3 CFIR2525M03L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 33,0 9 0,7 3 LC..1603..
CFIL2525M03R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 33,0 9 0,7 3 LC..1603..

4 CFIR2525M04L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 36,0 12 0,7 4 LC..1604..
CFIL2525M04R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 36,0 12 0,7 4 LC..1604..

5 CFIR2525M05L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 40,0 15 0,7 5 LC..1605..
CFIL2525M05R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 40,0 15 0,7 5 LC..1605..

6 CFIR2525M06L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 46,0 18 0,7 6 LC..1606..
CFIL2525M06R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 46,0 18 0,7 6 LC..1606..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFIR/L..-03 4SMS795 TCEI0513 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-04 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815 JET-P1/8-5MM

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. на стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFIR...L...JET, CFIL...R...JET 

    
CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
8,0

10,0
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 МТО – Державки, наружн. axial, Jetstream Tooling® 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 wf2 l3 ar arr

3

CFIR 2525M03R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 33,0 9 33 0,7 3 LC..1603..
2525M03R100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 33,0 9 33 0,7 3 LC..1603..
2525M03R130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 33,0 9 33 0,7 3 LC..1603..
2525M03R170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 33,0 9 33 0,7 3 LC..1603..

CFIL 2525M03L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 33,0 9 33 0,7 3 LC..1603..
2525M03L100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 33,0 9 33 0,7 3 LC..1603..
2525M03L130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 33,0 9 33 0,7 3 LC..1603..
2525M03L170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 33,0 9 33 0,7 3 LC..1603..

4

CFIR 2525M04R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 36,0 12 36 0,7 4 LC..1604..
2525M04R100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 36,0 12 36 0,7 4 LC..1604..
2525M04R130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 36,0 12 36 0,7 4 LC..1604..
2525M04R170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 36,0 12 36 0,7 4 LC..1604..
2525M04R230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 36,0 12 36 0,7 4 LC..1604..

CFIL 2525M04L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 36,0 12 36 0,7 4 LC..1604..
2525M04L100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 36,0 12 36 0,7 4 LC..1604..
2525M04L130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 36,0 12 36 0,7 4 LC..1604..
2525M04L170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 36,0 12 36 0,7 4 LC..1604..
2525M04L230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 36,0 12 36 0,7 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFIR/L..-03 4SMS795 TCEI0513 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-04 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFIR...R...JET, CFIL...L...JET 

    
CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, наружн. axial, Jetstream Tooling® 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 wf2 l3 ar** arr

5

CFIR 2525M05R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 40,0 15 40 0,7 5 LC..1605..
2525M05R100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 40,0 15 40 0,7 5 LC..1605..
2525M05R130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 40,0 15 40 0,7 5 LC..1605..
2525M05R170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 40,0 15 40 0,7 5 LC..1605..
2525M05R230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 40,0 15 40 0,7 5 LC..1605..

CFIL 2525M05L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 40,0 15 40 0,7 5 LC..1605..
2525M05L100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 40,0 15 40 0,7 5 LC..1605..
2525M05L130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 40,0 15 40 0,7 5 LC..1605..
2525M05L170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 40,0 15 40 0,7 5 LC..1605..
2525M05L230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 40,0 15 40 0,7 5 LC..1605..

6

CFIR 2525M06R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 46,0 18 46 0,7 6 LC..1606..
2525M06R100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 46,0 18 46 0,7 6 LC..1606..
2525M06R130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 46,0 18 46 0,7 6 LC..1606..
2525M06R170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 46,0 18 46 0,7 6 LC..1606..
2525M06R230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 46,0 18 46 0,7 6 LC..1606..

CFIL 2525M06L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 46,0 18 46 0,7 6 LC..1606..
2525M06L100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 46,0 18 46 0,7 6 LC..1606..
2525M06L130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 46,0 18 46 0,7 6 LC..1606..
2525M06L170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 46,0 18 46 0,7 6 LC..1606..
2525M06L230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 46,0 18 46 0,7 6 LC..1606..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815 JET-P1/8-5MM

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFIR...R...JET, CFIL...L...JET 

    
CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
10,0
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 МТО – Державки, наружн. axial, Jetstream Tooling® 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 wf2 l3 ar arr

8

CFIR 3225P08R130090-JET 90 130 32 25 170 26,5 1,5 56,0 24 56 1,0 8 LC..3008..
3225P08R170110-JET 110 170 32 25 170 26,5 1,5 56,0 24 56 1,0 8 LC..3008..
3225P08R230140-JET 140 230 32 25 170 26,5 1,5 56,0 24 56 1,0 8 LC..3008..
3225P08R500200-JET 200 500 32 25 170 26,5 1,5 56,0 24 56 1,0 8 LC..3008..

CFIL 3225P08L130090-JET 90 130 32 25 170 26,5 1,5 56,0 24 56 1,0 8 LC..3008..
3225P08L170110-JET 110 170 32 25 170 26,5 1,5 56,0 24 56 1,0 8 LC..3008..
3225P08L230140-JET 140 230 32 25 170 26,5 1,5 56,0 24 56 1,0 8 LC..3008..
3225P08L500200-JET 200 500 32 25 170 26,5 1,5 56,0 24 56 1,0 8 LC..3008..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFIR/L..-08 6SMS795 TCEI1020 JET-P1/8-5MM

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578, 
581-583 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFIR...R...JET, CFIL...L...JET 

    
CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

15,0
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 МТО – Державки, наружн. axial, Jetstream Tooling® 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 l3 ar**

3

CFOR 2525M03L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 43,0 18 0,7 3 LC..1603..
2525M03L100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 43,0 18 0,7 3 LC..1603..
2525M03L130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 43,0 18 0,7 3 LC..1603..
2525M03L170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 43,0 18 0,7 3 LC..1603..
2525M03L230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 43,0 18 0,7 3 LC..1603..
2525M03L500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 43,0 18 0,7 3 LC..1603..

CFOL 2525M03R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 43,0 18 0,7 3 LC..1603..
2525M03R100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 43,0 18 0,7 3 LC..1603..
2525M03R130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 43,0 18 0,7 3 LC..1603..
2525M03R170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 43,0 18 0,7 3 LC..1603..
2525M03R230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 43,0 18 0,7 3 LC..1603..
2525M03R500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 43,0 18 0,7 3 LC..1603..

4

CFOR 2525M04L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 51,0 24 0,7 4 LC..1604..
2525M04L100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 51,0 24 0,7 4 LC..1604..
2525M04L130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 51,0 24 0,7 4 LC..1604..
2525M04L170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 51,0 24 0,7 4 LC..1604..
2525M04L230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 51,0 24 0,7 4 LC..1604..
2525M04L500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 51,0 24 0,7 4 LC..1604..

CFOL 2525M04R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 51,0 24 0,7 4 LC..1604..
2525M04R100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 51,0 24 0,7 4 LC..1604..
2525M04R130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 51,0 24 0,7 4 LC..1604..
2525M04R170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 51,0 24 0,7 4 LC..1604..
2525M04R230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 51,0 24 0,7 4 LC..1604..
2525M04R500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 51,0 24 0,7 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFIR/L..-03 4SMS795 TCEI0513 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-04 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFOR...L...JET, CFOL...R...JET 

    
CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, наружн. axial, Jetstream Tooling® 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 l3 ar**

5

CFOR 2525M05L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 59,0 30 0,7 5 LC..1605..
2525M05L100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 59,0 30 0,7 5 LC..1605..
2525M05L130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 59,0 30 0,7 5 LC..1605..
2525M05L170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 59,0 30 0,7 5 LC..1605..
2525M05L230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 59,0 30 0,7 5 LC..1605..
2525M05L500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 59,0 30 0,7 5 LC..1605..

CFOL 2525M05R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 59,0 30 0,7 5 LC..1605..
2525M05R100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 59,0 30 0,7 5 LC..1605..
2525M05R130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 59,0 30 0,7 5 LC..1605..
2525M05R170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 59,0 30 0,7 5 LC..1605..
2525M05R230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 59,0 30 0,7 5 LC..1605..
2525M05R500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 59,0 30 0,7 5 LC..1605..

6

CFOR 2525M06L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 70,0 36 0,7 6 LC..1606..
2525M06L100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 70,0 36 0,7 6 LC..1606..
2525M06L130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 70,0 36 0,7 6 LC..1606..
2525M06L170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 70,0 36 0,7 6 LC..1606..
2525M06L230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 70,0 36 0,7 6 LC..1606..
2525M06L500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 70,0 36 0,7 6 LC..1606..

CFOL 2525M06R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 70,0 36 0,7 6 LC..1606..
2525M06R100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 70,0 36 0,7 6 LC..1606..
2525M06R130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 70,0 36 0,7 6 LC..1606..
2525M06R170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 70,0 36 0,7 6 LC..1606..
2525M06R230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 70,0 36 0,7 6 LC..1606..
2525M06R500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 70,0 36 0,7 6 LC..1606..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815 JET-P1/8-5MM

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFOR...L...JET, CFOL...R...JET 

    
CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
10,0
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 МТО – Державки, наружн. axial, Jetstream Tooling® 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 l3 ar**

8

CFOR 3225P08L130090-JET 90 130 32 25 170 28,0 83,0 48 0,9 8 LC..3008..
3225P08L170110-JET 110 170 32 25 170 28,0 83,0 48 0,9 8 LC..3008..
3225P08L230140-JET 140 230 32 25 170 28,0 83,0 48 0,9 8 LC..3008..
3225P08L500200-JET 200 500 32 25 170 28,0 83,0 48 0,9 8 LC..3008..

CFOL 3225P08R130090-JET 90 130 32 25 170 28,0 83,0 48 0,9 8 LC..3008..
3225P08R170110-JET 110 170 32 25 170 28,0 83,0 48 0,9 8 LC..3008..
3225P08R230140-JET 140 230 32 25 170 28,0 83,0 48 0,9 8 LC..3008..
3225P08R500200-JET 200 500 32 25 170 28,0 83,0 48 0,9 8 LC..3008..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFIR/L..-08 6SMS795 TCEI1020 JET-P1/8-5MM

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 28 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578, 
581-583 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFOR...L...JET, CFOL...R...JET 

    
CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

15,0
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 МТО – Державки, наружн. axial, Jetstream Tooling® 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 wf2 l3 ar** arr

3

CFOR 2525M03R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 43,0 18 43 0,7 3 LC..1603..
2525M03R100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 43,0 18 43 0,7 3 LC..1603..
2525M03R130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 43,0 18 43 0,7 3 LC..1603..
2525M03R170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 43,0 18 43 0,7 3 LC..1603..
2525M03R230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 43,0 18 43 0,7 3 LC..1603..
2525M03R500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 1,5 43,0 18 43 0,7 3 LC..1603..

CFOL 2525M03L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 43,0 18 43 0,7 3 LC..1603..
2525M03L100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 43,0 18 43 0,7 3 LC..1603..
2525M03L130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 43,0 18 43 0,7 3 LC..1603..
2525M03L170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 43,0 18 43 0,7 3 LC..1603..
2525M03L230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 43,0 18 43 0,7 3 LC..1603..
2525M03L500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 1,5 43,0 18 43 0,7 3 LC..1603..

4

CFOR 2525M04R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 51,0 24 51 0,7 4 LC..1604..
2525M04R100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 51,0 24 51 0,7 4 LC..1604..
2525M04R130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 51,0 24 51 0,7 4 LC..1604..
2525M04R170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 51,0 24 51 0,7 4 LC..1604..
2525M04R230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 51,0 24 51 0,7 4 LC..1604..
2525M04R500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 1,5 51,0 24 51 0,7 4 LC..1604..

CFOL 2525M04L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 51,0 24 51 0,7 4 LC..1604..
2525M04L100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 51,0 24 51 0,7 4 LC..1604..
2525M04L130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 51,0 24 51 0,7 4 LC..1604..
2525M04L170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 51,0 24 51 0,7 4 LC..1604..
2525M04L230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 51,0 24 51 0,7 4 LC..1604..
2525M04L500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 1,5 51,0 24 51 0,7 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFIR/L..-03 4SMS795 TCEI0513 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-04 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFOR...R...JET, CFOL...L...JET 

    
CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, наружн. axial, Jetstream Tooling® 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 wf2 l3 ar** arr

5

CFOR 2525M05R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 59,0 30 59 0,7 5 LC..1605..
2525M05R100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 59,0 30 59 0,7 5 LC..1605..
2525M05R130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 59,0 30 59 0,7 5 LC..1605..
2525M05R170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 59,0 30 59 0,7 5 LC..1605..
2525M05R230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 59,0 30 59 0,7 5 LC..1605..
2525M05R500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 1,5 59,0 30 59 0,7 5 LC..1605..

CFOL 2525M05L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 59,0 30 59 0,7 5 LC..1605..
2525M05L100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 59,0 30 59 0,7 5 LC..1605..
2525M05L130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 59,0 30 59 0,7 5 LC..1605..
2525M05L170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 59,0 30 59 0,7 5 LC..1605..
2525M05L230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 59,0 30 59 0,7 5 LC..1605..
2525M05L500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 1,5 59,0 30 59 0,7 5 LC..1605..

6

CFOR 2525M06R080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 70,0 36 70 0,7 6 LC..1606..
2525M06R100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 70,0 36 70 0,7 6 LC..1606..
2525M06R130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 70,0 36 70 0,7 6 LC..1606..
2525M06R170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 70,0 36 70 0,7 6 LC..1606..
2525M06R230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 70,0 36 70 0,7 6 LC..1606..
2525M06R500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 1,5 70,0 36 70 0,7 6 LC..1606..

CFOL 2525M06L080055-JET 55 80 25 25 150 26,5 1,5 70,0 36 70 0,7 6 LC..1606..
2525M06L100070-JET 70 100 25 25 150 26,5 1,5 70,0 36 70 0,7 6 LC..1606..
2525M06L130090-JET 90 130 25 25 150 26,5 1,5 70,0 36 70 0,7 6 LC..1606..
2525M06L170110-JET 110 170 25 25 150 26,5 1,5 70,0 36 70 0,7 6 LC..1606..
2525M06L230140-JET 140 230 25 25 150 26,5 1,5 70,0 36 70 0,7 6 LC..1606..
2525M06L500200-JET 200 500 25 25 150 26,5 1,5 70,0 36 70 0,7 6 LC..1606..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613 JET-P1/8-5MM
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815 JET-P1/8-5MM

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFOR...R...JET, CFOL...L...JET 

    
CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
10,0
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 МТО – Державки, наружн. axial, Jetstream Tooling® 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 wf2 l3 ar** arr

8

CFOR 3225P08R130090-JET 90 130 32 25 170 26,5 1,5 83,0 48 83 0,9 8 LC..3008..
3225P08R170110-JET 110 170 32 25 170 26,5 1,5 83,0 48 83 0,9 8 LC..3008..
3225P08R230140-JET 140 230 32 25 170 26,5 1,5 83,0 48 83 0,9 8 LC..3008..
3225P08R500200-JET 200 500 32 25 170 26,5 1,5 83,0 48 83 0,9 8 LC..3008..

CFOL 3225P08L130090-JET 90 130 32 25 170 26,5 1,5 83,0 48 83 0,9 8 LC..3008..
3225P08L170110-JET 110 170 32 25 170 26,5 1,5 83,0 48 83 0,9 8 LC..3008..
3225P08L230140-JET 140 230 32 25 170 26,5 1,5 83,0 48 83 0,9 8 LC..3008..
3225P08L500200-JET 200 500 32 25 170 26,5 1,5 83,0 48 83 0,9 8 LC..3008..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

CFIR/L..-08 6SMS795 TCEI1020 JET-P1/8-5MM

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 28 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578, 
581-583 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 CFOR...R...JET, CFOL...L...JET 

    
CFOR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 6 x ap 

Значение 
момента, Нм

15,0
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 МТО – Державки, наружн., Seco-Capto™ 

 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего точения, см. стр. 477.  *Макс. глубина резания для LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 C.-CFIR/L 

 Показана правосторонняя версия
ar = 3 x ap 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаD5m f1 l1 ar** DCINN3*

C4
3 C4-CFIR-27055-03 40 27,0 55 9 195 0,4 3 LC..1603..

C4-CFIL-27055-03 40 27,0 55 9 195 0,4 3 LC..1603..

4 C4-CFIR-27055-04 40 27,0 55 12 195 0,4 4 LC..1604..
C4-CFIL-27055-04 40 27,0 55 12 195 0,4 4 LC..1604..

5 C4-CFIR-27055-05 40 27,0 55 15 195 0,4 5 LC..1605..
C4-CFIL-27055-05 40 27,0 55 15 195 0,4 5 LC..1605..

C5
3 C5-CFIR-35060-03 50 35,0 60 9 195 0,6 3 LC..1603..

C5-CFIL-35060-03 50 35,0 60 9 195 0,6 3 LC..1603..

4 C5-CFIR-35060-04 50 35,0 60 12 195 0,6 4 LC..1604..
C5-CFIL-35060-04 50 35,0 60 12 195 0,6 4 LC..1604..

5 C5-CFIR-35060-05 50 35,0 60 15 195 0,6 5 LC..1605..
C5-CFIL-35060-05 50 35,0 60 15 195 0,6 5 LC..1605..

6 C5-CFIR-35065-06 50 35,0 65 18 195 0,7 6 LC..1606..
C5-CFIL-35065-06 50 35,0 65 18 195 0,7 6 LC..1606..

    
C.-CFIR/L

90 °

 Державки для пластин LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-03 3SMS795 MC6S4X18
CFIR/L..-04 4SMS795 MC6S5X18
CFIR/L..-05 4SMS795 MC6S5X18
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

3,5
5,0
5,0

10,0
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 МТО – Державки, наружн., Seco-Capto™ 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаD5m f1 l1 ar* DCINN3*

C6
3 C6-CFIR-45065-03 63 45,0 65 9 195 1,0 3 LC..1603..

C6-CFIL-45065-03 63 45,0 65 9 195 1,0 3 LC..1603..

4 C6-CFIR-45065-04 63 45,0 65 12 195 1,0 4 LC..1604..
C6-CFIL-45065-04 63 45,0 65 12 195 1,0 4 LC..1604..

5 C6-CFIR-45065-05 63 45,0 65 15 195 1,0 5 LC..1605..
C6-CFIL-45065-05 63 45,0 65 15 195 1,0 5 LC..1605..

6 C6-CFIR-45065-06 63 45,0 65 18 195 1,0 6 LC..1606..
C6-CFIL-45065-06 63 45,0 65 18 195 1,0 6 LC..1606..

8 C6-CFIR-45075-08 63 45,0 75 24 195 1,2 8 LC..3008..
C6-CFIL-45075-08 63 45,0 75 24 195 1,2 8 LC..3008..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-03 3SMS795 MC6S4X18
CFIR/L..-04 4SMS795 MC6S5X18
CFIR/L..-05 4SMS795 MC6S5X18
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815
CFIR/L..-08 6SMS795 TCEI0825

 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего 
точения, см. стр. 477. 

 *Макс. глубина резания для LCMF16.. 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 C.-CFIR/L-08  C.-CFIR/L 

    
C.-CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия
ar = 3 x ap 

 Державки для пластин LCGN, LCMF и LCMR 

Значение 
момента, Нм

3,5
5,0
5,0
10,0
10,0
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 МТО – Державки, наружн. 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 ar DCINN3*

3

CFIR 1212M03 12 12 150 12,0 31,0 9 – 0,2 3 LC..1603..
1616H03 16 16 100 16,0 28,0 9 – 0,2 3 LC..1603..
2020K03 20 20 125 21,5 28,0 9 – 0,4 3 LC..1603..
2525M03 25 25 150 26,5 28,0 9 195 0,7 3 LC..1603..
3225P03 32 25 170 26,5 28,0 9 195 1,0 3 LC..1603..

CFIL 1212M03 12 12 150 12,0 31,0 9 – 0,2 3 LC..1603..
1616H03 16 16 100 16,0 28,0 9 – 0,2 3 LC..1603..
2020K03 20 20 125 21,5 28,0 9 – 0,4 3 LC..1603..
2525M03 25 25 150 26,5 28,0 9 195 0,7 3 LC..1603..
3225P03 32 25 170 26,5 28,0 9 195 1,0 3 LC..1603..

4

CFIR 1212M04 12 12 150 12,0 33,0 12 – 0,2 4 LC..1604..
1616H04 16 16 100 16,0 31,0 12 – 0,2 4 LC..1604..
2020K04 20 20 125 21,5 31,0 12 – 0,4 4 LC..1604..
2525M04 25 25 150 26,5 31,0 12 195 0,7 4 LC..1604..
3225P04 32 25 170 26,5 31,0 12 195 1,0 4 LC..1604..

CFIL 1212M04 12 12 150 12,0 33,0 12 – 0,2 4 LC..1604..
1616H04 16 16 100 16,0 31,0 12 – 0,2 4 LC..1604..
2020K04 20 20 125 21,5 31,0 12 – 0,4 4 LC..1604..
2525M04 25 25 150 26,5 31,0 12 195 0,7 4 LC..1604..
3225P04 32 25 170 26,5 31,0 12 195 1,0 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

..1212M03 3SMS795 TCEI0409

..1616H03 4SMS795 TCEI0509

..2020K03 4SMS795 TCEI0513

..2525M03 4SMS795 TCEI0513

..3225P03 4SMS795 TCEI0513

..1212M04 3SMS795 TCEI0409

..1616H04 5SMS795 TCEI0609

..2020K04 5SMS795 TCEI0613

..2525M04 5SMS795 TCEI0613

..3225P04 5SMS795 TCEI0613

 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего точения, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFIR/L  CFIR/L1212.. 

    
CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя 
версия
ar = 3 x ap 

 CFIR/L1212../1616.. 

Значение 
момента, Нм

2,5
6,0
6,0
6,0
6,0
3,5
8,0
8,0
8,0
8,0
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 МТО – Державки, наружн. 

 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего точения, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-589, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFIR/L 

 Показана правосторонняя версия
ar = 3 x ap 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 ar** DCINN3*

5

CFIR 2020K05 20 20 125 21,5 35,0 15 – 0,4 5 LC..1605..
2525M05 25 25 150 26,5 35,0 15 195 0,7 5 LC..1605..
3225P05 32 25 170 26,5 35,0 15 195 1,0 5 LC..1605..

CFIL 2020K05 20 20 125 21,5 35,0 15 – 0,4 5 LC..1605..
2525M05 25 25 150 26,5 35,0 15 195 0,7 5 LC..1605..
3225P05 32 25 170 26,5 35,0 15 195 1,0 5 LC..1605..

6

CFIR 2020K06 20 20 125 21,5 42,0 18 – 0,4 6 LC..1606..
2525M06 25 25 150 26,5 42,0 18 195 0,7 6 LC..1606..
3225P06 32 25 170 26,5 42,0 18 195 1,0 6 LC..1606..

CFIL 2020K06 20 20 125 21,5 42,0 18 – 0,4 6 LC..1606..
2525M06 25 25 150 26,5 42,0 18 195 0,7 6 LC..1606..
3225P06 32 25 170 26,5 42,0 18 195 1,0 6 LC..1606..

8

CFIR 2525M08 25 25 150 28,0 55,0 24 195 0,7 8 LC..3008..
3225P08 32 25 170 28,0 55,0 24 195 1,0 8 LC..3008..

CFIL 2525M08 25 25 150 28,0 55,0 24 195 0,7 8 LC..3008..
3225P08 32 25 170 28,0 55,0 24 195 1,0 8 LC..3008..

    
CFIR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815
CFIR/L..-08 6SMS795 TCEI1020

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

8,0
10,0
15,0
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 МТО – Державки, наружн. 

 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего точения, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFMR/L 

 Показана правосторонняя версия
ar = 5 x ap 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 ar** DCINN3*

3

CFMR 2020K03 20 20 125 21,5 36,0 15 – 0,4 3 LC..1603..
2525M03 25 25 150 26,5 36,0 15 195 0,7 3 LC..1603..
3225P03 32 25 170 26,5 36,0 15 195 1,0 3 LC..1603..

CFML 2020K03 20 20 125 21,5 36,0 15 – 0,4 3 LC..1603..
2525M03 25 25 150 26,5 36,0 15 195 0,7 3 LC..1603..
3225P03 32 25 170 26,5 36,0 15 195 1,0 3 LC..1603..

4

CFMR 2020K04 20 20 125 21,5 39,0 20 – 0,4 4 LC..1604..
2525M04 25 25 150 26,5 41,0 20 195 0,7 4 LC..1604..
3225P04 32 25 170 26,5 41,0 20 195 1,0 4 LC..1604..

CFML 2020K04 20 20 125 21,5 39,0 20 – 0,4 4 LC..1604..
2525M04 25 25 150 26,5 41,0 20 195 0,7 4 LC..1604..
3225P04 32 25 170 26,5 41,0 20 195 1,0 4 LC..1604..

    
CFMR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFIR/L..-04 5SMS795 TCEI0613

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, наружн. 

 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего точения, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм,
LCGF/LCMF30.. = 28 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-589, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFMR/L 

 Показана правосторонняя версия
ar = 5 x ap 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 ar** DCINN3*

5

CFMR 2020K05 20 20 125 21,5 50,0 25 – 0,4 5 LC..1605..
2525M05 25 25 150 26,5 50,0 25 195 0,7 5 LC..1605..
3225P05 32 25 170 26,5 50,0 25 195 1,0 5 LC..1605..

CFML 2020K05 20 20 125 21,5 50,0 25 – 0,4 5 LC..1605..
2525M05 25 25 150 26,5 50,0 25 195 0,7 5 LC..1605..
3225P05 32 25 170 26,5 50,0 25 195 1,0 5 LC..1605..

6

CFMR 2020M06 20 20 150 21,5 60,0 30 – 0,5 6 LC..1606..
2525M06 25 25 150 26,5 60,0 30 195 0,7 6 LC..1606..
3225P06 32 25 170 26,5 60,0 30 195 1,0 6 LC..1606..

CFML 2020M06 20 20 150 21,5 60,0 30 – 0,5 6 LC..1606..
2525M06 25 25 150 26,5 60,0 30 195 0,7 6 LC..1606..
3225P06 32 25 170 26,5 60,0 30 195 1,0 6 LC..1606..

8

CFMR 2525P08 25 25 170 28,0 74,0 40 195 0,8 8 LC..3008..
3225P08 32 25 170 28,0 74,0 40 195 1,0 8 LC..3008..

CFML 2525P08 25 25 170 28,0 74,0 40 195 0,8 8 LC..3008..
3225P08 32 25 170 28,0 74,0 40 195 0,9 8 LC..3008..

    
CFMR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CFIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815
CFIR/L..-08 6SMS795 TCEI1020

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

8,0
10,0
15,0
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 МТО – Державки, наружн. 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 Dм*

3 CFOR 1212M03 12 12 150 12,0 32,1 37 0,2 3 LC..1603..
CFOL 1212M03 12 12 150 12,0 32,1 37 0,2 3 LC..1603..

3

CFTR 1616M03 16 16 150 16,0 42,0 50 0,3 3 LC..1603..
2020K03 20 20 125 21,5 43,0 50 0,4 3 LC..1603..
2525M03 25 25 150 26,5 42,5 50 0,7 3 LC..1603..

CFTL 1616M03 16 16 150 16,0 42,0 50 0,3 3 LC..1603..
2020K03 20 20 125 21,5 43,0 50 0,4 3 LC..1603..
2525M03 25 25 150 26,5 42,5 50 0,7 3 LC..1603..

4

CFPR 2020K04 20 20 125 21,5 43,0 50 0,4 4 LC..1604..
2525M04 25 25 150 26,5 43,0 50 0,7 4 LC..1604..

CFPL 2020K04 20 20 125 21,5 43,0 50 0,4 4 LC..1604..
2525M04 25 25 150 26,5 43,0 50 0,7 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..-03 3SMS795 TCEI0409
CFTR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CFPR/L..-04 5SMS795 TCEI0613

 *Из-за конструкции инструмента глубина обработки канавки ограничена, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CF..2020, 2525  CF..1212, 1616 

    
CF.R/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия 

 Державки для пластин LCGN и LCMR 

Значение 
момента, Нм

3,5
6,0
8,0
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 МТО – Державки, наружн. 

 *Из-за конструкции инструмента глубина обработки канавки ограничена, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 577 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CF.R/L..RB 

 Показана правосторонняя версия 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 Dм*

2

CFOR 1212K1902RB 12 12 125 12,0 22,0 25 0,2 2 LC..1902..
1616K1902RB 16 16 125 16,0 22,0 25 0,3 2 LC..1902..

CFOL 1212K1902RB 12 12 125 12,0 22,0 25 0,2 2 LC..1902..
1616K1902RB 16 16 125 16,0 22,0 25 0,3 2 LC..1902..

2

CFSR 1212K1902RB 12 12 125 12,0 25,0 33 0,2 2 LC..1902..
1616K1902RB 16 16 125 16,0 25,0 33 0,3 2 LC..1902..

CFSL 1212K1902RB 12 12 125 12,0 25,0 33 0,2 2 LC..1902..
1616K1902RB 16 16 125 16,0 25,0 33 0,3 2 LC..1902..

    
CF.R/L

90 °

 Державки для пластин LCMF 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFOR/L..19 T15P-7S L85012-T15P
CFSR/L..19 T15P-7S L85012-T15P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

5,0
5,0
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 МТО – Державки, наружн. 

 *DCINN3 – минимальный диаметр отверстия для операций внутреннего точения, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм, 
LCGF/LCMF30.. = 28 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFSR/L 

 Показана правосторонняя версия
ar = 8 x ap 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 ar** DCINN3*

3

CFSR 2525M03 25 25 150 26,5 46,0 24 195 0,7 3 LC..1603..
3225P03 32 25 170 26,1 46,0 24 195 1,0 3 LC..1603..

CFSL 2525M03 25 25 150 26,5 46,0 24 195 0,7 3 LC..1603..
3225P03 32 25 170 26,1 46,0 24 195 1,0 3 LC..1603..

4

CFSR 2525P04 25 25 170 26,5 55,0 32 195 0,6 4 LC..1604..
3225P04 32 25 170 26,5 55,0 32 195 0,9 4 LC..1604..

CFSL 2525P04 25 25 170 26,5 55,0 32 195 0,7 4 LC..1604..
3225P04 32 25 170 26,5 55,0 32 195 0,9 4 LC..1604..

5

CFSR 2525P05 25 25 170 26,5 66,0 40 195 0,7 5 LC..1605..
3225P05 32 25 170 26,5 66,0 40 195 0,9 5 LC..1605..

CFSL 2525P05 25 25 170 26,5 66,0 40 195 0,7 5 LC..1605..
3225P05 32 25 170 26,5 66,0 40 195 0,9 5 LC..1605..

6

CFSR 2525R06 25 25 200 26,5 81,0 48 195 0,8 6 LC..1606..
3225R06 32 25 200 26,5 81,0 48 195 1,1 6 LC..1606..

CFSL 2525R06 25 25 200 26,5 81,0 48 195 0,8 6 LC..1606..
3225R06 32 25 200 26,5 81,0 48 195 1,1 6 LC..1606..

8 CFSR 3225R08 32 25 200 28,0 104,0 64 195 1,0 8 LC..3008..
CFSL 3225R08 32 25 200 28,0 104,0 64 195 1,0 8 LC..3008..

    
CFSR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFSR/L..03 4SMS795 TCEI0513
CFSR/L..04 5SMS795 TCEI0613
CFSR/L..05 5SMS795 TCEI0613
CFSR/L..06 6SMS795 TCEI0815
CFSR/L..08 6SMS795 TCEI1020

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
8,0

10,0
15,0
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 МТО – Державки, наружн. 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 f1 l3 ar Dм*

2 CFZR 1616M2802 16 16 150 16,0 46,0 26 – 0,3 2 LC..2802..
CFZL 1616M2802 16 16 150 16,0 46,0 26 – 0,3 2 LC..2802..

2 CFZR 1616M2802RB 16 16 150 16,0 46,0 – 52 0,3 2 LC..2802..
CFZL 1616M2802RB 16 16 150 16,0 46,0 – 52 0,3 2 LC..2802..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFZR/L..02 4SMS795 TCEI0513

 *Из-за конструкции инструмента глубина обработки канавки ограничена, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 577 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFZR/L..RB  CFZR/L 

    
CFZR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

   Показана правосторонняя 
версия
ar = 12,5 x ap 

 Державки для пластин LCMF 

Значение 
момента, Нм

6,0
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 МТО – Державки, наружные осевые 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 l3 ar

3

CFIR2525M03L100070 70 100 25 25 150 26,5 28,0 9 0,7 3 LC..1603..
CFIR2525M03L130090 90 130 25 25 150 26,5 28,0 9 0,7 3 LC..1603..
CFIR2525M03L170110 110 170 25 25 150 26,5 28,0 9 0,7 3 LC..1603..
CFIL2525M03R100070 70 100 25 25 150 26,5 28,0 9 0,7 3 LC..1603..
CFIL2525M03R130090 90 130 25 25 150 26,5 28,0 9 0,7 3 LC..1603..
CFIL2525M03R170110 110 170 25 25 150 26,5 28,0 9 0,7 3 LC..1603..

4

CFIR2525M04L100070 70 100 25 25 150 26,5 31,0 12 0,7 4 LC..1604..
CFIR2525M04L130090 90 130 25 25 150 26,5 31,0 12 0,7 4 LC..1604..
CFIR2525M04L170110 110 170 25 25 150 26,5 31,0 12 0,7 4 LC..1604..
CFIR2525M04L230140 140 230 25 25 150 26,5 31,0 12 0,7 4 LC..1604..
CFIL2525M04R100070 70 100 25 25 150 26,5 31,0 12 0,7 4 LC..1604..
CFIL2525M04R130090 90 130 25 25 150 26,5 31,0 12 0,7 4 LC..1604..
CFIL2525M04R170110 110 170 25 25 150 26,5 31,0 12 0,7 4 LC..1604..
CFIL2525M04R230140 140 230 25 25 150 26,5 31,0 12 0,7 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..03 4SMS795 TCEI0513
CFIR/L..04 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFIR/L 

    
CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, наружные осевые 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 l3 ar**

5

CFIR2525M05L100070 70 100 25 25 150 26,5 35,0 15 0,7 5 LC..1605..
CFIR2525M05L130090 90 130 25 25 150 26,5 35,0 15 0,7 5 LC..1605..
CFIR2525M05L170110 110 170 25 25 150 26,5 35,0 15 0,7 5 LC..1605..
CFIR2525M05L230140 140 230 25 25 150 26,5 35,0 15 0,7 5 LC..1605..
CFIL2525M05R100070 70 100 25 25 150 26,5 35,0 15 0,7 5 LC..1605..
CFIL2525M05R130090 90 130 25 25 150 26,5 35,0 15 0,7 5 LC..1605..
CFIL2525M05R170110 110 170 25 25 150 26,5 35,0 15 0,7 5 LC..1605..
CFIL2525M05R230140 140 230 25 25 150 26,5 35,0 15 0,7 5 LC..1605..

6

CFIR2525M06L100070 70 100 25 25 150 26,5 42,0 18 0,7 6 LC..1606..
CFIR2525M06L130090 90 130 25 25 150 26,5 42,0 18 0,7 6 LC..1606..
CFIR2525M06L170110 110 170 25 25 150 26,5 42,0 18 0,7 6 LC..1606..
CFIR2525M06L230140 140 230 25 25 150 26,5 42,0 18 0,7 6 LC..1606..
CFIL2525M06R100070 70 100 25 25 150 26,5 42,0 18 0,7 6 LC..1606..
CFIL2525M06R130090 90 130 25 25 150 26,5 42,0 18 0,7 6 LC..1606..
CFIL2525M06R170110 110 170 25 25 150 26,5 42,0 18 0,7 6 LC..1606..
CFIL2525M06R230140 140 230 25 25 150 26,5 42,0 18 0,7 6 LC..1606..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..05 5SMS795 TCEI0613
CFIR/L..06 6SMS795 TCEI0815

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFIR/L 

    
CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
10,0
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 МТО – Державки, наружные осевые 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 l3 ar

8

CFIR3225P08L130090 90 130 32 25 170 28,0 50,0 24 1,0 8 LC..3008..
CFIR3225P08L170110 110 170 32 25 170 28,0 50,0 24 1,0 8 LC..3008..
CFIR3225P08L230140 140 230 32 25 170 28,0 50,0 24 1,0 8 LC..3008..
CFIR3225P08L500200 200 500 32 25 170 28,0 50,0 24 1,0 8 LC..3008..
CFIL3225P08R130090 90 130 32 25 170 28,0 50,0 24 1,0 8 LC..3008..
CFIL3225P08R170110 110 170 32 25 170 28,0 50,0 24 1,0 8 LC..3008..
CFIL3225P08R230140 140 230 32 25 170 28,0 50,0 24 1,0 8 LC..3008..
CFIL3225P08R500200 200 500 32 25 170 28,0 50,0 24 1,0 8 LC..3008..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CFIR/L..08 6SMS795 TCEI1020

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578, 
581-583 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CFIR/L 

    
CFIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

15,0
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 МТО – Державки, наружные осевые 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 l3 ar

3

CGIR2525M03R100070 70 100 25 25 150 35,4 33,0 9 0,8 3 LC..1603..
CGIR2525M03R130090 90 130 25 25 150 35,4 33,0 9 0,8 3 LC..1603..
CGIR2525M03R170110 110 170 25 25 150 35,4 33,0 9 0,8 3 LC..1603..
CGIL2525M03L100070 70 100 25 25 150 35,4 33,0 9 0,8 3 LC..1603..
CGIL2525M03L130090 90 130 25 25 150 35,4 33,0 9 0,8 3 LC..1603..
CGIL2525M03L170110 110 170 25 25 150 35,4 33,0 9 0,8 3 LC..1603..

4

CGIR2525M04R100070 70 100 25 25 150 38,4 33,0 12 0,8 4 LC..1604..
CGIR2525M04R130090 90 130 25 25 150 38,4 33,0 12 0,8 4 LC..1604..
CGIR2525M04R170110 110 170 25 25 150 38,4 33,0 12 0,9 4 LC..1604..
CGIR2525M04R230140 140 230 25 25 150 38,4 33,0 12 0,8 4 LC..1604..
CGIL2525M04L100070 70 100 25 25 150 38,4 33,0 12 0,8 4 LC..1604..
CGIL2525M04L130090 90 130 25 25 150 38,4 33,0 12 0,8 4 LC..1604..
CGIL2525M04L170110 110 170 25 25 150 38,4 33,0 12 0,8 4 LC..1604..
CGIL2525M04L230140 140 230 25 25 150 38,4 33,0 12 0,8 4 LC..1604..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CGIR/L..03 4SMS795 TCEI0513
CGIR/L..04 5SMS795 TCEI0613

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CGIR/L 

    
CGIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
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 МТО – Державки, наружные осевые 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 l3 ar**

5

CGIR2525M05R100070 70 100 25 25 150 41,4 33,0 15 0,8 5 LC..1605..
CGIR2525M05R130090 90 130 25 25 150 41,4 33,0 15 0,8 5 LC..1605..
CGIR2525M05R170110 110 170 25 25 150 41,4 33,0 15 0,8 5 LC..1605..
CGIR2525M05R230140 140 230 25 25 150 41,4 33,0 15 0,8 5 LC..1605..
CGIL2525M05L100070 70 100 25 25 150 41,4 33,0 15 0,8 5 LC..1605..
CGIL2525M05L130090 90 130 25 25 150 41,4 33,0 15 0,8 5 LC..1605..
CGIL2525M05L170110 110 170 25 25 150 41,4 33,0 15 0,8 5 LC..1605..
CGIL2525M05L230140 140 230 25 25 150 41,4 33,0 15 0,8 5 LC..1605..

6

CGIR2525M06R100070 70 100 25 25 150 44,4 34,0 18 0,8 6 LC..1606..
CGIR2525M06R130090 90 130 25 25 150 44,4 34,0 18 0,8 6 LC..1606..
CGIR2525M06R170110 110 170 25 25 150 44,4 34,0 18 0,8 6 LC..1606..
CGIR2525M06R230140 140 230 25 25 150 44,4 34,0 18 0,8 6 LC..1606..
CGIL2525M06L100070 70 100 25 25 150 44,4 34,0 18 0,8 6 LC..1606..
CGIL2525M06L130090 90 130 25 25 150 44,4 34,0 18 0,8 6 LC..1606..
CGIL2525M06L170110 110 170 25 25 150 44,4 34,0 18 0,8 6 LC..1606..
CGIL2525M06L230140 140 230 25 25 150 44,4 34,0 18 0,8 6 LC..1606..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CGIR/L..05 5SMS795 TCEI0613
CGIR/L..06 6SMS795 TCEI0815

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-583, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CGIR/L 

    
CGIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

8,0
10,0
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 МТО – Державки, наружные осевые 
 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаINPLM INPLX h b l1 f1 l3 ar

8

CGIR3225P08R130090 90 130 32 25 170 50,4 56,7 24 1,2 8 LC..3008..
CGIR3225P08R170110 110 170 32 25 170 50,4 56,7 24 1,2 8 LC..3008..
CGIR3225P08R230140 140 230 32 25 170 50,4 56,7 24 1,2 8 LC..3008..
CGIR3225P08R500200 200 500 32 25 170 50,4 56,7 24 1,1 8 LC..3008..
CGIL3225P08L130090 90 130 32 25 170 50,4 56,7 24 1,2 8 LC..3008..
CGIL3225P08L170110 110 170 32 25 170 50,4 56,7 24 1,2 8 LC..3008..
CGIL3225P08L230140 140 230 32 25 170 50,4 56,7 24 1,2 8 LC..3008..
CGIL3225P08L500200 200 500 32 25 170 50,4 56,7 24 1,1 8 LC..3008..

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CGIR/L..08 6SMS795 TCEI1020

 Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578, 
581-583 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CGIR/L 

    
CGIR/L

90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия с правосторонним лезвием
ar = 3 x ap 

Значение 
момента, Нм

15,0
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 МТО – Державки, внутр., Seco-Capto™ 

 *DCINN –  минимальный диаметр отверстия, см. стр. 477   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 573-576, 
592 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CG.R/L 

 Показана правосторонняя версия 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаbd D5m f1 l1 l3 l4 ar DCINN*

C4

3

C4-CGER -11065-1303 14 40 10,2 65 43,0 26 3,0 16 0,3 3 LC..1303..
C4-CGEL -11065-1303 14 40 10,2 65 43,0 26 3,0 16 0,3 3 LC..1303..
C4-CGFR -15075-1303 18 40 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,4 3 LC..1303..
C4-CGFL -15075-1303 18 40 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,4 3 LC..1303..

4 C4-CGFR -15075-1304 18 40 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,4 4 LC..1304..
C4-CGFL -15075-1304 18 40 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,4 4 LC..1304..

C5

3

C5-CGER -11065-1303 14 50 10,2 65 43,0 26 3,0 16 0,5 3 LC..1303..
C5-CGEL -11065-1303 14 50 10,2 65 43,0 26 3,0 16 0,5 3 LC..1303..
C5-CGFR -15075-1303 18 50 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,5 3 LC..1303..
C5-CGFL -15075-1303 18 50 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,5 3 LC..1303..
C5-CGHR -19080-1303 23 50 19,0 80 58,0 41 7,5 25 0,9 3 LC..1303..
C5-CGHL -19080-1303 23 50 19,0 80 58,0 41 7,5 25 0,9 3 LC..1303..
C5-CGJR -26110-1303 30 50 25,5 110 88,0 51 10,5 32 0,9 3 LC..1303..
C5-CGJL -26110-1303 30 50 25,5 110 88,0 51 10,5 32 0,9 3 LC..1303..

4

C5-CGFR -15075-1304 18 50 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,5 4 LC..1304..
C5-CGFL -15075-1304 18 50 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,5 4 LC..1304..
C5-CGFR -19080-1304 23 50 19,0 80 58,0 41 7,5 25 0,6 4 LC..1304..
C5-CGFL -19080-1304 23 50 19,0 80 58,0 41 7,5 25 0,6 4 LC..1304..
C5-CGHR -26110-1304 30 50 25,5 110 88,0 51 10,5 32 0,9 4 LC..1304..
C5-CGHL -26110-1304 30 50 25,5 110 88,0 51 10,5 32 0,9 4 LC..1304..

    
C.-CG.R/L

90 °

 Державки для пластин LCGA, LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CG.R/L..-1303 T15P-7 L85011-T15P
CG.R/L..-1304 T15P-7 L85011-T15P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

5,0
5,0
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 МТО – Державки, внутр., Seco-Capto™ 

 *DCINN –  минимальный диаметр отверстия, см. стр. 477   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 573-576, 
592 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CG.R/L 

 Показана правосторонняя версия 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаbd D5m f1 l1 l3 l4 ar DCINN*

C6

3

C6-CGER -11065-1303 14 63 10,2 65 43,0 26 3,0 16 0,8 3 LC..1303..
C6-CGEL -11065-1303 14 63 10,2 65 43,0 26 3,0 16 0,8 3 LC..1303..
C6-CGFR -15075-1303 18 63 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,9 3 LC..1303..
C6-CGFL -15075-1303 18 63 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,9 3 LC..1303..
C6-CGHR -19080-1303 23 63 19,0 80 56,0 41 7,5 25 0,9 3 LC..1303..
C6-CGHL -19080-1303 23 63 19,0 80 58,0 40 7,5 25 1,5 3 LC..1303..
C6-CGJR -26110-1303 30 63 25,5 110 86,0 50 10,5 32 1,1 3 LC..1303..
C6-CGJL -26110-1303 30 63 25,5 110 86,0 50 10,5 32 1,5 3 LC..1303..

4

C6-CGFR -19080-1304 23 63 19,0 80 58,0 41 7,5 25 0,9 4 LC..1304..
-15075-1304 18 63 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,9 4 LC..1304..

C6-CGFL -19080-1304 23 63 19,0 80 58,0 41 7,5 25 0,9 4 LC..1304..
-15075-1304 18 63 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,9 4 LC..1304..

C6-CGHR -26110-1304 30 63 25,5 110 86,0 51 10,5 32 1,1 4 LC..1304..
C6-CGHL -26110-1304 30 63 25,5 110 88,0 50 10,5 32 1,5 4 LC..1304..

    
C.-CG.R/L

90 °

 Державки для пластин LCGA, LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CG.R/L..-1303 T15P-7 L85011-T15P
CG.R/L..-1304 T15P-7 L85011-T15P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

5,0
5,0
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 МТО – Державки, внутр., Seco-Capto™ 

 *DCINN –  минимальный диаметр отверстия, см. стр. 477   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CG.R/L 

 Показана правосторонняя версия 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаbd D5m f1 l1 l3 l4 ar DCINN*

C4
3 C4-CGIR -24090-1603 30 40 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,5 3 LC..1603..

C4-CGIL -24090-1603 30 40 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,5 3 LC..1603..

4 C4-CGGR -24090-1604 30 40 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,5 4 LC..1604..
C4-CGGL -24090-1604 30 40 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,5 4 LC..1604..

5 C4-CGFL -24090-1605 30 40 24,0 90 68,0 51 9,0 32 0,5 5 LC..1605..
C4-CGFR -24090-1605 30 40 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,5 5 LC..1605..

C5
3 C5-CGIR -24090-1603 30 50 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,9 3 LC..1603..

C5-CGIL -24090-1603 30 50 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,9 3 LC..1603..

4 C5-CGGR -24090-1604 30 50 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,9 4 LC..1604..
C5-CGGL -24090-1604 30 50 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,9 4 LC..1604..

5 C5-CGFR -24090-1605 30 50 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,9 5 LC..1605..
C5-CGFL -24090-1605 30 50 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,9 5 LC..1605..

6 C5-CGFR -24090-1606 30 50 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,9 6 LC..1606..
C5-CGFL -24090-1606 30 50 24,0 90 68,0 50 9,0 32 0,9 6 LC..1606..

    
C.-CG.R/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CG.R/L..-1603 T15P-7 L85011-T15P
CG.R/L..-1604 T15P-7 L85011-T15P
CG.R/L..-1605 T20P-7 L86015-T20P
CG.R/L..-1606 T20P-7 L86015-T20P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

5,0
5,0
6,0
6,0
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 МТО – Державки, внутр., Seco-Capto™ 

 *DCINN –  минимальный диаметр отверстия, см. стр. 477   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CG.R/L 

 Показана правосторонняя версия 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаbd D5m f1 l1 l3 l4 ar DCINN*

C6
3 C6-CGIR -24095-1603 30 63 24,0 95 73,0 50 9,0 32 1,5 3 LC..1603..

C6-CGIL -24095-1603 30 63 24,0 95 73,0 50 9,0 32 1,5 3 LC..1603..

4 C6-CGGR -24095-1604 30 63 24,0 95 73,0 50 9,0 32 1,5 4 LC..1604..
C6-CGGL -24095-1604 30 63 24,0 95 73,0 50 9,0 32 1,5 4 LC..1604..

5 C6-CGFR -24095-1605 30 63 24,0 95 73,0 50 9,0 32 1,5 5 LC..1605..
C6-CGFL -24095-1605 30 63 24,0 95 73,0 50 9,0 32 1,5 5 LC..1605..

6 C6-CGFR -24095-1606 30 63 24,0 95 73,0 50 9,0 32 1,5 6 LC..1606..
C6-CGFL -24095-1606 30 63 24,0 95 73,0 50 9,0 32 1,5 6 LC..1606..

    
C.-CG.R/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CG.R/L..-1603 T15P-7 L85011-T15P
CG.R/L..-1604 T15P-7 L85011-T15P
CG.R/L..-1605 T20P-7 L86015-T20P
CG.R/L..-1606 T20P-7 L86015-T20P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

5,0
5,0
6,0
6,0
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 МТО – Державки, внутр., Seco-Capto™ 

 *DCINN –  минимальный диаметр отверстия, см. стр. 477   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CGGR/L 

 Показана правосторонняя версия
ar = 2 x ap 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаbd D5m f1 l1 l3 ar DCINN*

C4
3 C4-CGGR -25090-03 35,0 40 25,0 90 70,0 6,0 45 0,7 3 LC..1603..

C4-CGGL -25090-03 35,0 40 25,0 90 70,0 6,0 45 0,7 3 LC..1603..

4 C4-CGGR -27090-04 35,0 40 27,0 90 70,0 8,0 45 0,7 4 LC..1604..
C4-CGGL -27090-04 35,0 40 27,0 90 70,0 8,0 45 0,7 4 LC..1604..

5 C4-CGGR -28090-05 32,5 40 27,7 90 63,0 10,0 45 0,5 5 LC..1605..
C4-CGGL -28090-05 32,5 40 27,7 90 63,0 10,0 45 0,5 5 LC..1605..

C5
3 C5-CGGR -25090-03 35,0 50 25,0 90 70,0 6,0 45 0,9 3 LC..1603..

C5-CGGL -25090-03 35,0 50 25,0 90 70,0 6,0 45 0,9 3 LC..1603..

4 C5-CGGR -27090-04 35,0 50 27,0 90 70,0 8,0 45 0,9 4 LC..1604..
C5-CGGL -27090-04 35,0 50 27,0 90 70,0 8,0 45 0,9 4 LC..1604..

5 C5-CGGR -28090-05 32,5 50 27,7 90 63,0 10,0 45 0,9 5 LC..1605..
C5-CGGL -28090-05 32,5 50 27,7 90 63,0 10,0 45 0,9 5 LC..1605..

6 C5-CGGR -29090-06 30,5 50 28,7 90 62,0 12,0 45 0,9 6 LC..1606..
C5-CGGL -29090-06 30,5 50 28,7 90 62,0 12,0 45 0,9 6 LC..1606..

    
C.-CGGR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CG.R/L..-03 3SMS795 MC6S4X14
CG.R/L..-04 4SMS795 MC6S5X14
CG.R/L..-05 4SMS795 MC6S5X14
CG.R/L..-06 5SMS795 TCEI0614

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

3,5
5,0
5,0
8,0
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 МТО – Державки, внутр., Seco-Capto™ 

 *DCINN –  минимальный диаметр отверстия, см. стр. 477   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CGGR/L 

 Показана правосторонняя версия
ar = 2 x ap 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаbd D5m f1 l1 l3 ar DCINN*

C6
3 C6-CGGR -25095-03 35,0 63 25,0 95 73,0 6,0 45 1,2 3 LC..1603..

C6-CGGL -25095-03 35,0 63 25,0 95 73,0 6,0 45 1,2 3 LC..1603..

4 C6-CGGR -27095-04 35,0 63 27,0 95 73,0 8,0 45 1,2 4 LC..1604..
C6-CGGL -27095-04 35,0 63 27,0 95 73,0 8,0 45 1,2 4 LC..1604..

5 C6-CGGR -28095-05 32,5 63 27,7 95 68,0 10,0 45 1,3 5 LC..1605..
C6-CGGL -28095-05 32,5 63 27,7 95 68,0 10,0 45 1,3 5 LC..1605..

6 C6-CGGR -29095-06 30,5 63 28,7 95 67,0 12,0 45 1,1 6 LC..1606..
C6-CGGL -29095-06 30,5 63 28,7 95 67,0 12,0 45 1,3 6 LC..1606..

    
C.-CGGR/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CG.R/L..-03 3SMS795 MC6S4X14
CG.R/L..-04 4SMS795 MC6S5X14
CG.R/L..-05 4SMS795 MC6S5X14
CG.R/L..-06 5SMS795 TCEI0614

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

3,5
5,0
5,0
8,0
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 МТО – Державки, внутр., Seco-Capto™ 

 *DCINN –  минимальный диаметр отверстия, см. стр. 477   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 577 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CG.R/L 

 Показана правосторонняя версия 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаbd D5m f1 l1 l3 l4 ar DCINN*

C4
2 C4-CGHR -15075-1902 18,0 40 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,4 2 LC..1902..

C4-CGHL -15075-1902 18,0 40 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,4 2 LC..1902..
C5

2 C5-CGHR -15075-1902 18,0 50 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,5 2 LC..1902..
C5-CGHL -15075-1902 18,0 50 14,5 75 53,0 31 5,5 20 0,5 2 LC..1902..

C6
2 C6-CGHR -15075-1902 18,0 60 14,5 75 51,0 31 5,5 20 0,9 2 LC..1902..

C6-CGHL -15075-1902 18,0 60 14,5 75 51,0 31 5,5 20 0,9 2 LC..1902..
C4

2 C4-CGJR -19080-1902 23,0 40 19,0 80 58,0 31 7,5 25 0,4 2 LC..1902..
C4-CGJL -19080-1902 23,0 40 19,0 80 58,0 31 7,5 25 0,4 2 LC..1902..

C5
2 C5-CGJR -19080-1902 23,0 50 19,0 80 58,0 31 7,5 25 0,6 2 LC..1902..

C5-CGJL -19080-1902 23,0 50 19,0 80 58,0 31 7,5 25 0,6 2 LC..1902..
C6

2 C6-CGJR -19080-1902 23,0 60 19,0 80 56,0 31 7,5 25 0,9 2 LC..1902..
C6-CGJL -19080-1902 23,0 60 19,0 80 56,0 31 7,5 25 0,9 2 LC..1902..

    
C.-CG.R/L

90 °

 Державки для пластин LCMF 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CG.R/L..-1902 T15P-7 L85011-T15P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

5,0
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 МТО – Державки, внутр. 

 *DCINN –  минимальный диаметр отверстия, см. стр. 477   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 573-576, 
592 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CG.R/L 

 Показана правосторонняя версия 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаdmm h b l1 l3 l4 f1 ar DCINN*

3 A16Q-CGER1303 16 15 15,5 180 40,0 25 10,2 3,0 16 0,3 3 LC..1303..
A16Q-CGEL1303 16 15 15,5 180 40,0 25 10,2 3,0 16 0,3 3 LC..1303..

3 A20R-CGFR1303 20 18 19,0 200 52,0 30 14,5 5,5 20 0,4 3 LC..1303..
A20R-CGFL1303 20 18 19,0 200 52,0 30 14,5 5,5 20 0,4 3 LC..1303..

3 A25S-CGHR1303 25 23 24,0 250 64,0 40 19,0 7,5 25 0,8 3 LC..1303..
A25S-CGHL1303 25 23 24,0 250 64,0 40 19,0 7,5 25 0,8 3 LC..1303..

3 A32T-CGJR1303 32 30 31,0 300 77,0 50 25,5 10,5 32 1,6 3 LC..1303..
A32T-CGJL1303 32 30 31,0 300 77,0 50 25,5 10,5 32 1,6 3 LC..1303..

4 A20R-CGFR1304 20 18 19,0 200 52,0 30 14,5 5,5 20 0,4 4 LC..1304..
A20R-CGFL1304 20 18 19,0 200 52,0 30 14,5 5,5 20 0,4 4 LC..1304..

4 A25S-CGFR1304 25 23 24,0 250 64,0 40 19,0 7,5 25 0,8 4 LC..1304..
A25S-CGFL1304 25 23 24,0 250 64,0 40 19,0 7,5 25 0,8 4 LC..1304..

4 A32T-CGHR1304 32 30 31,0 300 77,0 50 25,5 10,5 32 1,6 4 LC..1304..
A32T-CGHL1304 32 30 31,0 300 77,0 50 25,5 10,5 32 1,6 4 LC..1304..

    
CG.R/L

90 °

 Державки для пластин LCGA, LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

A16Q-.. T15P-7 L85011-T15P
A20R-.. T15P-7 L85011-T15P
A25S-.. T15P-7 L85011-T15P
A32T-.. T15P-7 L85011-T15P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Для
держателя

Адаптеры для 
СОЖ

A16Q-.. SEAL16
A20R-.. SEAL20
A25S-.. SEAL25
A32T-.. SEAL32

 Доп. части, Заказывается отдельно 
Значение 
момента, Нм

5,0
5,0
5,0
5,0



 557

 МТО – Державки, внутр. 

 *DCINN –  минимальный диаметр отверстия, см. стр. 477   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CG.R/L 

 Показана правосторонняя версия 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаdmm h b l1 l3 l4 f1 ar DCINN*

3 A32T-CGIR1603 32 30 31,0 300 60,0 50 24,0 9,0 32 1,6 3 LC..1603..
A32T-CGIL1603 32 30 31,0 300 60,0 50 24,0 9,0 32 1,6 3 LC..1603..

4 A32T-CGGR1604 32 30 31,0 300 60,0 50 24,0 9,0 32 1,6 4 LC..1604..
A32T-CGGL1604 32 30 31,0 300 60,0 50 24,0 9,0 32 1,6 4 LC..1604..

5 A32T-CGFR1605 32 30 31,0 300 60,0 50 24,0 9,0 32 1,6 5 LC..1605..
A32T-CGFL1605 32 30 31,0 300 60,0 50 24,0 9,0 32 1,6 5 LC..1605..

6 A32T-CGFR1606 32 30 31,0 300 60,0 50 24,0 9,0 32 1,6 6 LC..1606..
A32T-CGFL1606 32 30 31,0 300 60,0 50 24,0 9,0 32 1,6 6 LC..1606..

    
CG.R/L

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CG.R/L..03 T15P-7 L85011-T15P
CG.R/L..04 T15P-7 L85011-T15P
CG.R/L..05 T20P-7 L86015-T20P
CG.R/L..06 T20P-7 L86015-T20P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Для
держателя

Адаптеры для 
СОЖ

CG.R/L..03 SEAL32
CG.R/L..04 SEAL32
CG.R/L..05 SEAL32
CG.R/L..06 SEAL32

 Доп. части, Заказывается отдельно 
Значение 
момента, Нм

5,0
5,0
6,0
6,0
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 МТО – Державки, внутр. 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаdmm h b l1 l3 f1 ar ar* DCINN*

3 A40T-CGGR03 40 37 38,5 300 60,0 26,0 5,5 5,5 45 2,5 3 LC..1603..
A40T-CGGL03 40 37 38,5 300 60,0 26,0 5,5 5,5 45 2,5 3 LC..1603..

4 A40T-CGGR04 40 37 38,5 300 60,0 27,0 6,5 6,5 45 2,4 4 LC..1604..
A40T-CGGL04 40 37 38,5 300 60,0 27,0 6,5 6,5 45 2,4 4 LC..1604..

5 A40T-CGGR05 40 37 38,5 300 60,0 28,0 7,5 7,5 45 2,4 5 LC..1605..
A40T-CGGL05 40 37 38,5 300 60,0 28,0 7,5 7,5 45 2,4 5 LC..1605..

6 A40T-CGGR06 40 37 38,5 300 60,0 29,0 8,5 8,5 45 2,4 6 LC..1606..
A40T-CGGL06 40 37 38,5 300 60,0 29,0 8,5 8,5 45 2,4 6 LC..1606..

 *DCINN –  минимальный диаметр отверстия, см. стр. 477  * Если державка входит в отверстие больше чем l3 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CGGR/L 

    
CGGR/L

90 °

 Показана правосторонняя версия
ar = 2 x ap 

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

-..03 3SMS795 MC6S4X14
-..04 4SMS795 MC6S5X14
-..05 4SMS795 MC6S5X14
-..06 5SMS795 TCEI0614

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Для
держателя

Адаптеры для 
СОЖ

-..03 SEAL40
-..04 SEAL40
-..05 SEAL40
-..06 SEAL40

 Доп. части, Заказывается отдельно 
Значение 
момента, Нм

3,5
5,0
5,0
8,0
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 МТО – Державки, внутр. 

 *DCINN –  минимальный диаметр отверстия, см. стр. 477   

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 577 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CG.R/L 

 Показана правосторонняя версия 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаdmm h b l1 l3 l4 f1 ar DCINN*

2 A20R-CGHR1902 20 18 19,0 200 52,0 30 14,5 5,5 20 0,4 2 LC..1902..
A20R-CGHL1902 20 18 19,0 200 52,0 30 14,5 5,5 20 0,4 2 LC..1902..

2 A25S-CGJR1902 25 23 24,0 250 64,0 40 19,0 7,5 25 0,8 2 LC..1902..
A25S-CGJL1902 25 23 24,0 250 64,0 40 19,0 7,5 25 0,8 2 LC..1902..

    
CG.R/L

90 °

 Державки для пластин LCMF 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

A20.-.. T15P-7 L85011-T15P
A25.-.. T15P-7 L85011-T15P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Для
держателя

Адаптеры для 
СОЖ

A20.-.. SEAL20
A25.-.. SEAL25

 Доп. части, Заказывается отдельно 
Значение 
момента, Нм

5,0
5,0
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 МТО – Держ. для МЦО, Jetstream Tooling®, Seco-Capto™ 

    

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CDIR/L 

 Показана левосторонняя версия
ar = 3 x ap 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаD5m f1 l1 ar

3 C6-CDIR-33090-03JET 63 33 90 9 1,5 3 LC..1603..
C6-CDIL-33090-03JET 63 33 90 9 1,5 3 LC..1603..

4 C6-CDIR-33090-04JET 63 33 90 12 1,5 4 LC..1604..
C6-CDIL-33090-04JET 63 33 90 12 1,5 4 LC..1604..

5 C6-CDIR-33090-05JET 63 33 90 15 1,5 5 LC..1605..
C6-CDIL-33090-05JET 63 33 90 15 1,5 5 LC..1605..

6 C6-CDIR-33090-06JET 63 33 90 18 1,5 6 LC..1606..
C6-CDIL-33090-06JET 63 33 90 18 1,5 6 LC..1606..

8 C6-CDIR-33090-08JET 63 33 90 24 1,5 8 LC..3008..
C6-CDIL-33090-08JET 63 33 90 24 1,5 8 LC..3008..

    

 Державки для пластин LCGN, LCMF и LCMR 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

CDIR/L..-03 4SMS795 TCEI0513
CDIR/L..-04 5SMS795 TCEI0613
CDIR/L..-05 5SMS795 TCEI0613
CDIR/L..-06 6SMS795 TCEI0815
CDIR/L..-08 6SMS795 TCEI1020

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Значение 
момента, Нм

6,0
8,0
8,0
10,0
15,0
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 МТО – Держ. наружн. для сменных лезвий, Seco-Capto™ 
 Державки 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

baws°D5m f1 f1s l1
C4

C4-GR-21050-V21 40 21,0 – 50 0 0,5
C4-GL-21050-V21 40 21,0 – 50 0 0,5

C5
C5-GR-29060-V21 50 26,0 – 60 0 0,9
C5-GL-29060-V21 50 26,0 – 60 0 1,0

C6
C6-GR-39065-V21 63 39,0 – 65 0 1,4
C6-GL-39065-V21 63 39,0 – 65 0 1,4

C4
C4-FR-11055-V21 40 11,1 – 55 90 0,5
C4-FL-11055-V21 40 11,1 – 55 90 0,5

C5
C5-FR-16060-V21 50 16,1 – 60 90 0,9
C5-FL-16060-V21 50 16,1 – 60 90 0,9

C6
C6-FR-23065-V21 63 22,6 – 65 90 1,6
C6-FL-23065-V21 63 22,6 – 65 90 1,6

C4
C4-SR-21065-V21 40 21,0 59,3 65 45 0,5
C4-SL-21065-V21 40 21,0 59,3 65 45 0,5

C5
C5-SR-26075-V21 50 26,0 73,4 75 45 0,9
C5-SL-26075-V21 50 26,0 73,4 75 45 0,9

C6
C6-SR-33085-V21 63 33,0 92,5 85 45 1,5
C6-SL-33085-V21 63 33,0 92,5 85 45 1,5

    

   Диапазон лезвий см. на стр. 565-569
  Инструкции по сборке см. на стр. 474-476 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 SR/L  FR/L 

    
GR/L

FR/L

SR/L

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя 
версия 

 GR/L 

Для
держателя

Ключ Фиксирующий винт Винт

..-V21 T20P-7L F85015-T20P C46017-T20P

Значение 
момента, Нм

6,0
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 МТО – Державки, наружн. для сменных лезвий 
 Державки 

Обозначение

Размеры в мм

baws°h b l1 f1 f1s l3

GR2020K-V21 20 20 125 19,9 – 16,0 0 0,5
GL2020K-V21 20 20 125 19,9 – 16,0 0 0,5
GR2525M-V21 25 25 150 24,9 – 16,0 0 0,8
GL2525M-V21 25 25 150 24,9 – 16,0 0 0,8
GR3225P-V21 32 25 170 24,9 – 16,0 0 1,2
GL3225P-V21 32 25 170 24,9 – 16,0 0 1,2

FR2020K-V21 20 20 125 20,8 – 33,6 90 0,5
FL2020K-V21 20 20 125 20,8 – 33,6 90 0,4
FR2525M-V21 25 25 150 25,8 – 33,6 90 0,8
FL2525M-V21 25 25 150 25,8 – 33,6 90 0,8
FR3225P-V21 32 25 170 25,8 – 33,6 90 1,1
FL3225P-V21 32 25 170 25,8 – 33,6 90 1,1

SR2020K-V21 20 20 125 – 34,6 43,5 45 0,4
SL2020K-V21 20 20 125 – 34,6 43,5 45 0,4
SR2525M-V21 25 25 150 – 34,6 47,5 45 0,8
SL2525M-V21 25 25 150 – 34,6 47,5 45 0,8
SR3225P-V21 32 25 170 – 34,6 47,5 45 1,1
SL3225P-V21 32 25 170 – 34,6 47,5 45 1,1

    

   Диапазон лезвий см. на стр. 565-569
  Инструкции по сборке см. на стр. 474-476 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 SR/L  FR/L 

    
GR/L

FR/L

SR/L

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя 
версия 

 GR/L 

Для
держателя

Ключ Фиксирующий винт Винт

..-V21 T20P-7L F85015-T20P C46017-T20P

Значение 
момента, Нм

6,0
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 МТО – Державки, внутр. для сменных лезвий, Seco-Capto™ 

    

   Диапазон лезвий см. на стр. 565-569
  Инструкции по сборке см. на стр. 474-475 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 FR/L 

 Показана правосторонняя версия 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

bd D5m f1 l1 l3
C4

C4-FR-04090-V21 25 40 3,5 90 70 0,5
C4-FL-04090-V21 25 40 3,5 90 70 0,5
C4-FR-07110-V21 32 40 7,0 110 90 0,8
C4-FL-07110-V21 32 40 7,0 110 90 0,7
C4-FR-11140-V21 40 40 11,0 140 120 1,3
C4-FL-11140-V21 40 40 11,0 140 120 1,3

C5
C5-FR-04090-V21 25 50 3,5 90 70 0,6
C5-FL-04090-V21 25 50 3,5 90 70 0,7
C5-FR-07110-V21 32 50 7,0 110 90 0,9
C5-FL-07110-V21 32 50 7,0 110 90 0,9
C5-FR-11140-V21 40 50 11,0 140 120 1,5
C5-FL-11140-V21 40 50 11,0 140 120 1,6

C6
C6-FR-04090-V21 25 63 3,5 90 68 1,0
C6-FL-04090-V21 25 63 3,5 90 68 0,9
C6-FR-07110-V21 32 63 7,0 110 88 1,2
C6-FL-07110-V21 32 63 7,0 110 88 1,5
C6-FR-11140-V21 40 63 11,0 140 118 1,8
C6-FL-11140-V21 40 63 11,0 140 118 1,8

    
C.-FR/L

 Державки 

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Для
держателя

Ключ Фиксирующий винт Винт

..-V21 T20P-7L F85015-T20P C46017-T20P

Значение 
момента, Нм

6,0
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 МТО – Державки, внутр. для сменных лезвий 

    

   Диапазон лезвий см. на стр. 565-569
  Инструкции по сборке см. на стр. 474-475 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 FR/L 

 Показана правосторонняя версия 

Обозначение

Размеры в мм

dmm h b l1 f1 l3

A25R-FR-V21 25 23 24,0 200 4,1 45 0,6
A25R-FL-V21 25 23 24,0 200 4,1 45 0,7
A32S-FR-V21 32 30 31,0 250 7,6 45 1,4
A32S-FL-V21 32 30 31,0 250 7,6 45 1,4
A40T-FR-V21 40 37 38,5 300 11,6 45 2,6
A40T-FL-V21 40 37 38,5 300 11,6 45 2,6

    
FR/L

 Державки 

Для
держателя

Ключ Фиксирующий 
винт

Винт

A25R- T20P-7L F85015-T20P C46017-T20P
A32S- T20P-7L F85015-T20P C46017-T20P
A40T- T20P-7L F85015-T20P C46017-T20P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Для
держателя

Адаптеры для 
СОЖ

A25R- SEAL25
A32S- SEAL32
A40T- SEAL40

 Доп. части, Заказывается отдельно 
Значение 
момента, Нм

6,0
6,0
6,0
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 МТО – Сменные лезвия 
 Лезвия для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

   Номенклатуру державок см. на стр. 561-564
  Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 573-576, 
578-594 

  

Обозначение

Размеры в мм

l1 f1 ar**

3 V21 -CIR1303 10,2 9,2 9 0,1 LC..1303..
-CIL1303 10,2 9,2 9 0,1 LC..1303..
-CMR1303 16,2 9,2 15 0,1 LC..1303..
-CML1303 16,2 9,2 15 0,1 LC..1303..

4 V21 -CIR1304 13,2 9,2 12 0,1 LC..1304..
-CIL1304 13,2 9,2 12 0,1 LC..1304..
-CMR1304 21,2 9,2 20 0,1 LC..1304..
-CML1304 21,2 9,2 20 0,1 LC..1304..

3 V21 -CMR1603 16,2 9,2 15 0,1 LC..1603..
-CML1603 16,2 9,2 15 0,1 LC..1603..

4 V21 -CMR1604 21,2 9,2 20 0,1 LC..1604..
-CML1604 21,2 9,2 20 0,1 LC..1604..

5 V21 -CIR1605 16,2 9,2 15 0,1 LC..1605..
-CIL1605 16,2 9,2 15 0,1 LC..1605..
-CMR1605 26,2 9,2 25 0,1 LC..1605..
-CML1605 26,2 9,2 25 0,1 LC..1605..

6 V21 -CIR1606 19,2 9,2 18 0,1 LC..1606..
-CIL1606 19,2 9,2 18 0,1 LC..1606..
-CMR1606 31,2 9,2 30 0,1 LC..1606..
-CML1606 31,2 9,2 30 0,1 LC..1606..

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.  **Макс. глубина резания для LCGF/LCMF13..  = 11 мм, LCGF/LCMF16.. = 14 мм 

C.R/L

 Показана правосторонняя версия 
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 МТО – Сменные лезвия, осевые 
 Лезвия для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

   Номенклатуру державок см. на стр. 561-564
  Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 573-576, 
592 

  

Обозначение

Размеры в мм

INPLM INPLX l1 f1 ar**

3 V21-CJR 1303L030017 17 30 11,7 9,2 10,5 0,1 LC..1303..
1303L039024 24 39 11,7 9,2 10,5 0,1 LC..1303..

V21-CKR 1303L050033 33 50 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1303..
1303L060043 43 60 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1303..
1303L076053 53 76 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1303..

V21-COR 1303L030017 17 30 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L039024 24 39 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L050033 33 50 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L060043 43 60 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L076053 53 76 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L100070 70 100 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L136094 94 136 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L200130 130 200 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..

V21-CJL 1303R030017 17 30 11,7 9,2 10,5 0,1 LC..1303..
1303R039024 24 39 11,7 9,2 10,5 0,1 LC..1303..

V21-CKL 1303R050033 33 50 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1303..
1303R060043 43 60 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1303..
1303R076053 53 76 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1303..

V21-COL 1303R030017 17 30 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R039024 24 39 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R050033 33 50 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R060043 43 60 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R076053 53 76 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R100070 70 100 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R136094 94 136 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R200130 130 200 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.  Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.
**Макс. глубина резания для LCGF/LCMF13..  = 11 мм 

C.R/L

 Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием 
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 МТО – Сменные лезвия, осевые 
 Лезвия для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

   Номенклатуру державок см. на стр. 561-564
  Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 573-576, 
592 

  

Обозначение

Размеры в мм

INPLM INPLX l1 f1 ar**

4 V21-CHR 1304L030017 17 30 11,2 9,2 10,0 0,1 LC..1304..
1304L034021 21 34 11,2 9,2 10,0 0,1 LC..1304..

V21-CIR 1304L040026 26 40 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304L050032 32 50 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304L060042 42 60 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304L075052 52 75 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304L100067 67 100 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..

V21-CMR 1304L030017 17 30 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L034021 21 34 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L040026 26 40 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L050032 32 50 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L060042 42 60 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L075052 52 75 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L100067 67 100 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L135092 92 135 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L200127 127 200 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..

V21-CHL 1304R030017 17 30 11,2 9,2 10,0 0,1 LC..1304..
1304R034021 21 34 11,2 9,2 10,0 0,1 LC..1304..

V21-CIL 1304R040026 26 40 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304R050032 32 50 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304R060042 42 60 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304R075052 52 75 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304R100067 67 100 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..

V21-CML 1304R030017 17 30 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R034021 21 34 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R040026 26 40 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R050032 32 50 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R060042 42 60 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R075052 52 75 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R100067 67 100 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R135092 92 135 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R200127 127 200 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.  Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.
**Макс. глубина резания для LCGF/LCMF13..  = 11 мм 

C.R/L

 Показана правосторонняя версия с левосторонним лезвием 
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 МТО – Сменные лезвия, осевые 
 Лезвия для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

   Номенклатуру державок см. на стр. 561-564
  Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 573-576, 
592 

  

Обозначение

Размеры в мм

INPLM INPLX l1 f1 ar**

3 V21-CJR 1303R030017 17 30 11,7 9,2 10,5 0,1 LC..1303..
1303R039024 24 39 11,7 9,2 10,5 0,1 LC..1303..

V21-CKR 1303R050033 33 50 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1303..
1303R060043 43 60 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1303..
1303R076053 53 76 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1303..

V21-COR 1303R030017 17 30 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R039024 24 39 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R050033 33 50 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R060043 43 60 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R076053 53 76 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R100070 70 100 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R136094 94 136 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303R200130 130 200 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..

V21-CJL 1303L030017 17 30 11,7 9,2 10,5 0,1 LC..1303..
1303L039024 24 39 11,7 9,2 10,5 0,1 LC..1303..

V21-CKL 1303L050033 33 50 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1303..
1303L060043 43 60 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1303..
1303L076053 53 76 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1303..

V21-COL 1303L030017 17 30 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L039024 24 39 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L050033 33 50 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L060043 43 60 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L076053 53 76 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L100070 70 100 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L136094 94 136 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..
1303L200130 130 200 19,2 9,2 18,0 0,1 LC..1303..

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.  Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.
**Макс. глубина резания для LCGF/LCMF13..  = 11 мм 

C.R/L

 Показана правосторонняя версия с правосторонним 
лезвием 
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 МТО – Сменные лезвия, осевые 
 Лезвия для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

   Номенклатуру державок см. на стр. 561-564
  Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 573-576, 
592 

  

Обозначение

Размеры в мм

INPLM INPLX l1 f1 ar**

4 V21-CHR 1304R030017 17 30 11,2 9,2 10,0 0,1 LC..1304..
1304R034021 21 34 11,2 9,2 10,0 0,1 LC..1304..

V21-CIR 1304R040026 26 40 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304R050032 32 50 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304R060042 42 60 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304R075052 52 75 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304R100067 67 100 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..

V21-CMR 1304R030017 17 30 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R034021 21 34 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R040026 26 40 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R050032 32 50 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R060042 42 60 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R075052 52 75 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R100067 67 100 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R135092 92 135 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304R200127 127 200 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..

V21-CHL 1304L030017 17 30 11,2 9,2 10,0 0,1 LC..1304..
1304L034021 21 34 11,2 9,2 10,0 0,1 LC..1304..

V21-CIL 1304L040026 26 40 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304L050032 32 50 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304L060042 42 60 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304L075052 52 75 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..
1304L100067 67 100 13,2 9,2 12,0 0,1 LC..1304..

V21-CML 1304L030017 17 30 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L034021 21 34 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L040026 26 40 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L050032 32 50 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L060042 42 60 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L075052 52 75 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L100067 67 100 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L135092 92 135 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..
1304L200127 127 200 21,2 9,2 20,0 0,1 LC..1304..

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.  Исходное значение (INPLM/INPLX) относится к внешнему диаметру канавки, см. стр. 477.
**Макс. глубина резания для LCGF/LCMF13..  = 11 мм 

C.R/L

 Показана правосторонняя версия с правосторонним 
лезвием 
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 МТО – Усиленные лезвия, радиальные 

 *Из-за конструкции инструмента глубина обработки канавки ограничена, см. стр. 477.   

   Лезвия до D = 65
  Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 577-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

h

 CF..ITX 

 Показана правосторонняя версия 

Обозначение

Размеры в мм

h b l1 f1 l3 h1 Dм*

2,0

CFTR26ITX1902RRB 26 7,85 110,0 8 44,0 20,9 34,0 0,2 LCMF1902..
CFZR26ITX2802RRB 26 7,85 19,1 8 52,0 20,9 54,0 0,2 LCMF2802..
CFTR32ITX1902RRB 32 7,85 110,0 8 43,0 24,5 34,0 0,2 LCMF1902..
CFZR32ITX2802RRB 32 7,85 19,1 8 52,0 24,5 54,0 0,2 LCMF2802..

3,0 CFXR32ITX1603RRB 32 7,85 117,5 8 50,5 24,5 65,0 0,3 LCMR1603..

2,0

CFTR26ITX1902LRB 26 7,85 110,0 8 44,0 20,9 34,0 0,2 LCMF1902..
CFZR26ITX2802LRB 26 7,85 19,1 8 52,0 20,9 54,0 0,2 LCMF2802..
CFTR32ITX1902LRB 32 7,85 110,0 8 43,0 24,5 34,0 0,2 LCMF1902..
CFZR32ITX2802LRB 32 7,85 19,1 8 52,0 24,5 54,0 0,2 LCMF2802..

3,0 CFXR32ITX1603LRB 32 7,85 117,5 8 50,5 24,5 65,0 0,3 LCMR1603..

2,0

CFTL26ITX1902RRB 26 7,85 110,0 8 44,0 20,9 34,0 0,2 LCMF1902..
CFZL26ITX2802RRB 26 7,85 19,1 8 52,0 20,9 54,0 0,2 LCMF2802..
CFTL32ITX1902RRB 32 7,85 110,0 8 43,0 24,5 34,0 0,2 LCMF1902..
CFZL32ITX2802RRB 32 7,85 19,1 8 52,0 24,5 54,0 0,2 LCMF2802..

3,0 CFXL32ITX1603RRB 32 7,85 117,5 8 50,5 24,5 65,0 0,3 LCMR1603..

2,0

CFTL26ITX1902LRB 26 7,85 110,0 8 44,0 20,9 34,0 0,2 LCMF1902..
CFZL26ITX2802LRB 26 7,85 19,1 8 52,0 20,9 54,0 0,2 LCMF2802..
CFTL32ITX1902LRB 32 7,85 110,0 8 43,0 24,5 34,0 0,2 LCMF1902..
CFZL32ITX2802LRB 32 7,85 19,1 8 52,0 24,5 54,0 0,3 LCMF2802..

3,0 CFXL32ITX1603LRB 32 7,85 117,5 8 50,5 24,5 65,0 0,3 LCMR1603..

    
CF..ITX

90 °

 Державки для пластин LCGF, LCGN, LCMF и LCMR 

Для 
размера

Ключ прижима Винт прижима

26-32 3SMS795 TCEI0416

 Комплектующие, Включено в комплект поставки Вид спереди  
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 МТО – Державки и лезвия 
 Державки и лезвия для пластин LCGN, LCMF и LCMR 

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаh b l1 l2 f1 ar**

SFN2525N 25 25 101,2 134 21,7 – 0,7 – –

3 CFLN-03 – – 46,4 – 2,6 13 0,1 3 LC..1603..

4 CFKN-04 – – 48,6 – 3,6 15 0,1 4 LC..1604..
CFNN-04 – – 55,0 – 3,6 22 0,1 4 LC..1604..

5 CFIN-05 – – 48,6 – 4,6 15 0,1 5 LC..1605..

6 CFHN-06 – – 48,6 – 5,6 15 0,1 6 LC..1606..
CFJN-06 – – 55,0 – 5,6 22 0,1 6 LC..1606..

   *Макс. глубина резания для LCMF16.. = 14 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

2

 CF.N  SFN 

  

    
SFN/CF.N

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Для
держателя

Ключ Фиксирующий винт Винт

SFN2525N T20P-7 C46017-T20P C45013-T20P
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 МТО – Лезвия для 150.11 

 *Dm макс.* для LCMF16.. = 28 мм 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 578-591, 
593-594 

 CF.N 

  

Обозначение

Размеры в мм

Размер
гнездаb2 l2 h1 h Dm

3 CFMN26-03 2,4 110 21,4 26 25 0,1 3 LC..1603..
CFON32-03 2,4 150 24,8 32 34 0,1 3 LC..1603..

4 CFMN32-04 3,0 150 24,8 32 34 0,1 4 LC..1604..

5 CFMN32-05 4,0 150 24,8 32 48 0,2 5 LC..1605..

6 CFKN32-06 5,0 150 24,8 32 48 0,2 6 LC..1606..

    
CF.N

90 °

 Лезвия для пластин LCGN, LCMF и LCMR 

 Использовать со стандартными 
держателями 150.10
CF..26... - 150.10-...-20
CF..32... - 150.10-...-25 
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Пластины Обозначение

Сплавы
С покрытием Без покрытия

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

88
3

89
0

LCMF-FT
LCMF 130302-0300-FT [

130304-0300-FT [ [ [

LCMF 130402-0400-FT [
130404-0400-FT [ [ [

LCMR-FT
LCMR 130302-0300-FT [

130304-0300-FT [

LCMR 130404-0400-FT [

LCMF-MC
LCMF 130304-0300-MC [ [

LCMF 130404-0400-MC [ [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
ap = ±0,05
l = ±0,08
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1303 3,00 12,35 4,00 0,2-0,4
1304 4,00 12,35 4,00 0,2-0,4

    

LCMF-FT

    

LCMR-FT

LCMF-MC

 LCMF и LCMR 

 МТО – Пластины 
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 МТО – Пластины 

Пластины Обозначение

Сплавы
С покрытием Без покрытия

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

88
3

89
0

LCGF-GG
LCGF 130302-0300-GG [

LCGF 130402-0400-GG [

LCGF-GS
LCGF 130302-0300-GS [

LCGF 130402-0400-GS [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
ap = ±0 025
l = ±0 025
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1303 3,000 12,350 3,90 0,2
1304 4,000 12,350 3,90 0,2

    

LCGF-GG

    
LCGF-GS

 LCGF 
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 МТО – Пластины 

Пластины Обозначение

Сплавы
С покрытием Без покрытия

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

88
3

89
0

LCMF-MP
LCMF 1303M0-0300-MP [ [ [

LCMF 1304M0-0400-MP [ [ [

LCMR-MP
LCMR 1303M0-0300-MP [

LCMR 1304M0-0400-MP [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
ap = ±0,05
l = ±0,08
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1303 3,00 12,35 4,00 1,5-2,0
1304 4,00 12,35 4,00 1,5-2,0

    

LCMF-MP

    
LCMR-MP

 LCMF и LCMR 
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 МТО – Пластины 

Пластины

Для 
стопорного
кольца Обозначение Примечание Стандартный

Сплавы
С покрытием

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

LCGA-FG
1,00 LCGA 130300-0115-FG * ** [
1,20 130300-0135-FG * ** [
1,50 130301-0165-FG * ** [
1,75 130301-0190-FG * ** [
2,00 130301-0215-FG * ** [
2,50 130302-0265-FG ** [

– 130301-0300-FG ** [
– 130302-0300-FG ** [

– LCGA 130402-0400-FG ** [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
ap = ±0 025
l = ±0 025
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки 

Размер
Размеры в мм

ap l s RETR RETL rep ar

-0115 1,150 12,350 4,00 0,3 0,3 – 1,40
-0135 1,350 12,350 4,00 0,3 0,3 – 1,60
-0165 1,650 12,350 4,00 0,3 0,3 0,10 1,90
-0190 1,900 12,350 4,00 0,3 0,3 0,10 2,15
-0215 2,150 12,350 4,00 0,3 0,3 0,15 2,40
-0265 2,650 12,350 4,00 0,2 0,2 0,20 2,90
01-0300 3,000 12,350 4,00 – – 0,10 –
02-0300 3,000 12,350 4,00 – – 0,20 –
-0400 4,000 12,350 4,00 – – 0,20 –

    

LCGA-FG

    

 LCGA 

 *Державки должны быть модифицированы 

 Стандарт
** =
DIN 471
DIN 472
SMS 1581
SMS 1582 
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 МТО – Пластины 

 LCMF 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1902 2,00 18,50 2,85 0,2
2802 2,00 28,00 2,85 0,2

 Допуски:
ap = ±0,05
l = ±0,08
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей кромки 
до задней поддержки 

    

LCMF-FT

    
Пластины Обозначение PSIRR° PSIRL°

Сплавы
С покрытием

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

LCMF-FT
LCMF 190202-0200-FT – – [ [

190202-0200-FTR6 6 – [
190202-0200-FTL6 – 6 [

LCMF 280202-0200-FT – – [ [
280202-0200-FTR6 6 – [
280202-0200-FTL6 – 6 [

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1902 2,00 18,50 2,85 1,0
2802 2,00 28,00 2,85 1,0

 LCMF 
 Допуски:
ap = ±0,05
l = ±0,08
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей кромки 
до задней поддержки 

    

LCMF-MP

    
Пластины Обозначение

Сплавы
С покрытием

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

TG
S1

05
0

LCMF-MP
LCMF 1902M0-0200-MP [ [

LCMF 2802M0-0200-MP [ [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 
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 МТО – Пластины 

Пластины Обозначение

Сплавы
С покрытием Без покрытия

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

88
3

89
0

LCMF-FT
метрич. LCMF 160302-0300-FT [ [ [

160304-0300-FT [ [

LCMF 160402-0400-FT [ [
160404-0400-FT [ [ [
160408-0400-FT [ [

LCMF 160504-0500-FT [ [ [
160508-0500-FT [ [

LCMF 160604-0600-FT [ [
160608-0600-FT [ [ [ [
160610-0600-FT [ [

LCMF 300804-0800-FT [ [ [
300808-0800-FT [ [ [ [
300808-1000-FT [ [
300812-0800-FT [ [ [ [
300812-1000-FT [ [

LCMF-FT
дюйм. LCMF 160302-0318-FT [ [

LCMF 160505-0476-FT [ [

LCMF 160605-0635-FT [ [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски: Размер:
ар = ±0,05
l = ±0,08
s = ±0,05 16
s = ±0,08 30

l = Расстояние между режущей 
кромкой и задней опорой 

Размер
Дюймовая
версия

Размеры в мм
ap l s rep

1603 3,00 15,90 4,50 0,2-0,4
1604 4,00 15,90 4,50 0,2-0,8
1605 5,00 15,90 4,50 0,4-0,8
1606 6,00 15,90 4,50 0,4-1,0
3008-08 8,00 29,06 5,57 0,4-1,2
3008-10 10,00 29,21 5,57 0,8-1,2
1603 [ 3,18 15,90 4,50 0,2
1605 [ 4,76 15,90 4,50 0,5
1606 [ 6,35 15,90 4,50 0,5

    

LCMF-FT

    

 LCMF 
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 МТО – Пластины 

Пластины Обозначение

Сплавы
С покрытием Без покрытия

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

88
3

89
0

LCMF-MT
метрич. LCMF 160302-0300-MT [ [

160304-0300-MT [ [ [ [

LCMF 160404-0400-MT [ [ [
160408-0400-MT [ [ [ [

LCMF 160504-0500-MT [ [ [
160508-0500-MT [ [ [ [

LCMF 160604-0600-MT [ [ [
160608-0600-MT [ [ [ [
160610-0600-MT [ [

LCMF-MT
дюйм. LCMF 160302-0318-MT [

LCMF 160505-0476-MT [

LCMF 160605-0635-MT [ [

LCMF-MG
LCMF 160304-0300-MG [ [

LCMF 160404-0400-MG [ [

LCMF 160504-0500-MG [ [

LCMF 160608-0600-MG [ [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
ap = ±0,05
l = ±0,08
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки 

Размер
Дюймовая
версия

Размеры в мм
ap l s rep

1603 3,00 15,90 4,50 0,2-0,4
1604 4,00 15,90 4,50 0,4-0,8
1605 5,00 15,90 4,50 0,4-0,8
1606 6,00 15,90 4,50 0,4-1,0
1603 [ 3,18 15,90 4,50 0,2
1605 [ 4,76 15,90 4,50 0,5
1606 [ 6,35 15,90 4,50 0,5

    

LCMF-MT

    
LCMF-MG

 LCMF 
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 МТО – Пластины 

Пластины Обозначение PSIRR° PSIRL° Примечание

Сплавы
С покрытием

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

LCMF-MC
LCMF 160302-0300-MC – – [ [

160302-0300-MCR6 6 – [ [
160302-0300-MCL6 – 6 [ [
160302-0300-MCR15 15 – * [
160302-0300-MCL15 – 15 * [
160304-0300-MC – – [ [ [

LCMF 160402-0400-MC – – [ [
160402-0400-MCR6 6 – * [ [
160402-0400-MCL6 – 6 * [
160402-0400-MCR15 15 – * [
160402-0400-MCL15 – 15 * [
160404-0400-MC – – [ [ [

LCMF 160504-0500-MC – – [ [ [

LCMF 160604-0600-MC – – [ [ [
160608-0600-MC – – [ [

LCMR-MC
LCMR 160302-0300-MC – – [

LCMR 160404-0400-MC – – [

LCMR 160504-0500-MC – – [

LCMR 160604-0600-MC – – [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
ap = ±0,05
l = ±0,08
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1603 3,00 15,90 4,50 0,2-0,4
1604 4,00 15,90 4,50 0,2-0,4
1605 5,00 15,90 4,50 0,4
1606 6,00 15,90 4,50 0,4-0,8

    

LCMF-MC

    
LCMR-MC

 LCMF и LCMR 

 *Державки должны быть модифицированы 



 581

 МТО – Пластины 

Пластины Обозначение

Сплавы
С покрытием Без покрытия

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

88
3

89
0

LCMF-MP
метрич. LCMF 1603M0-0300-MP [ [ [ [ [ [

LCMF 1604M0-0400-MP [ [ [ [ [ [

LCMF 1605M0-0500-MP [ [ [ [ [ [

LCMF 1606M0-0600-MP [ [ [ [ [ [

LCMF 3008M0-0800-MP [ [ [ [ [
3008M0-1000-MP [ [ [

LCMF-MP
дюйм. LCMF 160300-0318-MP [ [ [

LCMF 160500-0476-MP [ [ [

LCMF 160600-0635-MP [ [ [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски: Размер:
ар = ±0,05
l = ±0,08
s = ±0,05 16
s = ±0,08 30

l = Расстояние между режущей 
кромкой и задней опорой 

Размер
Дюймовая
версия

Размеры в мм
ap l s rep

1603 3,00 16,98 4,30 1,50
1604 4,00 17,09 4,25 2,00
1605 5,00 17,75 4,17 2,50
1606 6,00 17,98 4,12 3,00
3008.-08 8,00 30,06 5,42 4,00
3008.-10 8,00 30,05 5,49 5,00
1603 [ 3,18 16,64 4,36 1,59
1605 [ 4,76 17,67 4,17 2,38
1606 [ 6,35 17,60 4,19 3,18

    

LCMF-MP

    

 LCMF 
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 МТО – Пластины 

Пластины Обозначение

Сплавы
С покрытием Без покрытия

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

88
3

89
0

LCMR-FT
LCMR 160304-0300-FT [ [ [

LCMR 160402-0400-FT [
160404-0400-FT [ [ [

LCMR 160504-0500-FT [ [ [

LCMR 160608-0600-FT [ [ [

LCMR 300808-0800-FT [ [ [
300808-1000-FT [
300812-0800-FT [
300812-1000-FT [

LCMR-MT
LCMR 160304-0300-MT [ [ [

LCMR 160404-0400-MT [ [
160408-0400-MT [

LCMR 160504-0500-MT [ [
160508-0500-MT [

LCMR 160608-0600-MT [ [ [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски: Размер:
ap = ±0,05
l = ±0,08
s = ±0,05 16
s = ±0,08 30

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1603 3,00 15,90 4,50 0,4
1604 4,00 15,90 4,50 0,2-0,8
1605 5,00 15,90 4,50 0,4-0,8
1606 6,00 15,90 4,50 0,8
3008-08 8,00 29,06 5,57 0,8-1,2
3008-10 10,00 29,21 5,57 0,8-1,2

    

LCMR-FT

    
LCMR-MT

 LCMR 
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 МТО – Пластины 

Пластины Обозначение

Сплавы
С покрытием Без покрытия

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

88
3

89
0

LCMR-MP
LCMR 1603M0-0300-MP [ [ [ [

LCMR 1604M0-0400-MP [ [ [ [

LCMR 1605M0-0500-MP [ [ [ [

LCMR 1606M0-0600-MP [ [ [ [

LCMR 3008M0-0800-MP [ [ [
3008M0-1000-MP [ [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

l

 Допуски: Размер:
ар = ±0,05
l = ±0,08
s = ±0,05 16
s = ±0,08 30

l = Расстояние между режущей 
кромкой и задней опорой 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1603 3,00 16,98 4,30 1,5
1604 4,00 17,09 4,25 2,0
1605 5,00 17,75 4,17 2,5
1606 6,00 17,98 4,12 3,0
3008.-08 8,00 30,06 5,42 4,0
3008.-10 8,00 30,05 5,49 5,0

    

LCMR-MP

    

 LCMR 
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 МТО – Пластины 

Пластины Обозначение

Сплавы
С покрытием Без покрытия

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

88
3

89
0

LCGF-GG
LCGF 160302-0300-GG [

LCGF 160402-0400-GG [

LCGF 160502-0500-GG [

LCGF 160604-0600-GG [

LCGF 300804-0800-GG [

LCGF-GS
LCGF 160302-0300-GS [

LCGF 160402-0400-GS [

LCGF 160502-0500-GS [

LCGF 160604-0600-GS [

LCGF 300804-0800-GS [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
ap = ±0 025
l = ±0 025
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1603 3,000 16,600 4,25 0,2
1604 4,000 16,600 4,25 0,2
1605 5,000 17,100 4,15 0,2
1606 6,000 17,400 4,20 0,4
3008 8,000 29,000 5,55 0,4

    

LCGF-GG

    
LCGF-GS

 LCGF 
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 МТО – Пластины 

Пластины Обозначение

Сплавы
С покрытием Без покрытия

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

88
3

89
0

LCGF-RP
метрич. LCGF 1603M0-0300-RP [ [

LCGF 1604M0-0400-RP [ [

LCGF 1605M0-0500-RP [ [

LCGF 1606M0-0600-RP [ [

LCGF 3008M0-0800-RP [ [
3008M0-1000-RP [ [

LCGF-RP
дюйм. LCGF 160300-0318-RP [ [

LCGF 160500-0476-RP [ [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски: Размер:
ap = ±0,02
l = ±0,04
s = ±0,05 16
s = ±0,08 30

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки 

Размер
Дюймовая
версия

Размеры в мм
ap l s rep

1603 3,00 16,98 4,30 1,50
1604 4,00 17,09 4,25 2,00
1605 5,00 17,75 4,17 2,50
1606 6,00 17,98 4,12 3,00
3008.-08 8,00 30,06 5,42 4,00
3008.-10 10,00 30,05 5,49 5,00
1603 [ 3,18 16,64 4,36 1,59
1605 [ 4,76 17,67 4,17 2,38

    

LCGF-RP

    

 LCGF 
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 МТО – Пластины 

Пластины

Для 
стопорного
кольца Обозначение Примечание Стандартный

Сплавы
С покрытием

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

LCGN-FG
1,00 LCGN 160300-0115-FG * ** [
1,20 160300-0135-FG * ** [
1,50 160301-0165-FG * ** [
1,75 160301-0190-FG * ** [
2,00 160301-0215-FG * ** [
2,50 160302-0265-FG ** [

– 160302-0300-FG ** [
3,00 160302-0320-FG ** [

– 160302-0340-FG ** [

– LCGN 160402-0400-FG ** [
4,00 160402-0420-FG ** [

– 160402-0440-FG ** [

– LCGN 160502-0500-FG ** [
5,00 160502-0520-FG ** [

– LCGN 160602-0600-FG ** [
– 160602-0635-FG ** [

LCGF-FG
– LCGF 160301-0300-FG [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep ar

-0115 1,150 16,600 4,50 – 1,40
-0135 1,350 16,600 4,50 – 1,60
-0165 1,650 16,600 4,50 0,1 1,85
-0190 1,900 16,600 4,50 0,1 2,10
-0215 2,150 16,600 4,50 0,1 2,30
-0265 2,650 16,600 4,50 0,2 –
01-0300 3,000 16,600 4,50 0,1 –
02-0300 3,000 16,600 4,50 0,2 –
-0320 3,200 16,600 4,50 0,2 –
-0340 3,400 16,600 4,50 0,2 –
-0400 4,000 16,600 4,50 0,2 –
-0420 4,200 16,600 4,50 0,2 –
-0440 4,400 16,600 4,50 0,2 –
-0500 5,000 17,100 4,50 0,2 –
-0520 5,200 17,100 4,50 0,2 –
-0600 6,000 17,600 4,50 0,2 –
-0635 6,350 17,600 4,50 0,2 –

 LCGN и LCGF – Радиальные канавки 

 *Державки должны быть модифицированы 

 Допуски:
ap = ±0 025
l = ±0 025
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки 

    

LCGN-FG

    
LCGF-FG

 Стандарт
** =
DIN 471
DIN 472
SMS 1581
SMS 1582 
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 МТО – Пластины 

Пластины
Для упл. 
колец мм

Для упл. 
колец 
дюйм Стандартный Обозначение

Сплавы
С покрытием

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

LCGN-DY
Уплотнительное 
кольцо, 
подвижное

1,80 0.071 ** LCGN 160305-0180-DY [

2,40 – * LCGN 160405-0240-DY [
2,65 0.104 ** 160405-0265-DY [
3,00 – * 160410-0300-DY [

LCGN-ST
Уплотнительное 
кольцо, 
неподвижное

1,60 – * LCGN 160305-0160-ST [
2,40 – * 160305-0240-ST [

3,00 – * LCGN 160410-0300-ST [

3,55 0.140 ** LCGN 160507-0355-ST [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

Размер
Размеры в мм

ap l s RETR RETL rep ar

0180-DY 2,400 16,600 4,50 0,3 0,3 0,50 1,55
0240-DY 3,300 16,600 4,50 0,3 0,3 0,50 2,00
0265-DY 3,600 16,600 4,50 0,3 0,3 0,50 2,30
0300-DY 4,100 16,600 4,50 0,3 0,3 1,00 2,50
0160-ST 2,400 16,600 4,50 0,3 0,3 0,50 1,20
0240-ST 3,200 16,600 4,50 0,3 0,3 0,50 1,90
0300-ST 3,800 16,600 4,50 0,3 0,3 1,00 2,40
0355-ST 4,800 17,100 4,50 0,3 0,3 0,75 2,80

 LCGN – Уплотнительное кольцо 

 Допуски:
ap = ±0 025
l = ±0 025
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки 

    

LCGN-DY
Уплотнительное 

кольцо, подвижное

    LCGN-ST
Уплотнительное 

кольцо, 
неподвижное

 Стандарт
* =
SMS 1588
BS 4518

** =
ISO 3601
DIN 3771
BS 1806 
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 МТО – Пластины 

Пластины
Для радиуса 

мм Обозначение Примечание

Сплавы
С покрытием

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

LCGN-R
1,0 LCGN 1603M0-0100R-R * [
1,2 1603M0-0120R-R * [

1,0 LCGN 1603M0-0100L-R * [
1,2 1603M0-0120L-R * [

1,5 LCGN 1603M0-0150-R [

2,0 LCGN 1604M0-0200-R [

3,0 LCGN 1606M0-0300-R [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
l = ±0,025
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки

Показана правосторонняя 
версия 

Размер
Размеры в мм

l s rep ar

-0100 16,600 4,50 1,0 2,7
-0120 16,600 4,50 1,2 2,7
-0150 16,600 4,50 1,5 –
-0200 16,600 4,50 2,0 –
-0300 17,600 4,50 3,0 –

    

LCGN..-..R

    

LCGN..-..L

LCGN

 LCGN – Обработка канавок с полным радиусом 

 *Державки должны быть модифицированы 
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 МТО – Пластины 

Пластины
Для макс. 

шага Обозначение KCHR° KCHL° Примечание

Сплавы
С покрытием

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

LCGN-D76
1,0 LCGN 160306-0100R-D76 – 45 * [

1,0 LCGN 160306-0100L-D76 45 – * [

1,5 LCGN 160507-0150R-D76 – 45 [

1,5 LCGN 160507-0150L-D76 45 – [

2,0 LCGN 160610-0200R-D76 – 45 [

2,0 LCGN 160610-0200L-D76 45 – [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
l = ±0,025
s = ±0,05

l = Расстояние от режущей 
кромки до задней поддержки

Показана правосторонняя 
версия 

Размер
Размеры в мм

CF l s rep

1603 2,2 16,600 4,50 0,60
1605 3,2 17,100 4,50 0,75
1606 4,6 17,600 4,50 1,00

    

LCGN..R-
D76

    
LCGN..L-

D76

 LCGN-D76 

 *Державки должны быть модифицированы 
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 МТО – Пластины 
 LCGN – Частичный профиль 55° 

Размер
Размеры в мм

l s rep

-A55 16,600 4,50 0,080
-G55 16,600 4,50 0,180

 Допуски:
l = ±0,025
rep = ±0,025 

    

LCGN...-.55

    
Пластины Шаг, мм

Витков/ 
дюйм Обозначение

Сплавы
С покрытием

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

LCGN...-.55
0,50-1,50 48-16 LCGN 1603-A55 [
1,75-3,00 14-8 1603-G55 [

Размер
Размеры в мм

l s rep

-A60 16,600 4,50 0,080
-G60 16,600 4,50 0,180

 LCGN – Частичный профиль 60° 

 Допуски:
l = ±0,025
rep = ±0,025 

    

LCGN...-.60

    
Пластины Шаг, мм

Витков/ 
дюйм Обозначение

Сплавы
С покрытием

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

LCGN...-.60
0,50-1,50 48-16 LCGN 1603-A60 [
1,75-3,00 14-8 1603-G60 [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 
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 МТО – Пластины 

Пластины Шаг, мм Обозначение Примечание

Сплавы
С покрытием

CP
20

0

CP
50

0

CP
60

0

TG
K1

50
0

TG
P2

5

LCGN-ISO
0,50 LCGN 1603-E0.5ISO * [
0,80 1603-E0.8ISO * [
1,00 1603-E1.0ISO * [
1,25 1603-E1.25ISO * [
1,50 1603-E1.5ISO [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
l = ±0,025
s = ±0,05 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep ar

-E0.5 0,75 16,600 4,50 0,07 1,90
-E0.8 1,20 16,600 4,50 0,11 3,00
-E1.0 1,50 16,600 4,50 0,13 3,75
-E1.25 1,88 16,600 4,50 0,17 4,20
-E1.5 2,40 16,600 4,50 0,21 –

    

LCGN-ISO

    

 LCGN – ISO Метрическая 

 *Державки должны быть модифицированы 
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 МТО – Secomax™ –  PCBN, Пластины 

 LCGN 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1303 3,000 12,33 4,00 0,400
1304 4,000 12,33 4,00 0,400

 Допуски:
ap = ±0,025
l = ±0,04
s = ±0,05
rep = ±0,025 

    

LCGN-LF

    
Пластины Обозначение

Сплавы
Без покрытия

CB
N0

10

CB
N1

0

CB
N1

70

CB
N2

00

LCGN-LF
LCGN 130304-0300S-LF [ [

1303040300S01025LF [

LCGN 130404-0400S-LF [ [
1304040400S01025LF [

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1303 3,000 12,35 4,00 1,500
1304 4,000 12,35 4,00 2,000

 LCGN 
 Допуски:
ap = ±0,025
l = ±0,04
s = ±0,05
rep = ±0,025 

l

    

LCGN...
M0-LF

    
Пластины Обозначение

Сплавы
Без покрытия

CB
N0

10

CB
N1

0

CB
N1

70

CB
N2

00

LCGN...M0-LF
LCGN 1303M0-0300S-LF [

1303M00300S01025LF [

LCGN 1304M0-0400S-LF [
1304M00400S01025LF [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Размеры напаек, см. стр. 70
Подготовка кромки, см. стр. 67 
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Пластины Обозначение

Сплавы
Без покрытия

CB
N0

10

CB
N1

0

CB
N1

70

CB
N2

00

LCGN-LF
LCGN 160304-0300E-LF [ [

160304-0300E25-LF [
160304-0300S-LF [
160304-0300S01025LF [

LCGN 160404-0400E-LF [ [
160404-0400E25-LF [
160404-0400S-LF [
160404-0400S01025LF [

LCGN 160504-0500S-LF [
160504-0500S01025LF [

LCGN 160604-0600S-LF [
160604-0600S01025LF [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

l

 Допуски:
ap = ±0,025
l = ±0,04
s = ±0,05
rep = ±0,025 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1603 3,000 15,90 4,50 0,400
1604 4,000 15,90 4,50 0,400
1605 5,000 15,90 4,50 0,400
1606 6,000 15,90 4,50 0,400

    

LCGN-LF

    

 LCGN 

 Размеры напаек, см. стр. 70
Подготовка кромки, см. стр. 67 

 МТО – Secomax™ –  PCBN, Пластины 
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 МТО – Secomax™ –  PCBN, Пластины 

Пластины Обозначение

Сплавы
Без покрытия

CB
N0

10

CB
N1

0

CB
N1

70

CB
N2

00

LCGN...M0-LF
LCGN 1603M0-0300E25-LF [ [ [

1603M0-0300S-LF [
1603M0-0300S01025LF [

LCGN 1604M0-0400E25-LF [ [ [
1604M0-0400S-LF [
1604M0-0400S01025LF [

LCGN 1605M0-0500E25-LF [ [ [
1605M0-0500S-LF [
1605M0-0500S01025LF [

LCGN 1606M0-0600E25-LF [ [
1606M0-0600S-LF [
1606M0-0600S01025LF [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

l

 Допуски:
ap = ±0,025
l = ±0,04
s = ±0,05
rep = ±0,025 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1603 3,000 16,60 4,40 1,500
1604 4,000 16,60 4,35 2,000
1605 5,000 17,20 4,30 2,500
1606 6,000 17,20 4,20 3,000

    

LCGN...
M0-LF

    

 LCGN 

 Размеры напаек, см. стр. 70
Подготовка кромки, см. стр. 67 
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 Mini Shaft – Общая информация 

 Общая информация 

Seco Mini Shaft включает державки и пластины для внутренней 
токарной обработки, обработки канавок, прецизионной обработки 
канавок, контурного точения, обратной торцовки и нарезания 
резьбы. Используется в отверстиях от 8 мм (Mini Shaft 08) или 11 
мм (Mini Shaft 11).

Seco Mini Shaft представляет новый тип соединения, с двойным 
зубом, который делает соединение надежным и жестким.
Также обеспечивает хорошую повторяемость (±0,02 мм).

Все державки используются как для право- (R), так и 
левосторонних (L) пластин, и имеют каналы подвода СОЖ.
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 Mini Shaft – Обозначения 

 Державки 

1. Тип державки 2. Диаметр хвостовика 3. Длина инструмента

A = Стальная, с каналом для СОЖ
E = Твердосплавная, цельная с 
напаянной режущей головкой и 
каналом для СОЖ

12 = 12 мм G = 90 мм
H = 100 мм

4. Крепление пластины 5. Настроечный угол державки 6. Макс. глубина канавок/токарной 
обработки

S = Винт X = Специальные

G = 0°
F = 90°

7. Версия 8. Типоразмер пластины 9. Рабочий вылет

N = Нейтральная версия

08 = Размер пластины 20 = 20 мм

10. Внутреннее обозначение

R = Круглая
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 Mini Shaft – Обозначения 

 Пластины для токарной обработки и обработки канавок 

1. Форма 2. Задний угол

L = Форма пластины C = 7°

3. Допуски 4. Тип пластины

Класс 
допуска

Допуск ± мм X = Специальное

ap d Пример

E 0,025 0,025 0,025

5. Типоразмер пластины 6. Толщина 7. Радиус угла

04 = 3,95 мм
05 = 4,85 мм

8. Ширины пластины 9. Версия 10. Код типа пластины

0075 = 12 мм
0080 = 20 мм
0090 = 25 мм
и т.д.

FG = Для замковых колец
R = Полный радиус
и т.д.

R L
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 Mini Shaft – Обозначения 

 Пластины, нарезание резьб 

1. Форма 2. Задний угол

L = Форма пластины C = 7°

3. Допуски 4. Тип пластины

Класс 
допуска

Допуск ± мм X = Специальное

ap d Пример

E 0,025 0,025 0,025

5. Типоразмер пластины 6. Толщина 7. Шаг

Полный профиль: (мм) 1,0 1,5 2.0 2.5 3.0

Частичный профиль: (мм)
A
AG
G

= 0,50 - 0,75
= 0,75 - 1,25
= 1,25 - 1,75

04 = 3,95 мм
05 = 4,85 мм

Полный профиль: (Витков 
на дюйм) 14 19

и т.д.

8. Ширины пластины 9. Версия

Резьба =

60
ISO
W
TR

= V профиль 60°
= ISO, метрич.
= Whitworth, BSW
= Трапец., DIN 103 R L

и т.д.
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 Mini Shaft – Настройка 
 Инструментальные блоки, адаптеры 
Держатели должны крепиться в стандартных револьверных головках. 
Иногда требуются дополнительные установочные приспособления, 
такие как инструментальные блоки и адаптеры.
Напротив показан наш вариант для установки державок в револьверной 
головке с помощью стандартных квадратных хвостовиков 131-.. 
используемых совместно с цилиндрическими хвостовиками (-R) и 
хвостовиками с лысками.
Адаптеры SL16.. для хвостовиков с лысками.
См. стр. 342.

 Цанговые патроны 
• Полностью цилиндрические хвостовики (-R) можно устанавливать 

также в цанговые патроны.
Используйте цанги или проставочные втулки для гидравлических 
патронов
• Круглые хвостовики в сочетании с цангами помогают 

предотвратить вибрации
• Нельзя использовать хвостовики с лысками в цангах – есть 

опасность повреждения цанги

 Настроечное устройство для круглых хвостовиков 
Чтобы получить точную центровку режущей кромки, используйте 
настроечное устройство.

 Комплектующие 

Установочный шаблон Обозначение

[ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену

LCEX 0804-N [
1105-N [
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 Mini Shaft – Режимы резания 

 Скорость резания, vc (м/мин) 

В этом разделе рекомендации по скоростям резания даются для различных материалов.
Пользуйтесь таблицами, начинающимися на стр. 688 для классификации материала 
детали по группам материалов Seco (SMG).
В таблице даны рекомендации по начальным значениям подачи (f) и скорости резания (vc) 
для выбранной ap. 
Рекомендации по режимам для обработки канавок даются для обработки на всю глубину 
резания.
Рекомендации по скорости резания даны исходя из стойкости 15 минут с применением 
СОЖ.
Рекомендуем использовать специальную программу My Pages – Доступно на сайте www.
secotools.com

vc = скорость резания (м/мин)

ap = ширина пластины (мм)

f = подача (мм/об.)

SMG

ap = 0.75-3.00

f vc
P1 CP500 0,022 150
P2 CP500 0,022 150
P3 CP500 0,020 130
P4 CP500 0,020 115
P5 CP500 0,020 110
P6 CP500 0,020 120
P7 CP500 0,020 115
P8 CP500 0,020 110
P11 CP500 0,020 110
M1 CP500 0,022 90
M2 CP500 0,020 65
M3 CP500 0,016 41
M4 CP500 0,014 27
M5 CP500 0,014 22
K1 CP500 0,022 160
K2 CP500 0,020 130
K3 CP500 0,020 110
K4 CP500 0,020 105
K5 CP500 0,018 65
K6 CP500 0,020 105
K7 CP500 0,018 85
N11 CP500 0,028 95
S1 CP500 0,014 18
S2 CP500 0,014 15
S3 CP500 0,013 13
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 Державки для пластин LCEX 

Обозначение

Размеры в мм

dmm h b l1 f1 l3 DCINN

08 A12G-SGXN08-20 12 11,0 11,50 86,5 4,8 16,5 8 0,1 LCEX08..
A12G-SGXN08-20-R 12 – – 86,5 4,8 16,5 8 0,1 LCEX08..

11 A16H-SGXN11-25 16 15,0 15,50 96,0 6,7 21,0 11 0,2 LCEX11..
A16H-SGXN11-25-R 16 – – 96,0 6,7 21,0 11 0,2 LCEX11..

08 E06G-SGXN08 6 5,5 5,75 86,5 4,8 – 8 0,1 LCEX08..
E06G-SGXN08-R 6 – – 86,5 4,8 – 8 0,1 LCEX08..

11 E08H-SGXN11 8 7,3 7,65 96,0 6,7 – 11 0,1 LCEX11..
E08H-SGXN11-R 8 – – 96,0 6,7 – 11 0,1 LCEX11..

Для
держателя

Ключ Винт

A12G..- T08P-2 C02506-T08P
A16H-.. T10P-2 C03509-T10P
E06G-.. T08P-2 C02506-T08P
E08H-.. T10P-2 C03509-T10P

    

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр.602-609 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 E..-SGXN  A..-SGXN-R 

    
A..-SGXN

90 °

E..-SGXN
90 °

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя 
версия 

 A..-SGXN  E..-SGXN-R 

 Mini Shaft – Державки 
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 Mini Shaft – Пластины 
 Токарная обработка 

Размер
Размеры в мм

l2 f1

0804 7,78 4,78
1105 10,70 6,70

 Допуски:
ap = ±0,02
f1 = ±0,01
l1 = ±0,02
rep = ±0,02 

    

R

    L

Пластины

Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

ap ar l1 rep CP
50

0

LCEX
2,00 1,70 3,30 0,10 LCEX 080401-0200R [
2,00 1,70 3,30 0,10 080401-0200L [

1,50 1,70 3,30 0,20 LCEX 080402-0150R [
1,50 1,70 3,30 0,20 080402-0150L [

2,00 2,60 4,00 0,10 LCEX 110501-0200R [
2,00 2,60 4,00 0,10 110501-0200L [

1,50 2,60 4,00 0,20 LCEX 110502-0150R [
1,50 2,60 4,00 0,20 110502-0150L [

Размер
Размеры в мм

l2 f1

0804 7,78 4,78
1105 10,70 6,70

 Контурного точения 
 Допуски:
f1 = ±0,01
l1 = ±0,02
rep = ±0,02 

    

..R-L

    
..L-R

Пластины

Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

l1 rep PSIRR° PSIRL° CP
50

0

LCEX
3,55 0,20 18 0 LCEX 080402-0250R-L18 [
3,55 0,20 0 18 080402-0250L-R18 [

3,45 0,20 47 0 LCEX 080402-0250R-L47 [
3,45 0,20 0 47 080402-0250L-R47 [

4,25 0,20 18 0 LCEX 110502-0270R-L18 [
4,25 0,20 0 18 110502-0270L-R18 [

4,15 0,20 47 0 LCEX 110502-0250R-L47 [
4,15 0,20 0 47 110502-0250L-R47 [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 
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 Обратная торцовка 

Размер
Размеры в мм

l2 f1

0804 7,78 4,78
1105 10,70 6,70

 Допуски:
f1 = ±0,01
l1 = ±0,02
rep = ±0,02 

    

..R-R

    
..L-L

Пластины

Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

l1 rep PSIRR° PSIRL° CP
50

0

LCEX
0,75 0,20 0 30 LCEX 080402-0250R-R30 [
0,75 0,20 30 0 080402-0250L-L30 [

1,25 0,20 0 30 LCEX 110502-0270R-R30 [
1,25 0,20 30 0 110502-0270L-L30 [

 Mini Shaft – Пластины 

Размер
Размеры в мм

l2 f1

0804 7,78 4,78
1105 10,70 6,70

 Обработка фасок 
 Допуски:
f1 = ±0,01
l1 = ±0,05
rep = ±0,02 

    

R

    L

Пластины

Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

l1 rep PSIRR° PSIRL° CP
50

0

LCEX
1,70 0,20 45 45 LCEX 080402-0310R-N45 [
1,70 0,20 45 45 080402-0310L-N45 [

2,20 0,20 45 45 LCEX 110502-0350R-N45 [
2,20 0,20 45 45 110502-0350L-N45 [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 
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 Mini Shaft – Пластины 

Пластины

Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

ap ar l1 rep CP
50

0

LCEX
0,80 1,70 3,30 0,40 LCEX 080404-0080R-R [
0,80 1,70 3,30 0,40 080404-0080L-R [

1,20 1,70 3,30 0,60 LCEX 080406-0120R-R [
1,20 1,70 3,30 0,60 080406-0120L-R [

1,80 1,70 3,30 0,90 LCEX 080409-0180R-R [
1,80 1,70 3,30 0,90 080409-0180L-R [

0,80 2,60 4,00 0,40 LCEX 110504-0080R-R [
0,80 2,60 4,00 0,40 110504-0080L-R [

1,20 2,60 4,00 0,60 LCEX 110506-0120R-R [
1,20 2,60 4,00 0,60 110506-0120L-R [

1,80 2,60 4,00 0,90 LCEX 110509-0180R-R [
1,80 2,60 4,00 0,90 110509-0180L-R [

2,00 2,60 4,00 1,00 LCEX 110510-0200R-R [
2,00 2,60 4,00 1,00 110510-0200L-R [

3,00 2,60 4,00 1,50 LCEX 110515-0300R-R [
3,00 2,60 4,00 1,50 110515-0300L-R [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
f1 = ±0,01
l1 = ±0,02
rep = ±0,02 

Размер
Размеры в мм

l2 f1

0804 7,78 4,78
1105 10,70 6,70

    

..R-R

    
..L-R

 Канавки с полным радиусом 
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 Mini Shaft – Пластины 

Пластины

Для 
стопорн. 
колец

Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

ap ar l1 rep CP
50

0

LCEX
0,7 0,75 1,70 3,30 0 LCEX 080400-0075R-FG [
0,7 0,75 1,70 3,30 0 080400-0075L-FG [

0,8 0,85 1,70 3,30 0 LCEX 080400-0085R-FG [
0,8 0,85 1,70 3,30 0 080400-0085L-FG [

0,9 0,95 1,70 3,30 0 LCEX 080400-0095R-FG [
0,9 0,95 1,70 3,30 0 080400-0095L-FG [

1,0 1,15 1,70 3,30 0 LCEX 080400-0115R-FG [
1,0 1,15 1,70 3,30 0 080400-0115L-FG [

1,2 1,35 1,70 3,30 0 LCEX 080400-0135R-FG [
1,2 1,35 1,70 3,30 0 080400-0135L-FG [

1,5 1,65 1,70 3,30 0,10 LCEX 080401-0165R-FG [
1,5 1,65 1,70 3,30 0,10 080401-0165L-FG [

0,7 0,75 2,60 4,00 0 LCEX 110500-0075R-FG [
0,7 0,75 2,60 4,00 0 110500-0075L-FG [

0,8 0,85 2,60 4,00 0 LCEX 110500-0085R-FG [
0,8 0,85 2,60 4,00 0 110500-0085L-FG [

0,9 0,95 2,60 4,00 0 LCEX 110500-0095R-FG [
0,9 0,95 2,60 4,00 0 110500-0095L-FG [

1,0 1,15 2,60 4,00 0 LCEX 110500-0115R-FG [
1,0 1,15 2,60 4,00 0 110500-0115L-FG [

1,2 1,35 2,60 4,00 0 LCEX 110500-0135R-FG [
1,2 1,35 2,60 4,00 0 110500-0135L-FG [

1,5 1,65 2,60 4,00 0,10 LCEX 110501-0165R-FG [
1,5 1,65 2,60 4,00 0,10 110501-0165L-FG [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
ap = ±0,02
f1 = ±0,01
l1 = ±0,02
rep = ±0,02 

Размер
Размеры в мм

l2 f1

0804 7,78 4,78
1105 10,70 6,70

    

R

    L

 Канавки для замковых колец 
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 Mini Shaft – Пластины 
 Нарезание резьб – Частичный профиль 60° 

Размер
Размеры в мм

f1 l1 l2

0804 4,78 3,30 7,78
1105 6,70 4,00 10,70

 Допуски:
f1 = ±0,01
l1 = ±0,05 

    

R

    L

Пластины

Шаг Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

mm TPI t rep CP
50

0

LCEX
0,50-0,75 48-36 0,48 0,03 LCEX 0804-A60R [
0,50-0,75 48-36 0,48 0,03 0804-A60L [
0,75-1,25 36-20 0,73 0,07 0804-AG60R [
0,75-1,25 36-20 0,73 0,07 0804-AG60L [
1,25-1,75 20-16 0,98 0,12 0804-G60R [
1,25-1,75 20-16 0,98 0,12 0804-G60L [

0,50-0,75 48-36 0,48 0,03 LCEX 1105-A60R [
0,50-0,75 48-36 0,48 0,03 1105-A60L [
0,75-1,25 36-20 0,73 0,07 1105-AG60R [
0,75-1,25 36-20 0,73 0,07 1105-AG60L [
1,25-1,75 20-16 0,98 0,12 1105-G60R [
1,25-1,75 20-16 0,98 0,12 1105-G60L [

Размер
Размеры в мм

f1 l1 l2

1105 6,70 4,00 10,70

 Нарезание резьб – ISO Метрич. 
 Допуски:
f1 = ±0,01
l1 = ±0,05 

    

R

    L

Пластины

Шаг Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

mm TPI t rep CP
50

0

LCEX
1,0 – 0,60 0,07 LCEX 1105-1.0ISOR [
1,0 – 0,60 0,07 1105-1.0ISOL [
1,5 – 0,80 0,12 1105-1.5ISOR [
1,5 – 0,80 0,12 1105-1.5ISOL [
2,0 – 1,10 0,17 1105-2.0ISOR [
2,0 – 1,10 0,17 1105-2.0ISOL [
2,5 – 1,35 0,18 1105-2.5ISOR [
2,5 – 1,35 0,18 1105-2.5ISOL [
3,0 – 1,60 0,21 1105-3.0ISOR [
3,0 – 1,60 0,21 1105-3.0ISOL [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 
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 Нарезание резьб – Whitworth, BSW 

Размер
Размеры в мм

f1 l1 l2

1105 6,70 4,00 10,70

 Допуски:
f1 = ±0,01
l1 = ±0,05 

    

R

    L

Пластины

Шаг Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

mm TPI t rep CP
50

0

LCEX
– 14 1,00 0,24 LCEX 1105-14WR [
– 14 1,00 0,24 1105-14WL [
– 19 0,77 0,15 1105-19WR [
– 19 0,77 0,15 1105-19WL [

 Mini Shaft – Пластины 

Размер
Размеры в мм

f1 l1 l2

1105 6,70 4,00 10,70

 Нарезание резьб – TR-DIN103 
 Допуски:
f1 = ±0,01
l1 = ±0,05 I2

    

..RR

    
..RL

Пластины

Шаг Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

mm TPI t rep CP
50

0

LCEX
1,5 – 0,80 0,10 LCEX 1105-1.5TRR [
1,5 – 0,80 0,10 1105-1.5TRL [
2,0 – 1,10 0,15 1105-2.0TRR [
2,0 – 1,10 0,15 1105-2.0TRL [
3,0 – 1,60 0,15 1105-3.0TRR [
3,0 – 1,60 0,15 1105-3.0TRL [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 
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 Mini Shaft – Пластины 

Пластины

Шаг Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

mm TPI t rep CP
50

0

LCEX
– 32 0,5 0,04 LCEX 0804-32UNR [
– 32 0,5 0,04 0804-32UNL [
– 24 0,6 0,07 0804-24UNR [
– 24 0,6 0,07 0804-24UNL [
– 20 0,7 0,09 0804-20UNR [
– 20 0,7 0,09 0804-20UNL [
– 16 0,9 0,13 0804-16UNR [
– 16 0,9 0,13 0804-16UNL [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски:
f1 = ±0,01
l1 = ±0,05 

Размер
Размеры в мм

f1 l1 l2

0804 4,78 3,30 7,78

    

R

    L

 Нарезание резьб – UN 
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 Mini Shaft – Пластины 
 Нарезание резьб – NPT 

Размер
Размеры в мм

f1 l1 l2

0804 4,78 3,30 7,78

 Допуски:
f1 = ±0,01
l1 = ±0,05 

    

R

    L

Пластины

Шаг Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

mm TPI t rep CP
50

0

LCEX
– 27 0,57 0,03 LCEX 0804-27NPTR [
– 27 0,57 0,03 0804-27NPTL [

Размер
Размеры в мм

f1 l1 l2

0804 4,78 3,30 7,78

 Нарезание резьб – NPTF 
 Допуски:
f1 = ±0,01
l1 = ±0,05 

    

R

    L

Пластины

Шаг Размеры в мм

Обозначение

Сплавы

С покрытием

mm TPI t rep CP
50

0

LCEX
– 27 0,57 0,04 LCEX 0804-27NPTFR [
– 27 0,57 0,04 0804-27NPTFL [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 
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 Обработка канавок – Обозначения 

 Державки 

1. Крепление пластины 2. Наружные/Внутренние 3. Версия

C E = Наружные

N = Внутренние

EA = Наружные радиальные

L

Прижим
R

X = Специальное

4. Высота хвостовика 5. Ширина хвостовика/диаметр 6. Длина инструмента

12 = 12 мм
16 = 16 мм
20 = 20 мм
и т.д.

12 = 12 мм
16 = 16 мм
20 = 20 мм
и т.д.

H = 100 мм
K = 125 мм
M = 150 мм
P = 170 мм
R = 200 мм

H = 100 мм
K = 125 мм
M = 150 мм
P = 170 мм
R = 200 мм

7. Длина режущей кромки 8. Прочая информация 9. Внутреннее обозначение

A = Стальная, с каналом для СОЖ
DF = Державка для обработки 
глубоких канавок
Q = Державка/коленчатая

HD = Для тяжелой обработки

Если длина режущей кромки выражается только 
одной цифрой, маркировка должна начинаться 
с 0.

Пример:
Длина режущей кромки 
Символ

= 9,525 мм
= 09
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 Обработка канавок – Обозначения 

 Пластины 

1. Длина режущей кромки 2. Наружные/Внутренние 3. Версия

E = Наружные

N = Внутренние

EA = Наружные радиальные

L

Если длина режущей кромки обозначается 
только одной цифрой, маркировка должна 
начинаться с 0.

R

Пример:
Длина режущей кромки 
Символ

= 9,525 мм
= 09

4. Ширина канавки 5. Стандартная канавка

Стандартные канавки =

FG = Радиальная канавка (ap x 1)

FD = Рад. глубок. канавка (ap x 2)

D76 = Канавка для выхода резьбы

R = Круглая

ST = Уплот. кольцо неподв.

DY = Уплот. кольцо подвиж.

AX = Уплот кольцо торц.

FA = Осевая канавка (ap x 1)

Пример:
3.4 = 3,4 мм
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 Обработка канавок – Обзор 
 Обработка канавок – Прецизионные канавки, соотношение глубина/ширина 1:1 (2:1) 

Радиальные наружные Радиальные внутренние Осевой
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 Прецизионная обработка канавок 
 Державки 
Державки оснащены сменными подкладными пластинами, 
разработанными для защиты посадочного места пластины.
Система предназначена для радиальной наружной, 
внутренней и осевой обработки канавок. Система 
обеспечивает обработку осевых канавок от 16 мм наружного 
диаметра и внутренних радиальных канавок минимальным 
диаметром 13 мм

 Пластины 
Номенклатура канавочных пластин включает пластины для 
обработки большинства возможных профилей канавок: для 
замковых (пружинных) колец, для уплотнительных колец, 
канавок выхода резьбы и радиусных канавок. Диапазон 
канавочных пластин может использоваться для канавок с 
отношением глубины к ширине до 1:1.
Пластины с обозначением FD могут использоваться для 
канавок с отношением глубины к ширине до 2:1.

Замковое кольцо Уплотнительное кольцо

Канавка для выхода резьбы Радиус

 Сплавы 

Сплавы

CP30

CP500

CP30
Износостойкий CVD сплав, разработанный для обработки канавок на различных материалах. Хорошая комбинация износостойкости и 
возможности обработки сталей и чугунов на высоких скоростях.

CP500
Универсальный твердый PVD сплав, разработанный для обработки канавок на различных материалах. Универсальный выбор.
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 Прецизионная обработка канавок 

 Спецификация заказа для специальных K-пластин 

Обработка внутренних канавок:
На операциях NR и NL, показанных выше (державки CNR и 
CNL), всегда обращайте внимание на диаметр отверстия и 
осевое положение канавки = l3. В случае малых диаметров 
отверстия используйте державку SNR и SNL с пластиной 9NR 
и 9NL соответственно.

Обработка осевых канавок:
На операциях типа EAR и EAL (державка CEAR и CEAL) 
должен учитываться наружный размер канавки (Dy).
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 Прецизионная обработка канавок 

 Рекомендации по установке 

Наладка Обработка внутренних канавок
  Крепление должно быть жестким.
  Инструмент должен быть надежно закреплен, а его вылет 
должен быть как можно меньшим.

  Высота центра ни в коем случае не должна отклоняться 
более чем на ±0,1 мм от центра детали.

  Определяющими факторами для обработки без 
вибрации являются отношение длины вылета державки 
к ее диаметру и ширина режущей пластины.

  В неблагоприятных условиях необходимо уменьшить 
скорость резания и подачу до значений ниже 
рекомендуемых.

Обработка радиусных канавок и канавок с 
трапецеидальным поперечным сечением

  При этом виде обработки часто возникают проблемы, 
связанные со стружкой. Подача должна быть снижена для 
получения более тонкой стружки и с целью избежания 
образования нароста и поломки пластины.

Формулы для расчета режимов резания см. на стр. 47.

Специальные пластины для прецизионных канавок Допуски по различным профилям канавок:
  Показаны шлиф. заготовки в соотв. со спецификацией.
  Заготовки выпускаются из сплавов CP30 и CP500.
  Свяжитесь с вашим представителем Seco для получения 
информации по ценам и условиям поставки.

Допуски

ar ap rep r v°

±0,025 ±0,025 ±0,03 ±0,03 ±15’

Пластины

Размеры
Подкладная
пластина

Пластиныl d ap ar

Стандарт
KX

9,0 6,350 2,7 2,70 –
9NR/NL

9,0 6,350 2,7 2,70 KX10
10ER/NR
10EAR/EAL

12,0 6,350 2,7 5,65 KX12
12ER/NR
12EAR/EAL

14,0 9,525 4,2 4,40 KX14
14ER/NR
14EAR/EAL

20,0 12,700 6,3 7,30 KX20
20ER/NR
20EAR/EAL

26,0 15,875 10,0 10,10 KX26
26ER/NR
26EAR/EAL
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 Обработка канавок – Режимы резания 

 Скорость резания, vc (м/мин) 

В этом разделе рекомендации по скоростям резания даются для различных материалов.
См. таблицы на стр. 688 для классификации материала заготовки по SMG.
В таблице даны рекомендации начальным значениям подачи (f) и скорости резания (vc) 
для выбранной ap. 
Рекомендации по режимам для обработки канавок даются для обработки на всю глубину 
резания.
Рекомендации по скорости резания даны исходя из стойкости 15 минут с применением 
СОЖ.
Рекомендуем использовать специальную программу My Pages – Доступно на сайте www.
secotools.com

vc = скорость резания (м/мин)

ap = ширина пластины (мм)

f = подача (мм/об.)

 CP30 

SMG

ap = 0.5-2.0 ap = 2.0-4.0 ap = 4.0-6.0 ap = 6.0-8.0 ap = 8.0-10.0

f vc f vc f vc f vc f vc
P1 CP30 0,095 190 0,15 165 0,17 155 0,20 145 0,22 140
P2 CP30 0,10 185 0,16 155 0,17 150 0,20 140 0,22 135
P3 CP30 0,095 160 0,15 135 0,17 130 0,19 125 0,20 120
P4 CP30 0,090 145 0,14 125 0,16 120 0,19 110 0,20 110
P5 CP30 0,090 135 0,14 120 0,16 110 0,18 105 0,20 105
P6 CP30 0,090 155 0,14 130 0,16 125 0,18 120 0,20 115
P7 CP30 0,090 145 0,14 125 0,16 120 0,18 115 0,20 110
P8 CP30 0,095 135 0,15 115 0,17 110 0,19 105 0,20 105
P11 CP30 0,090 140 0,14 120 0,16 115 0,18 110 0,20 105
M1 CP30 0,10 215 0,16 160 0,17 150 0,20 130 0,22 115
M2 CP30 0,090 180 0,14 140 0,16 130 0,18 115 0,20 105
M3 CP30 0,070 145 0,11 125 0,13 115 0,15 100 0,16 95
M4 CP30 0,065 110 0,10 100 0,11 95 0,13 85 0,14 80
M5 CP30 0,065 95 0,10 80 0,11 80 0,13 70 0,14 65

 CP500 

SMG

ap = 0.5-2.0 ap = 2.0-4.0 ap = 4.0-6.0 ap = 6.0-8.0 ap = 8.0-10.0

f vc f vc f vc f vc f vc
P1 CP500 0,095 145 0,15 125 0,17 120 0,20 110 0,22 105
P2 CP500 0,10 140 0,16 120 0,17 115 0,20 110 0,22 105
P3 CP500 0,095 125 0,15 105 0,17 100 0,19 95 0,20 95
P4 CP500 0,090 110 0,14 95 0,16 90 0,19 85 0,20 80
P5 CP500 0,090 105 0,14 90 0,16 85 0,18 80 0,20 80
P6 CP500 0,090 120 0,14 100 0,16 95 0,18 90 0,20 90
P7 CP500 0,090 110 0,14 95 0,16 90 0,18 85 0,20 85
P8 CP500 0,095 105 0,15 90 0,17 85 0,19 80 0,20 80
P11 CP500 0,090 110 0,14 95 0,16 90 0,18 85 0,20 80
M1 CP500 0,10 165 0,16 120 0,17 115 0,20 100 0,22 90
M2 CP500 0,090 140 0,14 110 0,16 100 0,18 90 0,20 80
M3 CP500 0,070 115 0,11 95 0,13 85 0,15 80 0,16 75
M4 CP500 0,065 85 0,10 75 0,11 70 0,13 65 0,14 60
M5 CP500 0,065 70 0,10 65 0,11 60 0,13 55 0,14 50
K1 CP500 0,10 125 0,16 105 0,17 105 0,20 100 0,22 95
K2 CP500 0,090 115 0,14 95 0,16 85 0,18 80 0,20 75
K3 CP500 0,090 95 0,14 80 0,16 75 0,18 70 0,20 65
K4 CP500 0,090 90 0,14 75 0,16 70 0,18 65 0,20 60
K5 CP500 0,080 55 0,13 46 0,14 45 0,16 42 0,18 39
K6 CP500 0,090 80 0,14 70 0,16 65 0,18 65 0,20 60
K7 CP500 0,080 75 0,13 60 0,14 55 0,16 55 0,18 50
N11 CP500 0,13 85 0,20 70 0,22 70 0,26 65 0,28 60
S1 CP500 0,065 18 0,10 16 0,11 15 0,13 14 0,14 14
S2 CP500 0,065 16 0,10 14 0,11 13 0,13 13 0,14 12
S3 CP500 0,060 14 0,090 12 0,10 12 0,12 11 0,13 11
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Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

D5m f1 l1
C6

10/12 C6-CEL-20110-10 63 20 110 1,6 10../ 12..

14 C6-CEL-18110-14 63 18 110 1,7 14..

20 C6-CEL-14110-20HD 63 14 110 1,7 20..

26 C6-CEL-07110-26HD 63 7 110 1,7 26..

    

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 624, 626-
629, 631 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CERL-..HD  CEL 

 *Заказывается отдельно
Подкладная пластина KX12-2 для пластины 12.., заказывается отдельно 

C.-CEL

C.-CEL-HD

 Показана левосторонняя версия
baws = 45° 

 Державки для обработки мелких канавок  Snap-Tap 

Для
держателя

Прижим Ключ прижима Прижим, набор Винт прижима Подкладная 
пластина (К)

Винт 
подкладной 
пластины

Пружина

-10 – T15P-2 CSP16-T15P – KX10-2 CS2507-T07P –
-14 – T15P-2 CSP16-T15P – KX14-2 CS3507-T09P –
-20HD CHD22 T20P-7 – L86025-T20P KX20-2 CS4009-T15P S7616
-26HD CHD27 T20P-7 – L86025-T20P KX26-2 C05012-T15P S7616

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Подкладная 
пластина

Ключ подкладной 
пластины

KX12-2 T07P-2
T09P-2
T15P-2
T15P-2

 Доп. части* 

 Обработка канавок – Державки for MTM, Seco-Capto™ 
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 Обработка канавок – Державки,  наружные

Обозначение

Размеры в мм

h b
l1

10../14..
lf2
12.. f1

l3
10../14..

LH2
12..

10/12 CER 1212M10D 12 12 150 153 16 22 24,5 0,2 10../ 12..
1616H10D 16 16 100 103 16 22 24,5 0,2 10../ 12..
2020K10D 20 20 125 128 25 22 24,5 0,4 10../ 12..
2525M10D 25 25 150 153 32 22 24,5 0,8 10../ 12..
3225P10D 32 25 170 173 32 23 25,5 1,1 10../ 12..

CEL 1212M10D 12 12 150 153 16 22 24,5 0,2 10../ 12..
1616H10D 16 16 100 103 16 22 24,5 0,2 10../ 12..
2020K10D 20 20 125 128 25 22 24,5 0,4 10../ 12..
2525M10D 25 25 150 153 32 22 24,5 0,8 10../ 12..
3225P10D 32 25 170 173 32 23 25,5 1,1 10../ 12..

14 CER 2525M14QHD 25 25 150 – 32 26 – 0,8 14..
3225P14QHD 32 25 170 – 32 26 – 1,1 14..
3232P14QHD 32 25 170 – 32 26 – 1,4 14..

CEL 2525M14QHD 25 25 150 – 32 26 – 0,8 14..

    

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 624, 626-
629, 631 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CER/L...QHD  CER/L...D 

 *Заказывается отдельно
Подкладная пластина KX12-2 для пластины 12.., заказывается отдельно 

CER/L...D/QHD

 Показана правосторонняя версия  l110/14 = lf2 (12..)
l3 (10../14..) = LH2 (12..) 

 Державки для прецизионной обработки канавок  Snap-Tap 

Для
держателя

Прижим Ключ 
прижима

Прижим, набор Винт прижима Подкладная 
пластина (К)

Винт 
подкладной 
пластины

Пружина

..10D – T15P-2 CSP16-T15P – KX10-2 CS2507-T07P –

..14QHD CHD16 T15P-2 – L85020-T15P KX14-2 CS3507-T09P S6912

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Подкладная 
пластина

Ключ подкладной 
пластины

KX12-2 T07P-2
– T09P-2

 Доп. части* 
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 Обработка канавок – Державки, наружные 

    

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 624, 626-
629, 631 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.  *Заказывается отдельно 

 CER/L...QHD 

 Показана правосторонняя версия 

Обозначение

Размеры в мм

h b l1 f1 l3

20 CER 2525M20QHD 25 25 150 32 34 0,8 20..
3225P20QHD 32 25 170 32 34 1,1 20..
3232P20QHD 32 32 170 40 34 1,4 20..

CEL 2525M20QHD 25 25 150 32 34 0,8 20..
3225P20QHD 32 25 170 32 34 1,1 20..
3232P20QHD 32 32 170 40 34 1,4 20..

26 CER 2525M26QHD 25 25 150 40 44 0,9 26..
3225P26QHD 32 25 170 40 44 1,2 26..
3232P26QHD 32 32 170 40 44 1,4 26..

CEL 2525M26QHD 25 25 150 40 44 0,9 26..
3225P26QHD 32 25 170 40 44 1,2 26..
3232P26QHD 32 32 170 40 44 1,4 26..

CER/L...QHD

 Державки для прецизионной обработки канавок  Snap-Tap 

Для
держателя

Прижим Ключ 
прижима

Винт прижима Подкладная 
пластина (К)

Винт подкладной 
пластины

Пружина

..20QHD CHD22 T20P-7 L86025-T20P KX20-2 CS4009-T15P S7616

..26QHD CHD27 T20P-7 L86025-T20P KX26-2 C05012-T15P S7616

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Ключ подкладной 
пластины

T15P-2
T15P-2

 Доп. части* 
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 Обработка канавок – Державки, наружные 

Обозначение

Размеры в мм

h b l1
f1

10../14../20..
wf2
12.. l3

INPLX*
10../14../20..

INPLX*
12..

10/12 CEAR 2525M10D 25 25 150 35,4 38,4 22 16 18 0,8 10../ 12..
CEAL 2525M10D 25 25 150 35,4 38,4 22 16 18 0,8 10../ 12..

14 CEAR 2525M14HD 25 25 150 36,9 – 31 22 – 0,8 14..
CEAL 2525M14HD 25 25 150 36,9 – 31 22 – 0,8 14..

20 CEAR 2525M20QHD 25 25 150 39,4 – 35 28 – 0,9 20..
CEAL 2525M20QHD 25 25 150 39,4 – 35 28 – 0,9 20..

   *INPLX см. на стр. 614 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 625 630 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CEAR/L...HD/QHD  CEAR/L...D 

 *Заказывается отдельно
Подкладная пластина KX12-2 для пластины 12.., заказывается отдельно 

CEAR/L..D/HD/QHD

 Показана правосторонняя версия  f1 (10../14../20..) = wf2 (12..) 

 Державки для прецизионной обработки осевых канавок  Snap-Tap 

Для
держателя

Прижим Ключ 
прижима

Прижим, набор Винт прижима Подкладная 
пластина (KL)

Подкладная 
пластина (KR)

Винт 
подкладной 
пластины

Пружина

CEAR..10 – T15P-2 CSP16-T15P – – AKR10 CS2507-T07P –
CEAL..10 – T15P-2 CSP16-T15P – AKL10 – CS2507-T07P –
CEAR..14 CHD16 T15P-2 – L85020-T15P – AKR14 CS3507-T09P S6912
CEAL..14 CHD16 T15P-2 – L85020-T15P AKL14 – CS3507-T09P S6912
CEAR..20 CHD22 T20P-7 – L86025-T20P – AKR20 CS4009-T15P S7616
CEAL..20 CHD22 T20P-7 – L86025-T20P AKL20 – CS4009-T15P S7616

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Подкладная 
пластина

Ключ 
подкладной 
пластины

KX12-2 T07P-2
KX12-2 T07P-2

– T09P-2
– T09P-2
– T15P-2
– T15P-2

 Доп. части* 
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 Обработка канавок – Державки, внутренние 

Обозначение

Размеры в мм

dmm h b l1 f1 l3 l4 DCINN*

09 SNR 0010H9 10 10 9,5 100 7,5 20 – 14 0,1 9..
0010K9 16 16 15,5 125 6,5 25 23 14 0,2 9..
0013L9 16 16 15,5 140 8,0 32 30 17 0,2 9..
0016M9 16 16 15,5 150 9,5 40 38 20 0,3 9..

SNL 0010H9 10 10 9,5 100 7,5 20 – 14 0,1 9..
0010K9 16 16 15,5 125 6,5 25 23 14 0,2 9..
0013L9 16 16 15,5 140 8,0 32 30 17 0,2 9..
0016M9 16 16 15,5 150 9,5 40 38 20 0,3 9..

Для
держателя

Ключ Винт

..09 T07P-2 C02506-T07P

   *DCINN – минимальный диаметр отверстия, см. стр. 614 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 623 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 SNR/L  SNR/L..H09 

SNR/L

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Показана правосторонняя версия 

 Державки для прецизионной обработки канавок  Snap-Tap 
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 Обработка канавок – Державки, внутренние 

Обозначение

Размеры в мм

dmm h b l1 f1

wf2
12.. l3 DCINN*

DCINN*
mod

10/12 CNR 0020P10DA 20 18 19 170 13,5 16,5 26 26 29 0,4 10../12..
0025R10DA 25 23 24 200 16,0 19,0 28 31 34 0,7 10../12..
0032S10DA 32 30 31 250 19,5 22,5 31 38 41 1,4 10../12..

CNL 0020P10DA 20 18 19 170 13,5 16,5 26 26 29 0,4 10../12..
0025R10DA 25 23 24 200 16,0 19,0 28 31 34 0,7 10../12..
0032S10DA 32 30 31 250 19,5 22,5 31 38 41 1,4 10../12..

14 CNR 0020P14A 20 18 19 170 15,0 – 32 30 – 0,4 14..
0025R14A 25 23 24 200 17,5 – 45 34 – 0,7 14..
0032S14A 32 30 31 250 21,0 – 48 40 – 1,4 14..
0040T14A 40 37 39 300 25,0 – 50 48 – 2,6 14..

CNL 0020P14A 20 18 19 170 15,0 – 32 30 – 0,4 14..
0025R14A 25 23 24 200 17,5 – 45 34 – 0,7 14..
0032S14A 32 30 31 250 21,0 – 48 40 – 1,4 14..

20 CNR 0025R20AHD 25 23 24 200 20,5 – 50 38 – 0,7 20..
0032S20AHD 32 30 31 250 24,0 – 50 44 38 1,5 20..
0040T20AHD 40 37 39 300 28,0 – 50 51 40 2,6 20..

CNL 0025R20AHD 25 23 24 200 20,5 – 50 38 – 0,7 20..
0032S20AHD 32 30 31 250 24,0 – 50 44 38 1,4 20..

26 CNR 0032S26AHD 32 30 31 250 27,0 – 61 50 50 1,5 26..
0040T26AHD 40 37 39 300 31,0 – 60 55 50 2,6 26..
0050U26AHD 50 47 49 350 36,0 – 62 65 – 4,8 26..
0063V26AHD 63 60 62 400 42,5 – 64 80 63 8,9 26..

CNL 0040T26AHD 40 37 39 300 31,0 – 60 55 50 2,6 26..
   *DCINN – минимальный диаметр отверстия, см. стр. 614 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр. 624, 626-
629, 631 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 CNR/L...AHD  CNR/L...A/DA 

 *заказывается отдельно
**Подкладная пластина KX12-2 для пластины 12.., заказывается отдельно 

CNR/L...DA/A/AHD

 Показана правосторонняя версия  f1 (10../14../20../26..) = wf2 (12..)
DCINN (10../14../20../26..) = DCINN mod 

 Державки для прецизионной обработки канавок  Snap-Tap 

Для
держателя

Прижим Ключ 
прижима

Прижим, 
набор

Винт 
прижима

Подкладная 
пластина (К)

Винт 
подкладной 
пластины

Пружина

..10 – T15P-2 CSP16-T15P – KX10-2 CS2507-T07P –

..14 – T15P-2 CSP16-T15P – KX14-2 CS3507-T09P –

..20 CHD22 T20P-7L – L86025-T20P KX20-2 CS4009-T15P S7616

..26 CHD27 T20P-7L – L86025-T20P KX26-2 C05012-T15P S7616

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
Подкладная 
пластина

Ключ 
подкладной 
пластины

KX12-2 T07P-2
– T09P-2
– T15P-2
– T15P-2

 Доп. части* 
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 Обработка канавок – Пластины 

Для 
стопорного
кольца

Шаг 
резьбы
витков/
дюйм

ap
мм

ar
мм

Обозначение
Внутр. лев.

Сплавы

Обозначение
Внутр. прав.

Сплавы

С покрытием С покрытием

CP
30

CP
50

0

CP
30

CP
50

0

1,00 – 1,15 1,15 9NL 1.15FG [ [ 9NR 1.15FG [ [
1,20 – 1,35 1,35 1.35FG [ 1.35FG [ [
1,50 – 1,65 1,65 1.65FG [ 1.65FG [ [
1,75 – 1,90 1,90 1.9FG [ 1.9FG [ [
2,00 6TPI 2,15 2,15 2.15FG [ 2.15FG [ [
2,50 – 2,65 2,65 2.65FG [ [ 2.65FG [ [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

Размер
Размеры в мм

W l rep

9 6,35 9 0,0

    
9

    

 Пластины – Прецизионная обр. канавок, обр. радиальных канавок 

 Допуски:
ap = +0,05/0
Диапазон державок см. на стр. 621 
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 Обработка канавок – Пластины 

Для 
стопорного
кольца

Шаг 
резьбы
витков/
дюйм

ap
мм

ar
мм

Обозначение
Внешн. прав.
Внутр. лев.

Сплавы

Обозначение
Внутр. прав.
Внеш.лев.

Сплавы

С покрытием С покрытием

CP
30

CP
50

0

CP
30

CP
50

0

1,00 – 1,15 1,15 10ER 1.15FG [ [ 10NR 1.15FG [ [
1,20 – 1,35 1,35 1.35FG [ [ 1.35FG [ [
1,50 – 1,65 1,65 1.65FG [ [ 1.65FG [ [
1,75 – 1,90 1,90 1.9FG [ [ 1.9FG [ [
2,00 6TPI 2,15 2,15 2.15FG [ [ 2.15FG [ [
2,50 – 2,65 2,65 2.65FG [ [ 2.65FG [ [

– – 3,00 3,00 14ER 3.0FG [ [ 14NR 3.0FG [ [
3,00 – 3,20 3,20 3.2FG [ 3.2FG [

– 4TPI 3,40 3,40 3.4FG [ 3.4FG [
– – 4,00 4,00 4.0FG [ [ 4.0FG [ [

4,00 – 4,20 4,20 4.2FG [ 4.2FG [

– 3TPI 4,40 4,40 20ER 4.4FG [ 20NR 4.4FG [
– – 5,00 5,00 5.0FG [ 5.0FG [ [

5,00 – 5,20 5,20 5.2FG [ 5.2FG [
– – 6,00 6,00 6.0FG [ 6.0FG [
– – 6,35 6,35 6.35FG [ 6.35FG [

– – 8,00 8,00 26ER 8.0FG [ 26NR 8.0FG [
– – 10,00 10,00 10.0FG [ 10.0FG [

– – – – 10FG [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

Размер
Размеры в мм

W l rep

10 6,350 9 0,0
14 9,525 14 0,0
20 12,700 20 0,0
26 15,875 26 0,0

    
10/14
20/26

    

Набор:
10FG

    

 Пластины – Прецизионная обр. канавок, обр. радиальных канавок 

 Допуски:
ap = +0,05/0
Диапазон державок см. на стр. 618-
619, 622 

 Комплект
10FG, CP500
включает:
1 шт. 10ER1.15FG
1 шт. 10ER1.35FG
1 шт. 10ER1.65FG
1 шт. 10ER1.9
1 шт. 10ER2.15
1 шт. 10NR1.15
1 шт. 10NR1.35
1 шт. 10NR1.65
1 шт. 10NR1.9
1 шт. 10NR2.15 
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 Обработка канавок – Пластины 

Для ширины
мм INPLM

Обозначение
Внеш. прав.

Сплавы

Обозначение
Внешний левый

Сплавы

С покрытием С покрытием

CP
30

CP
50

0

CP
30

CP
50

0

2,5 16 10EAR 2.5FA [ [ 10EAL 2.5FA [

2,5 18 12EAR 2.5FD [ 12EAL 2.5FD [

4,0 22 14EAR 4.0FA [ [ 14EAL 4.0FA [ [

6,0 28 20EAR 6.0FA [ [ 20EAL 6.0FA [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

Размер
Размеры в мм

ap W l ar rep

10 2,50 6,350 9 2,5 0,0
12 2,50 6,350 12 5,0 0,2
14 4,00 9,525 14 4,0 0,0
20 6,00 12,700 20 6,0 0,0

    
10/14
20

    

12

    

10/14
20

    

 Пластины – Прецизионная обр. канавок, обр. осевых канавок 

 Допуски:
ap = +0,05/0
Диапазон державок и INPLM, см. на 
стр. 620 
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 Обработка канавок – Пластины 

ap
мм

ar
мм rep

Обозначение
Внешн. прав.
Внутр. лев.

Сплавы

Обозначение
Внутр. прав.
Внеш.лев.

Сплавы

С покрытием С покрытием

CP
30

CP
50

0

CP
30

CP
50

0

0,500 1,00 0,00 10ER 0.50FD [ 10NR 0.50FD [
0,800 1,60 0,00 0.80FD [ 0.80FD [
1,000 2,00 0,00 1.00FD [ 1.00FD [

1,040 2,08 0,00 12ER 1.04FD [ 12NR 1.04FD [
1,200 2,40 0,10 1.20FD [ 1.20FD [
1,400 2,80 0,10 1.40FD [ 1.40FD [
1,470 2,94 0,10 1.47FD [ 1.47FD [
1,500 3,00 0,10 1.50FD [ 1.50FD [
1,570 3,14 0,15 1.57FD [ 1.57FD [
1,700 3,40 0,15 1.70FD [ 1.70FD [
1,960 3,92 0,15 1.96FD [ 1.96FD [
2,000 4,00 0,20 2.00FD [ 2.00FD [
2,240 4,48 0,20 2.24FD [ 2.24FD [
2,300 4,60 0,20 2.30FD [ 2.30FD [
2,390 4,78 0,20 2.39FD [ 2.39FD [
2,650 5,30 0,20 2.65FD [ 2.65FD [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

Размер
Размеры в мм

W l

10 6,35 9
12 6,35 12

    
..FD

    

 Пластины – Прецизионная обр. канавок, обр. глубоких радиальных канавок 

 Допуски:
ap = ±0,025
ar = +0,10/0
Диапазон державок см. на стр. 618, 
622 
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 Обработка канавок – Пластины 

Для
макс
шага

Обозначение
Внешн. прав.
Внутр. лев. KCHR° KCHL°

Сплавы

Обозначение
Внутр. прав.
Внеш.лев. KCHR° KCHL°

Сплавы

С покрытием С покрытием

CP
30

CP
50

0

CP
30

CP
50

0

1,0 10ER 1.0D76 0 45 [ 10NR 1.0D76 45 0 [

1,5 14ER 1.5D76 0 45 [ [ 14NR 1.5D76 45 0 [

2,0 20ER 2.0D76 0 45 [ 20NR 2.0D76 45 0 [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

Размер
Размеры в мм

CF W l rep

10 2,0 6,350 9 0,50
14 3,1 9,525 14 0,75
20 4,5 12,700 20 1,00

    
..D76

    

 Пластины – Прецизионная обр. канавок, DIN76 

 Допуски:
rep = ±0,05
Диапазон державок см. на стр. 618-
619, 621-622 
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 Обработка канавок – Пластины 

Для радиуса
мм

ap
мм

ar
мм

Обозначение
Внешн. прав.
Внутр. лев.

Сплавы

Обозначение
Внутр. прав.
Внеш.лев.

Сплавы

С покрытием С покрытием

CP
30

CP
50

0

CP
30

CP
50

0

1,0 2,00 2,40 10ER 1.0R [ 10NR 1.0R [
1,2 2,40 2,40 1.2R [ 1.2R [ [

1,5 3,00 4,28 14ER 1.5R [ [ 14NR 1.5R [ [
2,0 4,00 4,28 2.0R [ [ 2.0R [

3,0 6,00 6,90 20ER 3.0R [ [ 20NR 3.0R [ [

4,0 8,00 9,80 26ER 4.0R [ 26NR 4.0R [
5,0 10,00 9,80 5.0R [ 5.0R [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

Размер
Размеры в мм

W l rep

10..1.0 6,350 9 1,00
10..1.2 6,350 9 1,20
14..1.5 9,525 14 1,50
14..2.0 9,525 14 2,00
20..3.0 12,700 20 3,00
26..4.0 15,875 26 4,00
26..5.0 15,875 26 5,00

    
R

    

 Пластины – Прецизионная обр. канавок, обр. радиальных канавок 

 Допуски:
rep = ±0,05
Диапазон державок см. на стр. 618-
619, 621-622 
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 Обработка канавок – Пластины 

Для кольца

Стандартный

Обозначение
Внешн. прав.
Внутр. лев.

Сплавы

Обозначение
Внутр. прав.
Внеш.лев.

Сплавы

мм (дюйм)

С покрытием С покрытием

CP
30

CP
50

0

CP
30

CP
50

0

1,60 – * 14ER 1.6ST [ 14NR 1.6ST [
2,40 – * 2.4ST [

3,00 – * 20ER 3.0ST [ 20NR 3.0ST [
4,10 – * 4.1ST [

5,70 – * 26ER 5.7ST [ 26NR 5.7ST [

3,55 0.140 ** 20ER 3.55ST [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

Размер
Размеры в мм

ap t W l RETR RETL rep ar

14..1.6 2,40 2,0 9,525 14 0,20 0,20 0,50 1,110
14..2.4 3,20 2,0 9,525 14 0,23 0,23 0,50 1,780
20..3.0 3,80 3,2 12,700 20 0,30 0,30 1,00 2,250
20..3.55 5,10 3,2 12,700 20 0,40 0,40 1,00 3,190
20..4.1 6,50 5,0 15,875 26 0,40 0,40 1,00 4,560
26..5.7 4,80 3,2 12,700 20 0,30 0,30 0,75 2,640

    
..ST

    

 Пластины – Прецизионная обр. канавок, уплот. кольцо неподв. 

 Допуски:
ap = +0,07/-0,03
RETR/RETL = ±0,05
rep = ±0,15
ar = ±0,025
Диапазон державок см. на стр. 618-
619, 621-622 

 Стандарт
* =
SMS 1588
BS 4518

** =
ISO 3601
DIN 3771
BS 1806 
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 Обработка канавок – Пластины 

Для кольца

Стандартный
Обозначение
Внеш. прав.

Сплавы

Обозначение
Внешний левый

Сплавы

мм (дюйм)

С покрытием С покрытием

CP
30

CP
50

0

CP
30

CP
50

0

2,40 – * 14EAR 2.4AX [ 14EAL 2.4AX [

3,00 – * 20EAR 3.0AX [

2,65 0.104 ** 14EAR 2.65AX [

3,55 0.140 ** 20EAR 3.55AX [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

Размер
Размеры в мм

ap t W l RETR RETL rep ar

14..2.4 3,40 2,0 9,525 14 0,20 0,20 0,50 1,600
14..2.65 3,60 2,1 9,525 14 0,25 0,25 0,50 2,070
20..3.0 4,20 3,2 12,700 20 0,25 0,25 1,00 2,070
20..3.55 4,90 3,2 12,700 20 0,30 0,30 0,75 2,790

    
..AX

    

 Пластины – Прецизионная обр. канавок, уплот. кольцо торц. 

 Допуски:
ap = +0,07/-0,03
RETR/RETL = ±0,05
rep = ±0,15
ar = ±0,025
Диапазон державок см. на стр. 620 

 Стандарт
* =
SMS 1588
BS 4518

** =
ISO 3601
DIN 3771
BS 1806 
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 Обработка канавок – Пластины 

Для кольца

Стандартный

Обозначение
Внешн. прав.
Внутр. лев.

Сплавы

Обозначение
Внутр. прав.
Внеш.лев.

Сплавы

мм (дюйм)

С покрытием С покрытием

CP
30

CP
50

0

CP
30

CP
50

0

2,40 – * 14ER 2.4DY [ 14NR 2.4DY [

3,00 – * 20ER 3.0DY [

1,80 0.071 ** 14ER 1.8DY [ 14NR 1.8DY [
2,65 0.104 ** 2.65DY [

3,55 0.140 ** 20ER 3.55DY [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

Размер
Размеры в мм

ap t W l RETR RETL rep ar

14..1.8 2,40 2,0 9,525 14 0,20 0,20 0,50 1,450
14..2.4 3,30 2,0 9,525 14 0,25 0,25 0,50 1,870
14..2.65 3,60 2,1 9,525 14 0,30 0,30 0,50 2,160
20..3.0 4,10 3,2 12,700 20 0,25 0,25 1,00 2,360
20..3.55 4,80 3,2 12,700 20 0,30 0,30 0,65 2,970

    
..DY

    

 Пластины – Прецизионная обработка канавок 

 Допуски:
ap = +0,07/-0,03
RETR/RETL = ±0,05
rep = ±0,15
ar = ±0,025
Диапазон державок см. на стр. 618-
619, 621-622 

 Стандарт
* =
SMS 1588
BS 4518

** =
ISO 3601
DIN 3771
BS 1806 
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 Обработка канавок – Secomax™ – Керамические  пластины 

 LPGN 

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1204 3,175 12,70 4,50 0,381
1906 6,350 19,05 6,10 0,381
2508 7,925 25,40 8,31 0,787

90

l

 Допуски:
ap = ±0,025
l = ±0,04
s = ±0,05
rep = ±0,025 

    

LPGN

    
Пластины Обозначение

Сплавы
Без покрытия

CW
10

0

LPGN
LPGN 120404-03175E [

LPGN 190608-0635E [

LPGN 250808-07925E [

Размер
Размеры в мм

ap l s rep

1906 6,350 19,05 6,10 3,175

 LPGN 
 Допуски:
ap = ±0,025
l = ±0,04
s = ±0,05
rep = ±0,025 90

l

    

LPGN...M0

    
Пластины Обозначение

Сплавы
Без покрытия

CW
10

0

LPGN...M0
LPGN 1906M0-0635E [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Размеры напаек, см. стр. 70
Подготовка кромки, см. стр.(s) 67 
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 Отрезка – Обозначения 

 Отрезка 
 Державки 

Маркировка
системы

Ширина
хвостовика

Высота
хвостовика

Высота
лезвия

 Лезвия 

Маркировка
системы

Размер
пластины

R = Правый
L = Левый

R

Высота
лезвия

Jetstream
Tooling® Duo

 Пластины 

Маркировка
системы

Нейтральная
версия

Размер
пластины

Стружколом

Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27, 684.

 Отрезка,  до 160 мм 
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 Отрезка – Руководство 

 Общая информация 

  Выбирайте наибольшее лезвие (типоразмер 25) для максимальной стабильности обработки.
  Используйте максимально короткий вылет, для максимальной стабильности обработки и минимизации вибраций.
  Убедитесь в том, что инструмент располагается на 90° относительно центра заготовки, правильная установка инструмента и 
заготовки обеспечит оптимальное качество обработанной поверхности и высокую стойкость инструмента.

  Рекомендуется производить операции отрезки на токарных автоматах. В этом случае режущая кромка будет дополнительно 
защищена за счет дополнительного шпинделя, либо приспособления для подачи прутка. 

  Отрезка без токарных автоматов требует снижения подачи перед приближением к центру прутка (до 75%, примерно за 2 мм до 
центра – в зависимости от диаметра). Также применяется для обработки труб для минимизации образования заусенцев.

  Мощный и точно подаваемый в зону резания поток СОЖ (рекомендуется система 150.10 JET) обеспечит высокое качество 
обработанной поверхности и срок службы инструмента.

  Применение малых пластин позволяет сократить потери материала, а значит, снизить затраты. С другой стороны, применение 
больших широких пластин позволяет вести обработку на высоких подачах, что повышает производительность. Оптимальный выбор 
зависит от необходимостей заказчика. 

Держатели Seco Jetstream Tooling® Duo, позволяют подавать поток СОЖ как на переднюю, так и на заднюю поверхность, что 
обеспечивает улучшенное структурообразование и долгий срок службы.

Державки
Отрезная система Seco 150.10А включает лезвие из быстрорежущей 
стали, которое удерживает пластину, и державку, которая удерживает 
лезвие. Это обеспечивает максимальную стабильность, в то время как 
высокотемпературная прочность быстрорежущей стали обеспечивает 
надежное крепление пластины, даже когда лезвие нагрето.

Тип 150.10..-20/25 основная державка
Предназначена для длинных двусторонних лезвий, диаметр отрезаемых 
деталей до 160 мм. Державка, состоящая из двух частей позволяет 
закреплять ее в станках с фронтальным зажимом. Тот же самый 
держатель подходит как для правосторонней, так и левосторонней 
версий, а лезвие может устанавливаться с требуемым вылетом в любую 
сторону.

Тип 150.10..-15 держатель лезвия
Предназначен для коротких лезвий из быстрорежущей стали для
отрезки деталей диаметром до 38 мм. Лезвия из быстрорежущей стали 
обеспечивают исключительную жесткость и вследствии компактной 
конструкции подходят для станков с ограниченным пространством, таких 
как токарные автоматы.
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 Отрезка – Руководство 
 Пластины N-/ R- /L- 

  Нейтральные пластины N - это основной выбор, так как 
они демонстрируют максимальную стойкость, лучшее 
стружкообразование, низкую шероховатость поверхности 
и позволяют работать на более высоких режимах по 
сравнению с правыми и левыми пластинами (R-/L-). 

  Пластины R и L имеют установочный угол  6° для 
минимизации образования заусенцев и “бобышек” на 
заготовке. Для минимизации бобышек при применении 
N-пластин выбирайте наименьшую возможную ширину. Для 
минимизации “бобышек” также важен показатель высоты 
центра режущего инструмента, он не должен откланяться 
более чем на ±0.1 мм. 

  При использовании пластин R-/L- следует сократить подачу 
примерно на 30%. 

  Обработку выпуклых и вогнутых поверхностей следует 
производить при помощи право- и левосторонних пластин 
на пониженных подачах.

N

R L

 Стружколомы 

-12 -14 -16

  Основной выбор для обработки сталей 
при низких подачах.

  24° позитивный передний угол.
  Отличное стружкообразование.

  Основной выбор для нержавеющей 
стали.

  Основной выбор для сталей при средних 
и больших подачах.

  15° позитивный передний угол с острой 
кромкой.

  Основной выбор для тяжелых условий 
обработки сталей и чугуна и/или больших 
подач.

  20° позитивный передний угол.
  Прочная защитная фаска.
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 Отрезка – Руководство 

 Рекомендованные скорости подачи 

Ширина 
пластины, 

ap 
(мм)

Стружко-
лом

Радиальная подача, f (мм/об)

Пластина типа N Пластина типа R/L

Реком.
начальное
значение

Реком. предельное значение Реком.
начальное
значение

Реком. предельное значение

мин. – макс. мин. – макс.

1,40 -12 – – – – – –
-14 0,05 0,04 0,12 – – –
-16 0,06 0,04 0,12 – – –

2,0 -12 – – – – – –
-14 0,07 0,05 0,14 – – –
-16 0,08 0,05 0,15 – – –

2,25 -12 – – – – – –
-14 0,09 0,05 0,16 – – –
-16 0,10 0,05 0,20 – – –

2,5 -12 0,09 0,05 0,18 0,06 0,04 0,13
-14 0,10 0,07 0,20 0,07 0,05 0,14
-16 0,13 0,10 0,24 0,09 0,07 0,17

3,1 -12 0,10 0,05 0,20 0,07 0,04 0,14
-14 0,13 0,08 0,24 0,09 0,06 0,17
-16 0,18 0,12 0,28 0,13 0,08 0,20

4,1 -12 0,13 0,07 0,22 0,09 0,05 0,15
-14 0,15 0,09 0,26 0,11 0,06 0,18
-16 0,20 0,14 0,32 0,14 0,10 0,22

5,1 -12 0,15 0,08 0,26 0,11 0,06 0,18
-14 0,18 0,10 0,34 0,13 0,07 0,24
-16 0,23 0,16 0,40 0,16 0,11 0,28

6,3 -12 0,17 0,10 0,30 0,12 0,07 0,21
-14 0,20 0,14 0,38 0,14 0,10 0,27
-16 0,25 0,18 0,42 0,18 0,13 0,29
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 Отрезка – Руководство 
 Сплавы 
 В таблице внизу приведены области применения сплавов для системы отрезки 150.10
Черные зоны на диаграмме показывают основные области применения по ISO, а белые - дополнительные. 

 ISO классификация сплавов 

Сплавы

Сталь Нержавеющая сталь Чугун Черные металлы
Суперсплавы и 

титан
Твердые 

материалы

TGP35
TGP45
T25M
T350M
CP500
CP600
HX

TGP35
Износостойкий CVD сплав Duratomic®, разработанный для отрезки стали и чугуна на высоких скоростях резания.

TGP45
Износостойкий CVD сплав Duratomic®, разработанный для отрезки стали и нержавеющей стали на средних скоростях резания.

T25M
Универсальный твердый CVD сплав, разработанный для отрезки стали, нержавеющей стали и чугуна на средних скоростях резания.

T350M
Универсальный твердый CVD сплав, разработанный для отрезки различных материалов на средних скоростях резания.

CP500
Универсальный твердый микрозернистый PVD сплав, разработанный для отрезки стали, нержавеющей стали, суперсплавов и титана на 
средних скоростях резания. Первый выбор для обработки нержавеющих сталей. Более износостойкий по сравнению с CP600.

CP600
Твердый PVD сплав, разработанный для отрезки стали, нержавеющей стали, суперсплавов и титана на низких скоростях резания. 
Подходит для прерывистого резания. Универсальный выбор.

HX
Износостойкий сплав, разработанный для отрезки закаленной стали, суперсплавов, титановых сплавов и цветных металов.
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 Отрезка – Secolor 

К центру По диаметру

Хорошие
условия

Трудные
условия

Хорошие
условия

Трудные
условия

Легкие условия: предварительно обработанная поверхность, малый диаметр, 
тонкие стенки и т.д.

Трудные условия: неровная поверхность, большой диаметр, толстые стенки и т.д.
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 Отрезка – Руководство 

 Устранение неисправностей 

Износ по задней 
поверхности

  Уменьшить скорость резания.
  Выбрать более износостойкий сплав.

Разрушение 
пластины

  Уменьшить скорость подачи.
  Выбрать более прочный сплав.
  Выбрать более прочный стружколом.

Износ с 
образованием лунки

  Использовать СОЖ.
  Выбрать более износостойкий сплав.
  Уменьшить скорость резания.
  Уменьшить скорость подачи.

Ряд трещин   Уменьшить скорость резания.
  Уменьшить скорость подачи.
  Убедитесь, что подача СОЖ 
достаточна. Если нет, отключите 
подачу СОЖ вовсе.

Пластическая 
деформация

  Использовать СОЖ.
  Выбрать более износостойкий сплав.
  Уменьшить скорость резания.
  Уменьшить скорость подачи.

Наращивание кромки   Увеличить скорость резания.
  Увеличить скорость подачи.
  Не использовать СОЖ.

Выкрашивание 
кромки

  Выбрать более прочный сплав.
  Проверить крепление детали.
  Проверить скорость резания.

Высокая 
шероховатость

  Уменьшить скорость подачи.
  Увеличить скорость резания.
  Использовать СОЖ.
  Улучшить стабильность (жесткость) 
крепления.

  Проверить угол установки 
инструмента.

 Замена пластины 
Пластины заменяются с помощью ключа 150.10A-150.
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 Отрезка – Режимы резания 

 Скорость резания, vc (м/мин) 

В этом разделе рекомендации по скоростям резания даются для различных материалов.
Пользуйтесь таблицами, начинающимися на стр. 688 для классификации материала 
детали по группам материалов Seco (SMG).
В таблице даны рекомендации по стружколомам и начальным значениям подачи (f) и 
скорости резания (vc) для выбранной ap.
Рекомендации по скорости резания даны исходя из стойкости 15 минут с применением 
СОЖ.
Рекомендуем использовать специальную программу My Pages – Доступно на сайте www.
secotools.com

vc = скорость резания (м/мин)

ap = ширина пластины (мм)

f = подача (мм/об.)

 TGP35 

SMG

ap = 2.5 ap = 3 ap = 4 ap = 5-6

f vc f vc f vc f vc
P1 -16 TGP35 0,14 310 0,19 265 0,22 235 0,28 190
P2 -16 TGP35 0,14 305 0,20 250 0,22 230 0,28 185
P3 -16 TGP35 0,14 260 0,19 220 0,22 200 0,26 170
P4 -16 TGP35 0,13 235 0,18 200 0,20 185 0,26 150
P5 -16 TGP35 0,13 225 0,18 190 0,20 180 0,26 140
P6 -16 TGP35 0,13 255 0,18 215 0,20 200 0,26 160
P7 -16 TGP35 0,13 240 0,18 205 0,20 190 0,26 150
P8 -16 TGP35 0,14 220 0,19 185 0,22 165 0,26 140
P11 -16 TGP35 0,13 230 0,18 200 0,20 185 0,26 145
M1 -14 TGP35 0,10 180 0,13 160 0,15 145 0,19 120
M2 -14 TGP35 0,090 150 0,12 135 0,13 130 0,18 100
M3 -14 TGP35 0,075 120 0,095 110 0,11 105 0,14 90
M4 -14 TGP35 0,065 90 0,080 85 0,095 85 0,12 75
M5 -14 TGP35 0,065 75 0,080 75 0,095 70 0,12 65

 TGP45 

SMG

ap = 1.4 ap = 2.0-2.5 ap = 3 ap = 4 ap = 5-6

f vc f vc f vc f vc f vc
P1 -16 TGP45 0,080 300 0,12 290 0,19 235 0,22 210 0,28 165
P2 -16 TGP45 0,080 290 0,13 275 0,20 220 0,22 205 0,28 165
P3 -16 TGP45 0,075 250 0,12 245 0,19 195 0,22 175 0,26 150
P4 -16 TGP45 0,075 220 0,12 215 0,18 180 0,20 165 0,26 130
P5 -16 TGP45 0,075 210 0,11 210 0,18 170 0,20 160 0,26 125
P6 -16 TGP45 0,070 230 0,11 235 0,18 190 0,20 175 0,26 140
P7 -16 TGP45 0,070 220 0,11 220 0,18 180 0,20 165 0,26 135
P8 -16 TGP45 0,075 210 0,12 205 0,19 165 0,22 145 0,26 125
P11 -16 TGP45 0,070 210 0,11 215 0,18 175 0,20 160 0,26 130
M1 -14 TGP45 0,075 170 0,095 165 0,13 140 0,15 130 0,19 105
M2 -14 TGP45 0,065 140 0,085 135 0,12 120 0,13 115 0,18 90
M3 -14 TGP45 0,055 105 0,070 105 0,095 100 0,11 95 0,14 80
M4 -14 TGP45 0,046 75 0,060 80 0,080 75 0,095 75 0,12 65
M5 -14 TGP45 0,046 60 0,060 65 0,080 65 0,095 60 0,12 55
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 T25M 

SMG

ap = 2.25-2.5 ap = 3 ap = 4 ap = 5-6

f vc f vc f vc f vc
P1 -16 T25M 0,14 250 0,19 210 0,22 190 0,28 150
P2 -16 T25M 0,14 245 0,20 200 0,22 185 0,28 145
P3 -16 T25M 0,14 210 0,19 175 0,22 160 0,26 135
P4 -16 T25M 0,13 190 0,18 160 0,20 150 0,26 120
P5 -16 T25M 0,13 180 0,18 155 0,20 140 0,26 115
P6 -16 T25M 0,13 200 0,18 170 0,20 160 0,26 130
P7 -16 T25M 0,13 190 0,18 165 0,20 150 0,26 120
P8 -16 T25M 0,14 175 0,19 150 0,22 135 0,26 115
P11 -16 T25M 0,13 185 0,18 160 0,20 145 0,26 115
M1 -14 T25M 0,10 145 0,13 125 0,15 115 0,19 95
M2 -14 T25M 0,090 120 0,12 105 0,13 100 0,18 80
M3 -14 T25M 0,075 95 0,095 90 0,11 85 0,14 75
M4 -14 T25M 0,065 70 0,080 70 0,095 65 0,12 60
M5 -14 T25M 0,065 60 0,080 60 0,095 55 0,12 50

 Отрезка – Режимы резания 

 T350M 

SMG

 ap = 2.0-2.25 ap = 2.5 ap = 3 ap = 4

f vc f vc f vc f vc
P1 -16 T350M 0,12 245 0,14 230 0,19 195 0,22 175
P2 -16 T350M 0,13 230 0,14 225 0,20 185 0,22 170
P3 -16 T350M 0,12 205 0,14 195 0,19 165 0,22 145
P4 -16 T350M 0,12 180 0,13 175 0,18 150 0,20 140
P5 -16 T350M 0,11 175 0,13 165 0,18 145 0,20 130
P6 -16 T350M 0,11 195 0,13 190 0,18 160 0,20 150
P7 -16 T350M 0,11 185 0,13 175 0,18 150 0,20 140
P8 -16 T350M 0,12 170 0,14 165 0,19 140 0,22 125
P11 -16 T350M 0,11 180 0,13 170 0,18 145 0,20 135
M1 -14 T350M 0,095 135 0,10 135 0,13 120 0,15 110
M2 -14 T350M 0,085 115 0,090 110 0,12 100 0,13 95
M3 -14 T350M 0,070 90 0,075 90 0,095 85 0,11 80
M4 -14 T350M 0,060 65 0,065 65 0,080 65 0,095 60
M5 -14 T350M 0,060 55 0,065 55 0,080 55 0,095 50
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 Отрезка – Режимы резания 

 CP500 

SMG

ap = 1.4 ap = 2.0-2.5 ap = 3 ap = 4 ap = 5-6

f vc f vc f vc f vc f vc
P1 -16 CP500 0,080 205 0,12 180 0,19 150 0,22 140 0,28 125
P2 -16 CP500 0,080 200 0,13 170 0,20 145 0,22 140 0,28 125
P3 -16 CP500 0,075 175 0,12 150 0,19 125 0,22 120 0,26 110
P4 -16 CP500 0,075 155 0,12 130 0,18 115 0,20 110 0,26 95
P5 -16 CP500 0,075 145 0,11 130 0,18 110 0,20 105 0,26 90
P6 -16 CP500 0,070 170 0,11 145 0,18 120 0,20 115 0,26 105
P7 -16 CP500 0,070 160 0,11 140 0,18 115 0,20 110 0,26 100
P8 -16 CP500 0,075 145 0,12 125 0,19 105 0,22 100 0,26 90
P11 -16 CP500 0,070 155 0,11 135 0,18 110 0,20 105 0,26 95
M1 -14 CP500 0,075 235 0,095 225 0,13 190 0,15 175 0,19 145
M2 -14 CP500 0,065 190 0,085 185 0,12 160 0,13 155 0,18 120
M3 -14 CP500 0,055 145 0,070 145 0,095 135 0,11 130 0,14 110
M4 -14 CP500 0,046 105 0,060 110 0,080 105 0,095 100 0,12 90
M5 -14 CP500 0,046 90 0,060 90 0,080 90 0,095 85 0,12 75
K1 -16 CP500 0,080 190 0,13 165 0,20 140 0,22 135 0,28 125
K2 -16 CP500 0,075 165 0,11 140 0,18 115 0,20 105 0,26 90
K3 -16 CP500 0,075 140 0,11 120 0,18 95 0,20 90 0,26 80
K4 -16 CP500 0,075 130 0,11 115 0,18 90 0,20 85 0,26 75
K5 -16 CP500 0,065 80 0,10 70 0,16 55 0,18 55 0,22 48
K6 -16 CP500 0,075 120 0,11 105 0,18 90 0,20 85 0,26 80
K7 -16 CP500 0,065 105 0,10 90 0,16 75 0,18 70 0,22 60
N11 -14 CP500 0,095 125 0,12 115 0,16 105 0,19 95 0,24 85
S1 -14 CP500 0,046 26 0,060 24 0,080 22 0,095 21 0,12 19
S2 -14 CP500 0,046 22 0,060 21 0,080 19 0,095 18 0,12 17
S3 -14 CP500 0,044 20 0,055 18 0,075 17 0,085 16 0,12 14

 CP600 

SMG

ap = 1.4 ap = 2.0-2.5 ap = 3 ap = 4 ap = 5-6

f vc f vc f vc f vc f vc
M1 -14 CP600 0,075 240 0,095 220 0,13 180 0,16 150 0,19 130
M2 -14 CP600 0,065 200 0,085 185 0,12 155 0,15 130 0,18 110
M3 -14 CP600 0,055 155 0,070 150 0,095 135 0,12 115 0,14 105
M4 -14 CP600 0,046 110 0,060 115 0,085 105 0,10 95 0,12 85
M5 -14 CP600 0,046 95 0,060 95 0,085 90 0,10 80 0,12 70
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 HX 

SMG

ap = 1.4 ap = 2.0-2.5 ap = 3 ap = 4 ap = 5-6

f vc f vc f vc f vc f vc
M1 -14 HX 0,075 140 0,095 125 0,13 115 0,15 110 0,19 100
M2 -14 HX 0,065 115 0,085 105 0,12 95 0,13 90 0,18 80
M3 -14 HX 0,055 90 0,070 85 0,095 75 0,11 75 0,14 65
M4 -14 HX 0,046 70 0,060 65 0,080 60 0,095 60 0,12 55
M5 -14 HX 0,046 60 0,060 55 0,080 50 0,095 48 0,12 44
K1 -16 HX 0,080 140 0,13 115 0,20 100 0,22 95 0,28 85
K2 -16 HX 0,075 120 0,11 105 0,18 90 0,20 85 0,26 75
K3 -16 HX 0,075 105 0,11 90 0,18 75 0,20 70 0,26 65
K4 -16 HX 0,075 100 0,11 85 0,18 70 0,20 70 0,26 60
K5 -16 HX 0,065 60 0,10 55 0,16 45 0,18 43 0,22 39
K6 -16 HX 0,075 85 0,11 75 0,18 65 0,20 60 0,26 55
K7 -16 HX 0,065 75 0,10 70 0,16 55 0,18 55 0,22 50
N1 -14 HX 0,095 410 0,12 380 0,16 340 0,19 315 0,24 285
N2 -14 HX 0,095 330 0,12 305 0,16 275 0,19 255 0,24 230
N3 -14 HX 0,095 220 0,12 205 0,16 180 0,19 170 0,24 155
N11 -14 HX 0,095 255 0,12 230 0,16 210 0,19 195 0,24 175
S1 -14 HX 0,046 27 0,060 25 0,080 23 0,095 22 0,12 20
S2 -14 HX 0,046 22 0,060 20 0,080 19 0,095 18 0,12 16
S3 -14 HX 0,044 19 0,055 18 0,075 16 0,085 16 0,12 14
S11 -14 HX 0,055 38 0,070 35 0,095 32 0,11 30 0,14 28
S12 -14 HX 0,055 29 0,070 27 0,095 25 0,11 23 0,14 21
S13 -14 HX 0,046 23 0,060 22 0,080 20 0,095 19 0,12 18
H5 -16 HX 0,050 45 0,080 39 0,12 34 0,14 32 0,17 30

 Отрезка – Режимы резания 
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 Отрезка – Державки, Seco-Capto™ 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр.649-650 

 C.-150.10- 

 Показана нейтральная версия 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 Инструментальный блок для отрезки 150.10-..20/25 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

D1 D5m b21 b22 h21 h22 l21 l22 l23

C5
C5-150.10-40058-20 100 50 80 40 30,0 25,2 58 53 20 1,3

C6
C6-150.10-60060-25 141 63 120 60 37,0 32,0 60 55 22 2,3

C8
C8-150.10-60068-25 145 80 120 60 40,5 40,0 68 63 30 3,6

    

C.-150.10

Для
держателя

Прижим Винт прижима Втулка

-20 150.10-647 MC6S8X20 PL1308-H06
-25 150.10-648 MC6S8X25 PL1308-H06

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
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 Отрезка – Державки, Seco-Capto™ 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр.649-650 

 C.-R/L150.10- 

 Показана правосторонняя версия 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 Инструментальный блок для отрезки R/L150.10-..20/25 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

D1 D5m b21 b22 f h21 h22 l21 l23

C5
C5-R150.10-31095-20 87 50 25,5 31,0 26,0 30,0 26,0 95 20 1,5
C5-L150.10-31095-20 87 50 25,5 31,0 26,0 30,0 26,0 95 20 1,5

C6
C6-R150.10-37147-25 106 63 32,0 37,0 32,0 38,0 32,0 147 22 3,3
C6-L150.10-37147-25 106 63 32,0 37,0 32,0 38,0 32,0 147 22 3,3

C8
C8-R150.10-46155-25 122 80 40,0 45,5 40,5 40,5 40,5 155 30 5,0
C8-L150.10-46155-25 122 80 40,0 45,5 40,5 40,5 40,5 155 30 5,0

    

C.-R/L150.10

Для
держателя

Прижим Винт прижима Втулка

-20 150.10-647 MC6S8X20 PL1308-H06
-25 150.10-648 MC6S8X25 PL1308-H06

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
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 Отрезка – Державки and Лезвия 

Обозначение

Размеры в мм

h b lc l2 b2

Dm
макс

R150.10 -1010-15 10 10 136 – – – 0,2
-1212-15 12 12 136 – – – 0,2
-1616-15 16 16 81 – – – 0,3
-2020-15 20 20 106 – – – 0,5
-2525-15 25 25 106 – – – 0,7

L150.10 -1010-15 10 10 136 – – – 0,2
-1212-15 12 12 136 – – – 0,2
-1616-15 16 16 81 – – – 0,3
-2020-15 20 20 106 – – – 0,4
-2525-15 25 25 106 – – – 0,7

150.10A -15-1.4 – – – 33 1,20 38 0,1
-15-2 – – – 33 1,80 38 0,1
-15-2.5 – – – 33 2,00 38 0,1
-15-3 – – – 33 2,40 38 0,1

R150.10A -15-4 – – – 33 3,40 38 0,1
L150.10A -15-4 – – – 33 3,40 38 0,1

    

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр.649-650 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

2 2 2

 Лезвие из б/р стали 150.10A-15  Инструментальный блок R/L 
150.10-...-15 

R/L150.10

 Показана правосторонняя версия 

 Инструментальный блок R/L150.10...-15 и лезвие из б/р стали 150.10A-15 для отрезки 

Для
держателя

Ключ Фиксирующий винт

R/L150.10-...-15 4SMS795 MC6S5X18
150,10A – –
R/L150.10A – –

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
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 Отрезка – Державки and Лезвия 

Обозначение

Размеры в мм

h b h1 h2 l2 b2

Dm
макс l3

150.10 -1616-20 16 16 – 42,1 100 35,75 – – 0,7 –
-2020-20 20 20 – 42,1 100 39,75 – – 0,8 –

150.10 -2520-25 25 20 – 54,0 125 39,75 – – 1,3 –
-2525-25 25 25 – 54,0 125 44,75 – – 1,4 –
-3232-25 32 32 – 54,0 125 51,75 – – 1,8 –

150.10A -20-1.4 – – 21,4 – 120 1,20 35 24 0,1 150.10-1.4..
-20-2 – – 21,4 – 120 1,80 35 24 0,1 150.10-2..
-20-2.5 – – 21,4 – 120 2,00 35 24 0,1 150.10-2,5..
-20-3 – – 21,4 – 120 2,40 90 – 0,1 150.10-3..
-20-4 – – 21,4 – 120 3,40 100 – 0,1 150.10-4..
-20-5 – – 21,4 – 120 4,40 120 – 0,1 150.10-5..
-20-6 – – 21,4 – 120 5,65 120 – 0,2 150.10-6..

150.10A -25-1.4 – – 25,0 – 150 1,20 35 24 0,1 150.10-1.4..
-25-2 – – 25,0 – 150 1,80 35 24 0,1 150.10-2..
-25-2.5 – – 25,0 – 150 2,00 35 24 0,1 150.10-2,5..
-25-3 – – 25,0 – 150 2,40 120 – 0,1 150.10-3..
-25-4 – – 25,0 – 150 3,40 140 – 0,2 150.10-4..
-25-5 – – 25,0 – 150 4,40 160 – 0,2 150.10-5..
-25-6 – – 25,0 – 150 5,65 160 – 0,2 150.10-6..

L150.10A -25-1.4 – – 24,9 – 150 1,20 35 24 0,1 150.10-1.4..

Для
держателя

Ключ Винт Клиновый зажим Клиновый зажим, 
винт

-20 4SMS795 MF6S6X25 150.10-646 150.10-650
-25 4SMS795 MF6S6X25 150.10-646 150.10-650

    

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр.649-650 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 Инструментальный блок R/L 
150.10-...-20/25 

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 Инструментальный блок R/L150.10-..20/25 и лезвие из б/р стали 150.10A-20/25 для отрезки 

ap Лезвие из б/р стали 
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 Отрезка – Державки and Лезвия 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр.649-650 

 150.10A....R/LJET 

  

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 Адаптер для СОЖ, зажимной винт и медная шайба, входит в комплект 

 Лезвие из б/р стали для отрезки, Jetstream Tooling® Duo 

Обозначение

Размеры в мм

h1 l2 l3 b2 Dm

150.10A-20 -2RJET 21,4 120 25 1,80 35,0 0,1 150.10-2..
-2LJET 21,4 120 25 1,80 35,0 0,1 150.10-2..
-2.5RJET 21,4 120 25 2,00 35,0 0,1 150.10-2,5..
-2.5LJET 21,4 120 25 2,00 35,0 0,1 150.10-2,5..
-3RJET 21,4 120 – 2,40 83,5 0,1 150.10-3..
-3LJET 21,4 120 – 2,40 83,5 0,1 150.10-3..
-4RJET 21,4 120 – 3,40 83,5 0,1 150.10-4..
-4LJET 21,4 120 – 3,40 83,5 0,1 150.10-4..

150.10A-25 -3RJET 25,0 150 – 2,40 113,5 0,1 150.10-3..
-3LJET 25,0 150 – 2,40 113,5 0,1 150.10-3..
-4RJET 25,0 150 – 3,40 113,5 0,2 150.10-4..
-4LJET 25,0 150 – 3,40 113,5 0,2 150.10-4..
-5RJET 25,0 150 – 4,40 113,5 0,2 150.10-5..
-5LJET 25,0 150 – 4,40 113,5 0,2 150.10-5..
-6RJET 25,0 150 – 5,65 113,5 0,2 150.10-6..
-6LJET 25,0 150 – 5,65 113,5 0,2 150.10-6..

Для
держателя

Адаптеры для СОЖ Набор Ключ Винт Шайба

-2/ -2,5/ -3 JET-CFP0611 150.10A-3-JET-KIT 150.10A-150 JET-CLS0608 JET-CS1115
-4 JET-CFP0613 150.10A-4-JET-KIT 150.10A-150 JET-CLS0608 JET-WM10
-5 JET-CFP0614 150.10A-5-JET-KIT 150.10A-150 JET-CLS0608 JET-WM10
-6 JET-CFP0615 150.10A-6-JET-KIT 150.10A-150 JET-CLS0608 JET-WM10

    

 Комплектующие 
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 Отрезка – Пластины 

Пластины Обозначение PSIRR° PSIRL°

Сплавы
С покрытием Без покрытия

T2
5M

T3
50

M

CP
50

0

CP
60

0

TG
P3

5

TG
P4

5

HX

150.10-12
150.10 -2.5N-12 – – [ [ [ [ [ [

-2.5R6-12 6 – [ [
-2.5L6-12 – 6 [ [

150.10 -3N-12 – – [ [ [ [ [ [
-3R6-12 6 – [ [
-3L6-12 – 6 [ [

150.10 -4N-12 – – [ [ [ [ [ [
-4R6-12 6 – [
-4L6-12 – 6 [

150.10 -5N-12 – – [ [

150.10 -6N-12 – – [ [

150.10-14
150.10 -1.4N-14 – – [ [ [

150.10 -2.0N-14 – – [ [ [ [ [
-2.25N-14 – – [ [ [ [ [
-2.5N-14 – – [ [ [ [ [ [
-2.5R6-14 6 – [ [ [
-2.5L6-14 – 6 [ [

150.10 -3N-14 – – [ [ [ [ [ [ [
-3R6-14 6 – [ [ [ [
-3L6-14 – 6 [ [ [

150.10 -4N-14 – – [ [ [ [ [ [ [
-4R6-14 6 – [
-4L6-14 – 6 [

150.10 -5N-14 – – [ [ [

150.10 -6N-14 – – [ [ [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски: Размер:
ap = ±0,05 1,4-2,5
ap = ±0,08 3-6

Диапазон державок см. на стр. 
647-648 

Размер
Размеры в мм

ap l2 rep

1,4 1,40 9 0,15
2,25 2,25 9 0,15
2,5 2,50 9 0,17
2.0 2,00 9 0,15
2.5 2,50 9 0,17
3 3,10 9 0,19
4 4,10 9 0,23
5 5,10 9 0,26
6 6,35 9 0,30

    

150.10-12

    
150.10-14

 Пластины – Отрезка, 150.10...-12 и 150.10...-14 
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 Отрезка – Пластины 

Пластины Обозначение PSIRR° PSIRL°

Сплавы
С покрытием Без покрытия

T2
5M

T3
50

M

CP
50

0

CP
60

0

TG
P3

5

TG
P4

5

HX

150.10-16
150.10 -1.4N-16 – – [ [ [

150.10 -2.0N-16 – – [ [ [ [
-2.25N-16 – – [ [ [ [ [ [
-2.5L6-16 – 6 [ [
-2.5N-16 – – [ [ [ [ [ [
-2.5R6-16 6 – [ [ [ [

150.10 -3L6-16 – 6 [ [ [
-3N-16 – – [ [ [ [ [ [ [
-3R6-16 6 – [ [ [ [

150.10 -4L6-16 – 6 [
-4N-16 – – [ [ [ [ [ [ [
-4R6-16 6 – [ [ [

150.10 -5L6-16 – 6 [
-5N-16 – – [ [ [ [ [ [
-5R6-16 6 – [

150.10 -6N-16 – – [ [ [ [ [ [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену 

 Допуски: Размер:
ap = ±0,05 1,4-2,5
ap = ±0,08 3-6

Диапазон державок см. на стр. 
647-648 

Размер
Размеры в мм

ap l2 rep

1,4 1,40 9 0,15
2,0 2,00 9 0,15
2,25 2,25 9 0,15
2,5 2,50 9 0,17
2.5 2,50 9 0,17
3 3,10 9 0,19
4 4,10 9 0,23
5 5,10 9 0,26
6 6,35 9 0,30

    

150.10-16

    

 Пластины – Отрезка, 150.10...-16 
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 X4 
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 X4 – Общая информация 
 Общая информация 
 Система Seco X4 (многокромочная) включает державки и пластины для наружной 
радиальной обработки.
Система может использоваться для:
• Обработки канавок
• Отрезки
Seco X4 в сочетании с уникальным Jetstream Tooling® Duo. Система подачи СОЖ под 
высоким давлением, обеспечивающая подачу СОЖ непосредственно к режущей кромке 
двумя струями: первая на переднюю поверхность и вторая на заднюю.  

 Система X4 имеет следующие характеристики:
• Четыре режущие кромки.
• Возможность бесступенчатого прохода до центра
• Простая зажимная система с двусторонним доступом
• Простая перестановка пластины без полного вывинчивания винта
• Безопасность в случае поломки кромки. Пластины можно продолжать использовать 

при трёх сломанных нерабочих кромках. 
• Хорошая повторяемость (±0,025 мм)
Jetstream Tooling® Duo – улучшает стружкообразование и срок службы режущей кромки 

 Рекомендации по настройке операции 
 Крепление должно быть стабильным.
Инструмент должен быть надёжно закреплён, а его вылет минимальным.
Высота центра не должна отклоняться более чем на ±0,1 мм от центра заготовки. 

 Отрезка 
 Пластина с нейтральной кромкой (N) обычно обеспечивает увеличенный срок службы пластины.
Срок службы пластины может быть увеличен путём уменьшения подачи или полной остановки подачи перед прорывом. 

 Формулы для расчета режимов резания см. на стр. 47 

 Seco Jetstream Tooling® Duo 
Держатели Seco Jetstream Tooling® Duo, позволяют подавать поток СОЖ как на переднюю, так и на заднюю поверхность, что 
обеспечивает улучшенное структурообразование и долгий срок службы. Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и 
комплектующим см. на стр. 27-29 и 684.

 Устранение неисправностей 
 Устранение неисправностей для пластин X4 см. на стр. 639 
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 X4 – Обозначения 

 X4 – Державка, Seco-Capto™ 

1. Seco-Capto™ размер 2. Тип инструмента 3. Угол держателя

X4

F = 90°
G = 0°

4. Исполнение 5. f1 -размер 6. l1 -размер

R = Правое исполнение
L = Левое исполнение

7. Длина пластины 8. Посадочный размер 9. Подача СОЖ

JET = Jetstream Tooling® Duo

25 = 25 мм 03 = 3,1 мм
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 X4 – Обозначения 

 X4 – Державка 

1. Тип инструмента 2. Угол держателя 3. Исполнение

X4

F = 90°
G = 0°

R = Правое исполнение
L = Левое исполнение

4. Высота хвостовика 5. Ширина хвостовика 6. Длина инструмента

H = 100 мм
K = 125 мм
M = 150 мм

7. Длина пластины 8. Посадочный размер 9. Подача СОЖ

JET = Jetstream Tooling® Duo

25 = 25 мм 03 = 3,1 мм
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 X4 – Обозначения 

 X4 – Пластины 

X4
1

G
2

K
3

25
4

03
5

0150
7 8

MC
9

010
6

RR15

1. Тип инструмента 2. Допуски 3. Тип пластины

X4

Допуск ± мм K = четыре кромки со стружколомом
Класс допуска ap rep l
G 0,025 0,03 0,025

4. Длина пластины 5. Посадочный размер 6. Радиус угла

25 = 25 мм 03 = 3,1 мм 005 = 0,05 мм
010 = 0,10 мм
015 = 0,15 мм

M0 = круглые

7. Ширина пластины 8. Версия 9. Обозначение стружколома или геометрии

MC = Стружколом для получистовой
обработки канавок и отрезки

0050 = 0,5 мм
0300 = 3 мм
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 X4 – Обзор применений 

 Обработки канавок 

 Максимальная глубина резания ar ограничена диаметром заготовки с целью исключения возможности контакта между заготовкой и 
державкой. 

Ширина режущей 
кромки

ap

Диаметр заготовки,  мм

0-130 130-140 140-160 160-180 180-200 200-250 250-300 300-400 400-500 500-1000

0,5 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6
1,0 4,3 4,3 4,3 4,3 4,3 4,3 4,3 4,3 4,3 4,0
1,5 6,5 6,4 6,1 5,9 5,5 5,0 5,0 4,5 4,5 4,0
2,0 6,5 6,4 6,1 5,9 5,5 5,0 5,0 4,5 4,5 4,0
2,5 6,5 6,4 6,1 5,9 5,5 5,0 5,0 4,5 4,5 4,0
3,0 6,5 6,4 6,1 5,9 5,5 5,0 5,0 4,5 4,5 4,0

 Обработка канавок – Глубина резания ar 

 Отрезка 

Ширина режущей 
кромки

ap Диаметр заготовки, Dm

0,5 5,2
1,0 8,6
1,5 13,0
2,0 13,0
2,5 13,0
3,0 13,0

 отрезка – Максимальный диаметр заготовки, Dm 
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 X4 – Сплавы 

CP500 Прочный микрозернистый сплав с PVD покрытием, предназначен для обработки канавок, 
профилирования и отрезки на невысоких скоростях. Более износостойкий по сравнению с CP600.

(Ti,Al)N + TiN

CP600 Прочный микрозернистый сплав с PVD покрытием, универсальный выбор для обработки канавок и 
отрезки на невысоких скоростях. Хорошо подходит для обработки нержавеющей стали и прерывистого 
резания. Более прочная альтернатива CP500.

(Ti,Al)N + TiN

TGH1050 Твердый микрозернистый сплав, разработанный для стальных заготовок с частичной закалкой, 
а также суперсплавов и чугунов. Высокая прочность кромки также обеспечивает высокую 
производительность при прерывистом резании и обработке закаленных материалов.

Ti-Al-Si-N покрытие - наноламинат.

 Сплавы с покрытием 

CBN200 Пластины с напайками, предназначенные для обработки закаленной стали 
и перлитного чугуна.

Состав:
Содержание cBN 90%, средний размер зерна 3-6 мкм, Al керамическая 
матрица.

Покрытие:
Без покрытия.

 Сплавы, PCBN 

 Сплавы 
 Области применения каждого сплава показаны на ниже приведённом графике.
Чёрные области на графике указывают на основные группы применения по ISO, а белые на дополнительные возможные группы 
применения. 
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 X4 – Режимы резания 
Ш
ир

ин
а р

еж
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 кр
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ки
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p м

м

0

0,5

1,0

1,5

2,0

2,5

3,0

0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25

ap

Подача, f мм/об

 Рекомендации по подачам для каждой ширины режущей кромки 

 Указаны начальные режимы резания.
Рекомендации по подаче в этой диаграмме даны для нейтральных пластин. В иных случаях рекомендуется снижение значений на 30%. 
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 X4 – Режимы резания 

 Скорость резания, vc (м/мин) 

В этом разделе рекомендации по скоростям резания даются для различных материалов.
Пользуйтесь таблицами, начинающимися на стр. 688 для классификации материала 
детали по группам материалов Seco (SMG).
В таблице даны рекомендации по стружколомам и начальным значениям подачи (f) и 
скорости резания (vc). 
Рекомендации по режимам для обработки канавок даются для обработки на всю глубину 
резания (ap).
Рекомендации по скорости резания даны исходя из стойкости 15 минут с применением 
СОЖ.
Рекомендуем использовать специальную программу My Pages – Доступно на сайте www.
secotools.com

vc = скорость резания (м/мин)

ap = ширина пластины (мм)

f = подача (мм/об.)

 CP500 

SMG

ap = 0.5-1.0 ap = 1.5-2.0 ap = 2.5-3.0

f vc f vc f vc
P1 -MC CP500 0,075 180 0,12 155 0,15 140
P2 -MC CP500 0,075 180 0,12 150 0,15 135
P3 -MC CP500 0,075 155 0,11 130 0,14 120
P4 -MC CP500 0,070 135 0,11 115 0,14 105
P5 -MC CP500 0,070 130 0,11 110 0,14 100
P6 -MC CP500 0,070 145 0,11 125 0,13 115
P7 -MC CP500 0,070 140 0,11 120 0,13 110
P8 -MC CP500 0,075 130 0,11 110 0,14 100
P11 -MC CP500 0,070 135 0,11 115 0,13 105
M1 -MC CP500 0,075 205 0,12 175 0,15 150
M2 -MC CP500 0,070 165 0,11 145 0,14 125
M3 -MC CP500 0,055 125 0,085 120 0,11 110
M4 -MC CP500 0,050 90 0,075 95 0,095 85
M5 -MC CP500 0,050 75 0,075 80 0,095 75
K1 -MC CP500 0,075 170 0,12 145 0,15 130
K2 -MC CP500 0,070 145 0,11 120 0,14 110
K3 -MC CP500 0,070 125 0,11 100 0,14 90
K4 -MC CP500 0,070 115 0,11 100 0,14 85
K5 -MC CP500 0,065 70 0,10 60 0,12 55
K6 -MC CP500 0,070 105 0,11 90 0,14 85
K7 -MC CP500 0,065 90 0,10 75 0,12 70
N11 -MC CP500 0,10 110 0,15 90 0,19 85
S1 -MC CP500 0,050 22 0,075 19 0,095 18
S2 -MC CP500 0,050 19 0,075 17 0,095 16
S3 -MC CP500 0,046 17 0,070 15 0,090 14
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 X4 – Режимы резания 

 CP600 

SMG

ap = 0.5-1.0 ap = 1.5-2.0 ap = 2.5-3.0

f vc f vc f vc
P1 -MC CP600 0,075 170 0,12 145 0,15 130
P2 -MC CP600 0,075 165 0,12 140 0,15 130
P3 -MC CP600 0,075 145 0,11 125 0,14 115
P4 -MC CP600 0,070 130 0,11 110 0,14 100
P5 -MC CP600 0,070 125 0,11 105 0,14 95
P6 -MC CP600 0,070 140 0,11 115 0,13 110
P7 -MC CP600 0,070 130 0,11 110 0,13 105
P8 -MC CP600 0,075 120 0,11 105 0,14 95
P11 -MC CP600 0,070 125 0,11 105 0,13 100
M1 -MC CP600 0,075 190 0,12 165 0,15 140
M2 -MC CP600 0,070 155 0,11 140 0,14 120
M3 -MC CP600 0,055 115 0,085 115 0,11 105
M4 -MC CP600 0,050 85 0,075 85 0,095 80
M5 -MC CP600 0,050 70 0,075 75 0,095 70
K1 -MC CP600 0,075 160 0,12 135 0,15 125
K2 -MC CP600 0,070 135 0,11 115 0,14 100
K3 -MC CP600 0,070 115 0,11 95 0,14 85
K4 -MC CP600 0,070 110 0,11 90 0,14 80
K5 -MC CP600 0,065 65 0,10 55 0,12 50
K6 -MC CP600 0,070 100 0,11 85 0,14 80
K7 -MC CP600 0,065 85 0,10 70 0,12 65
N11 -MC CP600 0,10 100 0,15 85 0,19 80
S1 -MC CP600 0,050 21 0,075 18 0,095 17
S2 -MC CP600 0,050 18 0,075 16 0,095 15
S3 -MC CP600 0,046 16 0,070 14 0,090 13
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   Значения ap и ar для пластин см. на стр. 656 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр.665-668 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 C.-X4FR/L...JET 

 Показана правосторонняя версия
Используйте правостороннюю державку только с правой пластиной (RN/RR/RL)
Используйте левостороннюю державку только с левой пластиной (LN/LR/LL) 

Хвост
Capto Обозначение

Размеры в мм

D5m l1 f1

C4
C4-X4FR-27060-2503JET 40 60 27 0,7 X4GK25..RN/RR/RL..
C4-X4FL-27060-2503JET 40 60 27 0,7 X4GK25..LN/LR/LL..

C5
C5-X4FR-35060-2503JET 50 60 35 0,9 X4GK25..RN/RR/RL..
C5-X4FL-35060-2503JET 50 60 35 0,9 X4GK25..LN/LR/LL...

C6
C6-X4FR-45065-2503JET 63 65 45 1,2 X4GK25..RN/RR/RL..
C6-X4FL-45065-2503JET 63 65 45 1,2 X4GK25..LN/LR/LL..

    
X4FR/L...JET

90 °

 Державки для пластин RCMT 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

-2503 T15P-7 L85020-T15P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 

 X4 – Державки, наружн. – Jetstream Tooling® Duo, Seco-Capto™ 
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 X4 – Державки, наружн. – Jetstream Tooling® Duo 

   Значения ap и ar для пластин см. на стр. 656 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр.665-668 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену.
Дополнительную информацию по Jetstream Tooling® и комплектующим см. на стр. 27-29 и 684. 

 X4FR/L...JET 

 Показана правосторонняя версия
Используйте правостороннюю державку только с правой пластиной (RN/RR/RL)
Используйте левостороннюю державку только с левой пластиной (LN/LR/LL) 

Обозначение

Размеры в мм

h b l1 f1 l3

X4FR 1616M2503JET 16 16 150 18 36 0,4 X4GK25..RN/RR/RL..
2020M2503JET 20 20 150 22 36 0,5 X4GK25..RN/RR/RL..
2525M2503JET 25 25 150 28 36 0,7 X4GK25..RN/RR/RL..

X4FL 1616M2503JET 16 16 150 18 36 0,4 X4GK25..LN/LR/LL...
2020M2503JET 20 20 150 22 36 0,5 X4GK25..LN/LR/LL...
2525M2503JET 25 25 150 28 36 0,7 X4GK25..LN/LR/LL...

    
X4FR/L...JET

90 °

 Державки для пластин RCMT 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима Втулка

-2503 T15P-7 L85020-T15P JET-P1/8-5MM

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
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 X4 – Державки, наружные 

   Значения ap и ar для пластин см. на стр. 656 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр.665-668 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 X4FR/L...JET 

 Показана правосторонняя версия
Используйте правостороннюю державку только с правой пластиной (RN/RR/RL)
Используйте левостороннюю державку только с левой пластиной (LN/LR/LL) 

Обозначение

Размеры в мм

h b l1 f1 l3

X4FR 2020M2503 20 20 150 22 36 – X4GK25..RN/RR/RL..
1212K2503 12 12 125 15 37 0,2 X4GK25..RN/RR/RL..
1616K2503 16 16 125 18 37 0,3 X4GK25..RN/RR/RL..

X4FL 2020M2503 20 20 150 22 36 – X4GK25..LN/LR/LL...
1616K2503 16 16 125 18 37 0,3 X4GK25..LN/LR/LL...
1212K2503 12 12 125 15 37 0,2 X4GK25..LN/LR/LL...

    
X4FR/L

90 °

 Державки для пластин RCMT 

Для
держателя

Ключ прижима Винт прижима

-2503 T15P-7 L85020-T15P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки 
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 X4 – Лезвия 

   Значения ap и ar для пластин см. на стр. 656 

   Номенклатуру режущих пластин см. на стр.665-669 

 Пожалуйста, уточняйте наличие на складе и действующую цену. 

 X4FR...ITX 

 Показана правосторонняя версия
Используйте правостороннюю державку только с правой пластиной (RN/RR/RL)
Используйте левостороннюю державку только с левой пластиной (LN/LR/LL) 

Обозначение

Размеры в мм

h b l1 f1 l3

X4FR 26ITX2503R 26 8 120 8 47 0,2 X4GK25..RN/RR/RL..
32ITX2503R 32 8 120 8 47 0,3 X4GK25..RN/RR/RL..

X4FL 26ITX2503R 26 8 120 8 47 0,2 X4GK25..LN/LR/LL...
32ITX2503R 32 8 120 8 47 0,3 X4GK25..LN/LR/LL...

X4FR 26ITX2503L 26 8 120 8 47 0,2 X4GK25..RN/RR/RL..
32ITX2503L 32 8 120 8 47 0,3 X4GK25..RN/RR/RL..

X4FL 26ITX2503L 26 8 120 8 47 0,2 X4GK25..LN/LR/LL...
32ITX2503L 32 8 120 8 47 0,3 X4GK25..LN/LR/LL...

    
X4FR/L..ITX

90 °

 Державки для пластин RCMT 

Для 
размера

Ключ прижима Винт прижима

26-32 T09P-3 L84017-T09P

 Комплектующие, Включено в комплект поставки  Вид спереди 
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 X4 – Пластины 

Пластины Обозначение PSIRR° PSIRL°

Размеры в мм
Сплавы

С покрытием

ap ar* l l2 s rep CP
50

0

CP
60

0

TG
H1

05
0

X4GK..RN-MC
X4GK 2503005-0050RN-MC 0 0 0,5 2,6 19,0 25,44 20,40 0,05 [ [

2503005-0100RN-MC 0 0 1,0 4,3 19,0 25,44 20,40 0,05 [ [
2503010-0150RN-MC 0 0 1,5 6,5 19,0 25,44 20,40 0,10 [ [ [
2503010-0200RN-MC 0 0 2,0 6,5 19,0 25,44 20,40 0,10 [ [ [
2503015-0250RN-MC 0 0 2,5 6,5 19,0 25,43 20,39 0,15 [ [ [
2503015-0300RN-MC 0 0 3,0 6,5 19,0 25,43 20,39 0,15 [ [ [
2503020-0150RN-MC 0 0 1,5 6,5 19,0 25,44 20,40 0,20 [
2503020-0200RN-MC 0 0 2,0 6,5 19,0 25,44 20,40 0,20 [
2503030-0250RN-MC 0 0 2,5 6,5 19,0 25,43 20,39 0,30 [
2503030-0300RN-MC 0 0 3,0 6,5 19,0 25,43 20,39 0,30 [

X4GK..RR-MC
X4GK 2503005-0100RR15-MC 15 0 1,0 4,3 19,0 25,40 20,36 0,05 [

2503005-0150RR15-MC 15 0 1,5 6,5 19,0 25,37 20,34 0,05 [
2503010-0150RR15-MC 15 0 1,5 6,5 19,0 25,37 20,34 0,10 [ [
2503010-0200RR15-MC 15 0 2,0 6,5 19,0 25,35 20,32 0,10 [
2503015-0250RR15-MC 15 0 2,5 6,5 18,9 25,32 20,30 0,15 [
2503015-0300RR06-MC 6 0 3,0 6,5 18,9 25,31 20,28 0,15 [

X4GK..RL-MC
X4GK 2503005-0100RL15-MC 0 15 1,0 4,3 19,0 25,44 20,40 0,05 [

2503010-0150RL15-MC 0 15 1,5 6,5 19,0 25,43 20,39 0,10 [ [
2503010-0200RL15-MC 0 15 2,0 6,5 19,0 25,43 20,39 0,10 [
2503015-0250RL15-MC 0 15 2,5 6,5 19,0 25,43 20,39 0,15 [
2503015-0300RL06-MC 0 6 3,0 6,5 19,0 25,43 20,39 0,15 [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену
* Максимальная глубина обработки ar ограничена в зависимости от диаметра заготовки, чтобы не допускать контакта заготовки с державкой, см.  
руководство 

 Допуски:
ap = ±0,025
ar = ±0,1
s = ±0,025
rep = ±0,03

PSIRR/PSIRL = ±0,25° 

 X4GK 

RN-MC RR-MC RL-MC

Используйте правостороннюю державку только с правой пластиной 
(RN/RR/RL)
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 X4 – Пластины 

Пластины Обозначение PSIRR° PSIRL°

Размеры в мм
Сплавы

С покрытием

ap ar* l l2 s rep CP
50

0

CP
60

0

TG
H1

05
0

X4GK..LN-MC
X4GK 2503005-0050LN-MC 0 0 0,5 2,6 19,0 25,44 20,40 0,05 [ [

2503005-0100LN-MC 0 0 1,0 4,3 19,0 25,44 20,40 0,05 [ [
2503010-0150LN-MC 0 0 1,5 6,5 19,0 25,44 20,40 0,10 [ [ [
2503010-0200LN-MC 0 0 2,0 6,5 19,0 25,44 20,40 0,10 [ [ [
2503015-0250LN-MC 0 0 2,5 6,5 19,0 25,43 20,39 0,15 [ [ [
2503015-0300LN-MC 0 0 3,0 6,5 19,0 25,43 20,39 0,15 [ [ [
2503020-0150LN-MC 0 0 1,5 6,5 19,0 25,44 20,40 0,20 [
2503020-0200LN-MC 0 0 2,0 6,5 19,0 25,44 20,40 0,20 [
2503030-0250LN-MC 0 0 2,5 6,5 19,0 25,43 20,39 0,30 [
2503030-0300LN-MC 0 0 3,0 6,5 19,0 25,43 20,39 0,30 [

X4GK..LR-MC
X4GK 2503005-0100LR15-MC 15 0 1,0 4,3 19,0 25,44 20,40 0,05 [

2503010-0150LR15-MC 15 0 1,5 6,5 19,0 25,43 20,39 0,10 [ [
2503010-0200LR15-MC 15 0 2,0 6,5 19,0 25,43 20,39 0,10 [
2503015-0250LR15-MC 15 0 2,5 6,5 19,0 25,43 20,39 0,15 [
2503015-0300LR06-MC 6 0 3,0 6,5 19,0 25,43 20,39 0,15 [

X4GK..LL-MC
X4GK 2503005-0100LL15-MC 0 15 1,0 4,3 19,0 25,40 20,36 0,05 [

2503005-0150LL15-MC 0 15 1,5 6,5 19,0 25,37 20,34 0,05 [
2503010-0150LL15-MC 0 15 1,5 6,5 19,0 25,37 20,34 0,10 [ [
2503010-0200LL15-MC 0 15 2,0 6,5 19,0 25,35 20,32 0,10 [
2503015-0250LL15-MC 0 15 2,5 6,5 18,9 25,32 20,30 0,15 [
2503015-0300LL06-MC 0 6 3,0 6,5 18,9 25,31 20,28 0,15 [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену
* Максимальная глубина обработки ar ограничена в зависимости от диаметра заготовки, чтобы не допускать контакта заготовки с державкой, см.  
руководство 

 Допуски:
ap = ±0,025
ar = ±0,1
s = ±0,025
rep = ±0,03

PSIRR/PSIRL = ±0,25° 

 X4GK 

LN-MC LR-MC LL-MC

Используйте левостороннюю державку только с левой пластиной 
(LN/LR/LL)
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 X4 – Пластины 

Пластины Обозначение

Размеры в мм Сплавы

ap ar* l l2 s rep

С покрытием

CP
50

0

CP
60

0

TG
H1

05
0

X4GK..RN-FG
для замковых 
(пружинных) 
колец

X4GK 2503010-0115RN-FG 1,15 4,3 19,0 25,44 20,40 0,10 [
2503010-0135RN-FG 1,35 4,3 19,0 25,44 20,40 0,10 [
2503010-0165RN-FG 1,65 6,5 19,0 25,44 20,40 0,10 [
2503010-0190RN-FG 1,90 6,5 19,0 25,44 20,40 0,10 [
2503015-0215RN-FG 2,15 6,5 19,0 25,43 20,39 0,15 [
2503015-0265RN-FG 2,65 6,5 19,0 25,43 20,39 0,15 [

X4GK..RN-FG
X4GK 2503005-0050RN-FG 0,50 2,6 19,0 25,44 20,40 0,05 [

2503005-0100RN-FG 1,00 4,3 19,0 25,44 20,40 0,05 [
2503010-0150RN-FG 1,50 6,5 19,0 25,44 20,40 0,10 [
2503010-0200RN-FG 2,00 6,5 19,0 25,44 20,40 0,10 [
2503015-0250RN-FG 2,50 6,5 19,0 25,44 20,40 0,15 [
2503015-0300RN-FG 3,00 6,5 19,0 25,44 20,40 0,15 [

X4GK..LN-FG
для замковых 
(пружинных) 
колец

X4GK 2503010-0115LN-FG 1,15 4,3 19,0 25,44 20,40 0,10 [
2503010-0135LN-FG 1,35 4,3 19,0 25,44 20,40 0,10 [
2503010-0165LN-FG 1,65 6,5 19,0 25,44 20,40 0,10 [
2503010-0190LN-FG 1,90 6,5 19,0 25,44 20,40 0,10 [
2503015-0215LN-FG 2,15 6,5 19,0 25,43 20,39 0,15 [
2503015-0265LN-FG 2,65 6,5 19,0 25,43 20,39 0,15 [

X4GK..RN-FG
X4GK 2503005-0050LN-FG 0,50 2,6 19,0 25,44 20,40 0,05 [

2503005-0100LN-FG 1,00 4,3 19,0 25,44 20,40 0,05 [
2503010-0150LN-FG 1,50 6,5 19,0 25,44 20,40 0,10 [
2503010-0200LN-FG 2,00 6,5 19,0 25,44 20,40 0,10 [
2503015-0250LN-FG 2,50 6,5 19,0 25,44 20,40 0,15 [
2503015-0300LN-FG 3,00 6,5 19,0 25,44 20,40 0,15 [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену
* Максимальная глубина обработки ar ограничена в зависимости от диаметра заготовки, чтобы не допускать контакта заготовки с державкой, см.  
руководство 

 Допуски:
ap = ±0,025
ar = ±0,1
s = ±0,025
rep = ±0,03 

 X4GK 

RN-FG LN-FG

Используйте правостороннюю державку только с правой пластиной 
(RN/RR/RL)
Используйте левостороннюю державку только с левой пластиной 
(LN/LR/LL)
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 X4 – Пластины 

Пластины Обозначение

Размеры в мм Сплавы

ap ar* l l2 s rep

С покрытием

CP
50

0

CP
60

0

TG
H1

05
0

X4GK..RN-R
X4GK 2503M0-0100RN-R 1,0 4,3 19,0 25,24 20,38 0,50 [

2503M0-0120RN-R 1,2 4,3 19,0 25,29 20,37 0,60 [
2503M0-0150RN-R 1,5 6,5 19,0 25,36 20,37 0,75 [
2503M0-0200RN-R 2,0 6,5 19,0 25,39 20,36 1,00 [
2503M0-0300RN-R 3,0 6,5 19,0 25,37 20,34 1,50 [

X4GK..LN-R
X4GK 2503M0-0100LN-R 1,0 4,3 19,0 25,24 20,38 0,50 [

2503M0-0120LN-R 1,2 4,3 19,0 25,29 20,37 0,60 [
2503M0-0150LN-R 1,5 6,5 19,0 25,36 20,37 0,75 [
2503M0-0200LN-R 2,0 6,5 19,0 25,39 20,36 1,00 [
2503M0-0300LN-R 3,0 6,5 19,0 25,37 20,34 1,50 [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену
* Максимальная глубина обработки ar ограничена в зависимости от диаметра заготовки, чтобы не допускать контакта заготовки с державкой, см.  
руководство 

 Допуски:
ap = ±0,025
ar = ±0,1
s = ±0,025
rep = ±0,03 

 X4GK 

RN-R LN-R

Используйте правостороннюю державку только с правой пластиной 
(RN/RR/RL)
Используйте левостороннюю державку только с левой пластиной 
(LN/LR/LL)
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 X4 – PCBN Пластины 

Пластины Обозначение

Размеры в мм
Сплавы

С покрытием

ap ar* l l2 s rep CB
N2

00

X4G..RN-D
X4G 250315S-0215RN-D 2,15 6,5 19 25 20,361 0,15 [

X4G..LN-D
X4G 250315S-0215LN-D 2,15 6,5 19 25 20,361 0,15 [

 [ Изделие стандартного ассортимента
Уточняйте действующую цену
* Максимальная глубина обработки ar ограничена в зависимости от диаметра заготовки, чтобы не допускать контакта заготовки с державкой, см.  
руководство 

 Допуски:
ap = ±0,025
ar = ±0,1
s = ±0,025
rep = ±0,03 

 X4G 

RN-D LN-D

Используйте правостороннюю державку только с правой пластиной 
(RN/RR/RL)
Используйте левостороннюю державку только с левой пластиной 
(LN/LR/LL)


